Instrukcja montazu i eksploatacji
(Ttumaczony oryginat)

Silniki wibracyjne
Stan 10.24

Wedlug:

DIN-EN-ISO 12100
DIN-EN 60204-1

Dostepne na zamowienie tylko dla 60 Hz

@

File-no.:LR55503
Standards CAN/CSA C22.2 100-14
UL1004-1

() FRIEDRICH
A —4

SCHWINGTECHNIK GmbH

O rrieorict Q) vimare

1

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH DTR silnikéw wibracyjnych standardowych R15-241009DA_PL



© Copyright by FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH

Niniejsza dokumentacja chroniona jest prawem autorskim. Kopiowanie oraz publiczne odtwarzanie,
réwniez w czg$ciach, wymaga wyrazniej zgody wyrazonej na piSmie.

Zastrzega si¢ mozliwo$¢ wprowadzania zmian bez wcze$niejszej informacji.

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH

Am Hofgen 24
D-42760 Haan
Niemcy
sprzedaz: D telefon kraj: 02129 3790-0
zagranica: +49 2129 3790-0
faks: @ faks: kraj: 02129 3790-37
zagranica: +49 2129 3790-37
e-mail: e-mail info@friedrich-schwingtechnik.de
Internet: g strona http://www friedrich-schwingtechnik.de
internetowa:
2

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH DTR silnikoéw wibracyjnych standardowych R15-241009DA_PL



SPIS TRESCI

1. Informacje o uzytkowaniu niniejszej dokumentacji teChNiCZNe] ......ccceeevcuverccscsnerccscsnnrecsssnssecsnes 4
1.1 Kto musi znaé¢ dokumentacje teChniCZNg ..............ccooooviiiiiiiiiiiiiece e e 4
1.2 Czego nalezy przestrzegac W SZCZEZOIMOSCI ............coc.iiiiiiiiiiiiiiie e e 4
1.3 Objasnienie stosowanych PiKEOZIramOW .............cccooiiiiiiiiiiiiii e 5

2. INTOrMACE OZOINE ..cuuueeeueriiinriisraricssnrisssnrissssressssnesssnessssrossssrosssssossssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans |
2.1 Obszary zastosowania silnikow wibracyjnych.............ccooooooiiiiiiiiii e 7
2.1.1 Orientacja silnika i KieruneKk ODIotU ...............c.ooooiiiiiiiiiiii ettt sbe e sbe e eaeesneees 7
2.2 Uzytkowanie ZZ0dNe Z PIrZeZNACZEIMIEIN ..............coouiiuiiiuiiiieiieiieet et tert et et eatesteestee bt eateeate et e e sbee bt e beeeesntesaeenaeenaeenes 8

3. PrzepisSy DeZPIECZENStWA.....uueiievveriirverisssrressniesssncssssicssssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssessssses

4. TTANSPOTT cuuuerriiiiinriecsirsariesssssssesssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 9
5. SKIAAOWANIC.....ccenureiruiiriiitinniicsninseentensnisssessnesssessnssssesssassssesssassssessssssssasssassssasssassssssssasssassaassasese 1 0

6. Skrocony opis Konstrukcji SilniKa. ...cceiccveieineicnssnicnsnicssnesssancsssanesssanesssassssssssssssssssssssssssssssssssssans 11
6.1 Inna konstrukcja silnika FRIEDRICH wielkoSci 1.3, 1.4, 1.5........coooiiiiiiiiieeeceeeeee e 11
7o MLONEAZ.cuueeicrnricsssnncssssecsssnessssesssssesssssessssssssssssssssssssssasssssasssasssssssessssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnsnsssnsssssnes | 2
7.1 Wypakowanie i kontrola zakreSu dOStaAWY............cccooiiiiiiiiiiiiiiieee ettt ettt et 12
7.2 WYEYCZNE MOMEAZOWE. ........ooiiiiiiiiiiiieite ettt ettt ettt et e ettt e sttt ettt ettt e bt e e ate e bee e abe e beeesabeebteesabeenbteesabeensseesaseennseas 12
7.3 MontaZ W mMi€jSCU ZASTOSOWAILA ........cc.eiiiiiiiiiiiiiiieiite ettt ettt e e bt e st e e bt e e sabeesbteesabeesbbeesaseessseesaseenaeeas 13
7.4 Wymiana silnikOw WibracyJnyCh...........ccoooiiiiiiiii e s 14
8. Nastawa Sily 0dSTOAKOWE] ...cccoveiercuriiivuriniveninssnnisssnicssnressnnncssssicsssnssssssessssssssssssssssssssssssasssssnsesssnses 14

0. Przylacze eleKtryCZne... . uueiiceicnniicsisnnicssssnnrecsssnssessssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 16
9.1 POAEACZENIE. ...ttt e et e et e et e e et eesabeeeabeessbeeeabeessbeeenseesnseeanseesnseeasseesnseeenseesnseeenseenns 16
9.2 Montaz przewodu PrzylaCzajaCego.............coooiiiiiiiiiiiiiieiieeie ettt ettt sae et e e sbe e rbeesnaaeanaeas 17

10. ROZIUCK c.ccouuveiiiinnniiinnsneiiccnsaniccsssnsscsssssssessssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssassssssssas 1 O
10.1 Eksploatacja z czestotliwoscia S0 HZ ............ccoooiiiiiiiiii ettt 20
10.2  Eksploatacja z czestotliwoscia 60 HZ ..............ccooiiiiiiiiiiii ettt 20
10.3 Eksploatacja z zastosowaniem przetwornicy czeStotliwosCi..............cccevviieiiiiniiiniiiieeeeee e 20
10.4 SYNCRFOMIZACTA ......oooviiiiiieiie ettt ettt e et e et e e steeetbeeateestaeesseeessaeensaeensseanseeessseensnesnsseeseeenses 21

11. WYMmIANA J0ZYSK ..ccccueiiiivniiiiiiinisnninsinnicssnnisssnnessssnsssssnsssssnesssssosssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 2 1
11.1  Demontaz 10ZySKa tOCZNECEO ... ..ccveeieriieiieiieeie ettt et ettt et e s st e st e se e beenaeseaesseesseenseanseansesnsessaesseenseensennsesnnes 21
11.1.1 Dla FRIEDRICH konstrukcji 1.3, 1.4, 1.5, 2.2 0T2Z 2.4..........ccoooiiiieieeeieeee et 22
11.2.2 Dla FRIEDRICH konstrukceji 1.2,2.1,2.3,3.1,3.4,4.0,4.1, 4.2, 4.7, 7.0, 7.1, 7.8....ooovveeieieeeeieceeieeene
8.0, 8.9, 9.0, 10.0 oraz VIMARC konstrukeji AX - GX, EN, FN, HN, KN, GN, GL, AFP -DFP .............cccceene.... 23
11.2 MoONtaZ Y0ZYSKA LOCZIECZO . ...eutieiiiietiet ettt ettt h e h e bt ettt et e sate s bt e bt emt e enteeateebeenbeenbeenbeeneesnees 24
11.2.1 Dla FRIEDRICH konstrukcji 1.3, 1.4, 1.5, 2.2 0rQZ 2.4.........cocoiiiiiieeiie ettt seeeveesveeeveesveesnvee e 24
11.2.2 Dla FRIEDRICH konstrukeji 1.2, 2.1,2.3,3.1,3.4,4.0,4.1,4.2, 4.7, 7.0, 7.1, 7.8,.....covvevvierierrereeeereerenne.
8.0, 8.9, 9.0, 10.0 oraz VIMARC konstrukcji AX - GX, EN, FN, HN, KN, GN, GL, AFP -DFP .............cc.ccecno...... 25
11.3 SIMMAL ...ttt e et e e e et e e e eetteeeee——eeeettaeeeiteeeeaa—eaeeateaeeatteeeeattaeeaatreeeeatreeeaaees 25
11.4 DodatKOWe SIMATOWAIIE ............ooooiiiiiiiiiii ettt e ettt e e ettt e e e et e e e eetaeeeeetaeeeeeateeeeeeaseeeeeateseeeteeeeeasseeeeesreeean 26

12. CzeSCi ZAMICNNE | NAPTAWY .cceivvurrirsrrncsssrnessssressssncsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssasssssssssss 20
12,1 CZESCH ZAMEINE..........ceiiiiiiiiiieie ettt ettt ettt e ete ettt esbe e sttt essbeessseeasae e sseeassaeasseeasseensseesssaensseensseensseensseenssenn 26
02 A\ - 1) 3 | USSR 27

13, GWANANCJAuicuuriiriuriissnricssnricsssresssssesssssessssesssssosssssosssssssssssosssssosssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssansess 2 |
14. SChemAaty CleKIIYCZIE ....ceiieecveriiciisnricssssnnrecsssssresssssasssssssssssesssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssne 28
Zalgcznik ,,Z1acze Srubowe PrzeWodOw 1%.....uuiiinniiissricssnnecssnnccsssnessssncsssssssssssssssssssssssssassssessessss 30
Zalacznik ,,Z1acze STUbDOWE PrZeWOAOW 2%....uciciviieireresssanessnsesssnssssssssssasssssassssssssssssssssssssssssssssnsssssans 32
15. Dane teCHNICZINE ......ueeeueereeisueniseeisuenssnncsnenssnncssessnssssesssnssssesssassssesssnssssessssssssesssssssassssassssessssssssssssns 33
16. Deklaracja dotyCZaca MONEAZU........ueeeeerirserrecssnrecsssssssessssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 34

3

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH DTR silnikoéw wibracyjnych standardowych R15-241009DA_PL



1. Informacje o uzytkowaniu niniejszej dokumentacji technicznej

Aby poprawi¢ zrozumienie niniejszej dokumentacji technicznej, a w konsekwencji lepiej
z niej korzystac, prosze zapoznac si¢ z informacjami na nast¢pnych stronach.

Zawsze przestrzegaé nastepujacej reguly:

Przed rozpoczgciem uzytkowania, montazem lub rozruchem koniecznie zapoznaé si¢
L=\ z niniejszg dokumentacja. Ponadto przestrzega¢ ogélnych oraz miejscowych przepisow
bhp.

1.1 Kto musi zna¢ dokumentacje techniczng

Wszystkie osoby, w ktorych obszarze pracy ustawiona jest maszyna wibracyjna,
wyposazona w silnik wibracyjny musza zapozna¢ si¢ z calym tekstem DTR i zrozumiec
go, w szczeg6lnosci w kwestiach dotyczacych bezpieczenstwa.

Wszelkie prace na silniku wibracyjnym moga wykonywaé¢ wylacznie wykwalifikowani
specjalisci.

/__\| Elektryk musi by¢ zaznajomiony z informacjami o przylaczu elektrycznym.

Pracownicy serwisu muszg by¢ zaznajomieni z informacjami dotyczacymi konserwacji

1 naprawy.

Obowigzuje nastepujgca zasada ogdlna:

Kazda osoba, pracujgca z silnikiem wibracyjnym musi zna¢ niniejsza dokumentacje¢
techniczng. Pracownicy musza mie¢ odpowiednie kwalifikacje 1iby¢ odpowiednio
przeszkoleni. Uzytkownik jest obowigzany odpowiednio poinstruowaé¢ swoich
pracownikow.

Dokumentacja techniczno-ruchowa jest czgscig zakresu dostawy silnika wibracyjnego
1 musi by¢ stale dostepna dla specjalistow.

Wyksztatcenie specjalistOw musi obejmowaé przepisy bezpieczenstwa i by¢ uzupetnione
o informacje dotyczace bezpieczenstwa w niniejszej DTR.

1.2 Czego nalezy przestrzega¢ w szczegolnosci

Zwroci¢ uwage, aby niniejsza dokumentacja techniczna ...

nie byla dzielona lub modyfikowana. Zmiany dokumentacji moze wprowadzaé
wytacznie FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH.

w catosci byla przechowywana w poblizu maszyny wibracyjnej. Brakujace strony,
a takze cato$¢ dokumentacji mozna w dowolnym momencie zaméwi¢ w FRIEDRICH
Schwingtechnik.

byla stale dostepna pracownikom obstugi silnika wibracyjnego / maszyny wibracyjne;.

byla wcalo$ci przeczytana 1zrozumiana przez pracownikow serwisowych,
wykonujacych prace konserwacyjne inaprawcze - itoprzed podjeciem dziatan
na silniku wibracyjnym.

byta zgodna ze stanem technicznym silnika wibracyjnego w momencie dostawy.
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Modyfikacje dokonane w pozniejszym  okresie muszag by¢ odpowiednio
udokumentowane, przy czym dokumentacj¢ nalezy dofaczy¢ do ogdlnej DTR.
Powyzszy zapis dotyczy rowniez wszelkich dodatkowych egzemplarzy dokumentacji,
dostarczonych z przedmiotowym silnikiem.

e Niniejsza dokumentacja nie jest przedmiotem wcze$niejszego lub aktualnego
przyznania wlasciwosci, ustalen lub stosunkow prawnych, atakze nie stanowi
podstawy ich modyfikacji. Wszelkie obowigzki FRIEDRICH Schwingtechnik wobec
zleceniodawcy wynikaja zumowy sprzedazy, ktora obejmuje peina 1 wylaczng
regulacje rekojmi. Niniejsza dokumentacja nie moze by¢ podstawa rozszerzenia lub
ograniczenia postanowien regulujacych te kwestie.

1.3 Objasnienie stosowanych piktogramow

e

%

N\

> [

Ponizsze piktogramy stosowane s3, aby ulatwi¢ prace z dokumentacja i przys$pieszy¢
wyszukiwanie potrzebnych informacji.

Wszystkie ostrzezenia nalezy poda¢ do wiadomosci innym uzytkownikom instalacji
wibracyjnej.

Informacja

Og6lne informacje i zalecenia FRIEDRICH Schwingtechnik. Tekst umieszczony obok pomaga
w zrozumieniu i utatwia pracg. Czytanie tego tekstu nie jest bezwzglednie konieczne. Jego
nieprzestrzeganie nie prowadzi do bezposredniego zagrozenia lub negatywnych skutkoéw.

Sprawdzenie i kontrola

Informacja o konieczno$ci przeprowadzania regularnych kontroli w zakresie kabli
przytaczeniowych i potaczen Srubowych. Nieprzestrzeganie zalecen w tekscie opatrzonym
tym znakiem moze prowadzi¢ do powstania zagrozen lub spowodowac szkody.

Unikanie szk6d materiatowych

Informacja o zwickszonym zagrozeniu uszkodzeniem silnika wibracyjnego, np. w wyniku
stosowania nieprawidlowych narzedzi, zlego smaru, wnikni¢cia zanieczyszczen
do elementéw napedowych, btednej kolejnosci montazu, nieprawidlowego transportu.
Tekst opatrzony tym znakiem nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢. Nieprzestrzeganie zalecen
w tek$cie opatrzonym tym znakiem moze prowadzi¢ do powstania zagrozen lub
spowodowac szkody.

Specjalistyczne narzgdzia
Informacja o konieczno$ci stosowania specjalistycznych narzedzi.

Przeczytac¢
Informacja o normach i dokumentach, ktore nalezy przeczytac¢ i zrozumiec.

Ogolne ostrzezenie

Ten piktogram oznacza ogolne ostrzezenie. Stuzy do podkreslenia niebezpieczenstw,
mozliwych nieprawidtowosci w dziataniu, stosowania niezgodnego z przeznaczeniem lub
innych spraw dotyczacych bezpieczenstwa pracy. Tekst opatrzony tym znakiem nalezy
koniecznie przeczytac¢ i zrozumieé. Nieprzestrzeganie zalecen w teks$cie opatrzonym tym
znakiem moze prowadzi¢ do powstania zagrozen lub spowodowaé szkody.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia
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Ten piktogram ostrzega o potencjalnym odniesieniu obrazen. Stuzy do podkreslenia
niebezpieczenstw, stosowania niezgodnego z przeznaczeniem lub innych spraw
dotyczacych bezpieczenstwa pracy. Na kwestie poruszane w tresci tekstu oznaczonego tym
znakiem nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage i1 powzia¢ odpowiednie $rodki ostroznosci.
Tekst opatrzony tym znakiem nalezy koniecznie przeczytac i zrozumie¢. Nieprzestrzeganie
zalecen w tek$cie opatrzonym tym znakiem moze prowadzi¢ do powstania zagrozen lub
spowodowac szkody.

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

Ten piktogram ostrzega o napigciu elektrycznym i niebezpieczenstwach z nim zwigzanych.
Konieczne jest podjecie odpowiednich $rodkdéw  ostroznosci, wykluczajacych
te zagrozenia. Tekst opatrzony tym znakiem nalezy koniecznie przeczyta¢ izrozumiec.
Nieprzestrzeganie zalecen w tek$cie opatrzonym tym znakiem moze prowadzi¢
do powstania zagrozen lub spowodowac szkody.

Ostrzezenie dotyczace transportu

Ten piktogram ostrzega o zwigkszonym zagrozeniu, zwigzanym z transportem silnika
wibracyjnego. Tekst opatrzony tym znakiem nalezy koniecznie przeczytac i zrozumiec.
Nieprzestrzeganie zalecen w tek$cie opatrzonym tym znakiem moze prowadzi¢
do powstania zagrozen lub spowodowac szkody.

Wazne ostrzezenie

Piktogram zwraca uwagg¢ na wazne zalecenie lub objasnienie. Tekst opatrzony tym
znakiem powinno si¢ przeczyta¢ izrozumieé. Nieprzestrzeganie informacji w nim
zawartych nie prowadzi do powstania bezposredniego zagrozenia, moze jednak wyptynaé
negatywnie na dzialanie maszyny.
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2. Informacje ogolne

2.1 Obszary zastosowania silnikow wibracyjnych

Silniki wibracyjne sg zaprojektowane i przystosowane do napedzania instalacji wibracyjnych, takich
jak np.: transportowe rynny wibracyjne, rury wibracyjne, przenosniki przesiewajace, przesiewarki,
podajniki wibracyjne, sortowniki, ruszty wytrgcajace, stojaki wibracyjne, przenosniki rezonujace,
mtyny wibracyjne, suszarnie fluidalne, zageszczarki zbiornikowe itp.

Uzytkowanie innego rodzaju, lub wykraczajace poza powyzej okreslony zakres uznawane jest
za niezgodnie z przeznaczeniem. Zaszkody powstale w wyniku uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem FRIEDRICH Schwingtechnik nie ponosi odpowiedzialnosci.

Na uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem sktada si¢ rowniez przestrzeganie dokumentacji techniczno-
ruchowej, w szczegolnosci w zakresie zapisOw dotyczacych przegladow i konserwacji.

Informacje techniczne o naszych silnikach, takie jak typ, pr¢dko$¢ obrotowa, moment roboczy, sita

odsrodkowa 1 parametry elektryczne zawarte sg w prospekcie silnikéw wibracyjnych oraz w karcie
charakterystyki silnika.

2.1.1 Orientacja silnika i kierunek obrotu

U

1 silnik = drganie okrezne 2 silniki o przeciwnym kierunku = drganie liniowe

© O

2 silniki o rownym kierunku = drganie skretne

NN
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2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Silnik wibracyjny nie jest samodzielng maszyng ijest zaprojektowany wylacznie
do stosowania razem z inng maszyng. Rozruch zabroniony jest do momentu stwierdzenia,
ze dziatajgca maszyna spelnia wymagania dyrektywy maszynowe;.

Silniki wibracyjne przeznaczone sg wytacznie do pracy w instalacji wibracyjnej.
Instalacja wibracyjna musi by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem obciazen
generowanych przez silnik wibracyjny.

Uzytkowanie silnikow wibracyjnych bez przeciwwag jest zabronione.

Do zakresu stosowania zgodnie zgodne z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie
dokumentacji techniczno-ruchowe;.

3. Przepisy bezpieczenstwa

Silnik wibracyjny mozna uruchamia¢ wytacznie, jezeli zostat zmontowany z odpowiednig
maszyng zgodnie z przeznaczeniem z zachowaniem wszystkich elementéw ochronnych.

Uwaga: Podczas obstugi i pracy z silnikiem wibracyjnym, przeciwwagi moga wywotac
niespodziewany obrot. Istnieje niebezpieczenstwo uderzenia lub zmiazdzenia.

Kompleksowa ochrona oséb zapewniona jest wytacznie jezeli silnik wibracyjny jest
catkowicie zamknigty.

Nie wolno nigdy uzytkowac silnika bez oston przeciwwag.
Przytacze elektryczne silnika musi by¢ odpowiednio zabezpieczone.

W przypadku uszkodzenia izolacji przewodu podiaczenia oraz przy braku pokrywy
skrzynki zaciskowej istnieje niebezpieczenstwo $mierci w wyniku porazenia pradem!
Braki tego rodzaju nalezy usung¢ natychmiast.

W obszarach zagrozonych wybuchem stosowa¢ wolno wytacznie silniki wibracyjne
chronione przed wybuchem. Zalecamy stosowanie naszych silnikow ATEX.

Wszelkie prace konserwacyjne inastawcze w silniku wibracyjnym winny by¢
wykonywane w stanie zatrzymania. Przed rozpoczeciem prac upewni¢ si¢, ze silnik
wibracyjny zabezpieczony zostal przed btednym uruchomieniem Iub przed
uruchomieniem przez osoby nieupowaznione.
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4. Transport

Aby unikna¢ zagrozen dla osob i uszkodzen silnika wibracyjnego, przy transporcie silnika
konieczne jest zachowanie odpowiedniej ostroznosci! Wraz z ponizszymi zaleceniami
nalezy przestrzega¢ réwniez lokalnie obowigzujacych przepiséw bhp.

Przestrzega¢ zwlaszcza ponizszych zasad:

e W przypadku dostaw zamorskich lub w przypadku szczegolnych warunkow wysyiki,
np. transportu po drogach o ztym stanie, , w przypadku transportu morskiego lub
&Sﬁ kolejowego, lub drogach nieutwardzonych zabezpieczy¢ lub zdemontowaé tarcze
przeciwwagi, aby unikng¢ uszkodzenia tozysk wskutek uderzen. FRIEDRICH
Schwingtechnik ustawia w takim przypadku przeciwwagi na ,,zero* . Jezeli tarcze
przeciwwagi sa zabezpieczone, na silniku umieszczona jest odpowiednia nalepka
informacyjna.

e Zapewni¢ prawidtowe zastosowanie urzadzen transportowych i podnosnikow.

e W przypadku transportu silnikdw wibracyjnych na paletach, palety zabezpieczy¢ przed
przechytem.

e Do zawieszania silnika stosowa¢ wylacznie odlewane uchwyty. Liny, ramiona itp. moga
by¢ mocowane wytacznie do tych uchwytow.

e Zawiesia muszg posiada¢ odpowiednie dopuszczenia, by¢ nieuszkodzone
1 przystosowane do transportu.

e Dosilnika nie moze by¢ zamocowany dodatkowe obcigzenie, poniewaz uchwyty
zaprojektowano wytacznie dla masy wtasnej silnika.

e Najmniejsze silniki wibracyjne nie sg wyposazone w uchwyt. Przy transporcie opasac
ling korpus silnika.

e Zawiesia stosowane do podnoszenia silnika wibracyjnego ze wzgledow bezpieczenstwa
muszg mie¢ dopuszczalng no§nos¢ w wysokosci dwukrotnosci masy silnika.

e Silnik mozna odstawia¢ wytacznie na powierzchniach podstawy.

o Wszelkie uszkodzenia transportowe zgtasza¢ producentowi. Zwroci¢ szczegdlng uwage
na brak uszkodzen powierzchni przylegajacych i oston.

@ Nie wolno zawiesza¢ silnika za ostony lub przeciwwagi.

Silne uderzenia lub wypadnigcie silnika uszkadzaja lozyska iograniczajg zywotnos¢
silnika. Nie stosowa¢ uszkodzonych silnikow.
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5. Skladowanie

Silniki  wibracyjne, do momentu ostatecznego montazu, przechowywaé zgodnie
z zaleceniami w ponizszej specyfikacji.

W zamknigtych, suchych pomieszczeniach.

Przy maksymalnej temperaturze otoczenia 40°C.

W miejscu wolnym od drgan, w celu uniknigcia uszkodzenia tozysk.

Silnik, a szczegdlnie skrzynka zaciskowa, musza by¢ zamknigte.

W przypadku skladowania silnika na zewnatrz przykry¢ silnik otwarta od dolu plandeka
w celu ochrony przed wilgocig. Silnik przykry¢ w taki sposob, aby zapewni¢ odptyw
ewentualnej wilgoci kondensacyjne;.
Silnik umiesci¢ na odpowiednich podktadach lub utozy¢ na regale w celu ochrony przed
oddziatywaniem wilgoci gruntowe;.

W przypadku opakowania silnika wibracyjnego dla transportu morskiego, przy transporcie
1 sktadzie opakowanie nie moze by¢ otwierane 1 doznawac uszkodzen.

@% Uwaga: Silnik mozna odstawia¢ wylgcznie na powierzchniach podstawy!
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6. Skrocony opis konstrukcji silnika.

Calkowicie zamkniety, sztywny podczas drgan korpus, zszerokimi stopami i odlewanym
zebrowaniem do kompensacji sity od$rodkowej. Aby zapewni¢ latwos¢ i bezpieczenstwo montazu,
w punkcie cigzkosci silnikow wibracyjnych rozmieszczone sg odlewane uchwyty, umozliwiajace
montaz silnika w dowolnej pozycji. Stojan w korpusie potaczony jest zuzwojeniem na skurcz.
W rozmieszczonych po obu stronach masywnych tarczach tozyskowych wttoczone sg wytrzymate
tozyska toczne. Wykonano je ze smarowaniem permanentnym, wobec czego pracuja bez koniecznos$ci
jakiejkolwiek konserwacji*. Przez tozyska przebiega doktadnie dopasowany wat z zamocowanym
na skurcz wirnikiem. Przepust watu uszczelniony jest wpustami smarowymi i pierscieniami V-
ksztaltnymi. Naobu koncach watu zamontowano tarcze przeciwwagi do generowania sily
odsrodkowej. Silnik zamkniety jest catkowicie szczelnie poprzez dwie ostony i pierscienie pasowe.
Nie jest mozliwe przenikanie pytu ani wilgoci. Skrzynka zaciskowa zamocowana jest na korpusie i jest
zamknieta catkowicie szczelnie pokrywa.

*procz silnikow z dodatkowym smarowaniem - por. rozdziat 11.4.

6.1 Inna konstrukcja silnika FRIEDRICH wielkosci 1.3, 1.4, 1.5

Silniki wibracyjne o wielkosci 1.3, 1.4 i 1.5 wyposazone s3a w korpusy aluminiowe idwie tarcze
tozysk stojakowych.
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7. Montaz

2

Silniki wibracyjne dostarczane sg w formie gotowej do montazu. Podczas montazu
przestrzega¢ ponizszej procedury.

e Skontrolowa¢ dostawe pod katem kompletnosci wedlug rozdz. 7.1 - wypakowaé
1 sprawdzi¢ zakres dostawy.

e Przetransportowac silnik do miejsca montazu, zgodnie z rozdziatem 4 - Transport.

e Zapewni¢ odpowiednie wymiarowanie i przystosowanie miejsca montazu wedlug
rozdz. 7.2 - Wytyczne montazowe.

e Montaz do maszyny wibracyjnej wedtug rozdz. 7.3 - Montaz w miejscu zastosowania.

o Ustawienie sity od$rodkowej lub ustawienie momentu napgdowego wedlug rozdzialu
8.

e Przylacze elektryczne wedhug rozdzialu 9. W przypadku pracy zuzyciem dwoéch
silnikow wibracyjnych dla jednej maszyny przestrzega¢ dodatkowych informacji
w zakresie montazu elektrycznego.

Wazne: Przed montazem doktadnie oczysci¢ z lakieru, rdzy, smaru i oleju powierzchnie
przylgowe silnika wibracyjnego oraz powierzchnie maszyny wibracyjnej, do ktorych
silnik bedzie przykregcony.

Zasadg jest przestrzeganie podczas montazu silnikow lokalnych i krajowych przepisow
bhp.

Uwaga: Podczas nastawy momentu napedowego tarcze przeciwwagi moga nagle wykonac
obrot. Istnieje niebezpieczenstwo uderzenia lub zmiazdzenia.

7.1 Wypakowanie i kontrola zakresu dostawy

Wypakowac silnik i sprawdzi¢ zakres dostawy w oparciu o dowdd dostawy.

Zutylizowa¢ opakowanie wedlug lokalnie obowigzujacych przepisoéw o odpadach.

7.2  Wytyczne montazowe

Wymagania w stosunku do miejsca montazu.

Element taczeniowy, do ktérego mocowany jest silnik wibracyjny musi by¢:
e pflaski

e sztywny przy obcigzeniu drganiami

e wolny od zanieczyszczen lakierem, rdzg, smarem 1 olejem

e 1 wyrownany
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7.3 Montaz w miejscu zastosowania

Silniki wibracyjne montuje si¢ w nastepujacy sposob"

Bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych montazowych w rozdziale 7.2.

Do montazu silnikow wibracyjnych wymagane jest ptaskie siodlo, sztywne przy
obcigzeniu drganiami. Aby utrzymacé prawidlowa powierzchni¢ przytozenia, podtoze
musi by¢ poddane obrobce mechaniczne;.

Standardowo silniki wibracyjne mocowane sg $rubami sze$ciokatnymi DIN 931-8.8
lub DIN 933-8.8 i samozabezpieczajacymi nakretkami szeSciokatnymi DIN 982-8 lub
DIN 985-8. Nie moga by¢ stosowane podktadki sprezynowe, przeciwwibracyjne itp.
Mozna stosowa¢ wylacznie podktadki o wysokiej wytrzymatosci, np. podkiadki
HV wg normy DIN 6916.

Wszystkie elementy zamocowania moga by¢ stosowane wylacznie raz.

Sruby mocujace wymagaja pewnej minimalnej dhugosci $cisku, aby osiagnaé trwate
napr¢zenie montazowe. Minimalna dlugo$¢ $cisku powinna wynosi¢ przynajmniej
trzykrotno$¢ $rednicy nominalnej. Diugos¢ Scisku to dlugos¢ pomiedzy dolng
krawedzig tba $ruby i nakretka.

Wymagany wystep $ruby oblicza si¢ wedlug normy DIN 13. Wystep sruby
v = wysokos$¢ nakretki + 3 x skok gwintu P

Przed montazem w razie potrzeby usuna¢ zabezpieczenia transportowe, lub - jezeli tarcze
przeciwwagi sg zdemontowane - zamontowac tarcze 1 ostony.

Podczas montazu przestrzega¢ nastepujacej kolejnosci:

Ustawi¢ silnik wykorzystujac odlane uchwyty.

Zamocowa¢ silnik odpowiednimi §rubami, w ilosci i o wielkosci wedtug prospektu lub
karty charakterystyki silnika.

Zamontowac silnik i lekko dociagnac $ruby.

Sruby dociagaé¢ kluczem dynamometrycznym, stosujac moment obrotowy wedlug
rozdz. 15, tabela 15.1.

W 15 do 20 minut po rozruchu silniki zatrzymaé i dociagnaé wszystkie mocowania
kluczem dynamometrycznym. Powyzsza czynno$¢ powtdrzy¢ po 2 do 3 godzinach,
a takze po uptywie jednej doby.

Zalecamy kontrolg §rub mocujacych co 8 tygodni.

Uwaga: W przypadku zastosowania nieodpowiednich $rub inakretek silnik moze si¢
odiaczy¢ i spowodowaé znaczne szkody.

Uwaga: Zwracamy uwage, ze wiekszos$¢ usterek i awarii powstaje w wyniku blednie
wykonanych lub luznych polaczen srubowych!
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7.4

Wymiana silnikow wibracyjnych

e W przypadku stosowania silnikow wibracyjnych parami na jednej maszynie, stosowac
mozna wylacznie dwa identyczne silniki. Ustawienia sily od$rodkowej musza by¢

identyczne dla obu silnikéw.

8. Nastawa sily odsrodkowej (skala grawerowana)

SPPF

\%
B
\
——=

Silniki wibracyjne dostarczane sg z fabryczng nastawa 100% sity odsrodkowe;.
Na zyczenie klienta silniki dostarczane sg z fabryczng nastawg w innej wysokosci.

Aby zmieni¢ nastawe sily odsrodkowej w celu modyfikacji mocy postgpowaé wedlug

ponizszej instrukcji:

1) Zdjac ostony po obu stronach (1).

2) Poluzowac¢ s$ruby zaciskowe (14) wewngtrznych tarcz przeciwwag (3) i przekrecié

tarcze w tym
ostrzezenie).

samym kierunku z potozenia

100 % do zadanej pozycji (por.

Pozycja kazdej z zewnetrznych tarcz przeciwwag (2) utrzymywana jest przez wpust.

Na zewngtrznych tarczach umieszczono znacznik., Na wewngetrznych tarczach
przeciwwag wygrawerowano skale zoznaczeniami odpowiednich wartosci
procentowych. Kazda kreska odpowiada pewnej wartosci procentowej maksymalnej
sity od$rodkowej lub momentu roboczego.

3) Ponownie dokreci¢ sSrubom zaciskowe (14) wewngtrznych tarcz przeciwwag.

Przy dokre¢caniu tarcz stosowa¢ momenty wedlug rozdz. 15, tabela 15.2.

4) Zalozy¢ obie ostony (1) idokreci¢ nakrzyz. Zwréci¢ przy tym uwage, aby oba
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pierscienie pasowe (9) oston przylegaly czysto, nie byly zakleszczone inie mialy
uszkodzen spowodowanych demontazem.

Nastawa sily odsrodkowej (skala laserowa)

NN\ . ) SN

Y
DN

Silniki wibracyjne dostarczane sg z fabryczng nastawa 100% sity odsrodkowe;.
Na zyczenie klienta silniki dostarczane sg z fabryczng nastawg w innej wysokosci.

Aby zmieni¢ nastawe sity odsrodkowej w celu modyfikacji mocy postgpowaé wedtug
ponizszej instrukcji:

1) Zdjac ostony po obu stronach (1).

2) Poluzowa¢ sruby zaciskowe (14) wewnetrznych tarcz przeciwwag (3) i przekrecié
tarcze w tym samym kierunku z potozenia 100 % do zadanej warto$ci (por.
ostrzezenie). Pozycja kazdej z zewnetrznych tarcz przeciwwag (2) utrzymywana jest
przez wpust.
Przekreci¢ wewnetrzne tarcze odsrodkowe z zadanym ustawieniem (na rys. 95%), do
momentu pokrycia si¢ z podziatka na krawedzi zewnetrznej przeciwagi.
Kazda kreska podziatki odpowiada pewnej warto$ci procentowej maksymalnej
sity od$rodkowej lub momentu roboczego.

3) Ponownie dokreci¢ sSrubom zaciskowe (14) wewngtrznych tarcz przeciwwag.

Przy dokrecaniu tarcz stosowaé momenty wedlug rozdz. 15, tabela 15.2.
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4) Zalozy¢ obie ostony (1) idokreci¢ nakrzyz. Zwrdci¢ przy tym uwage, aby oba
pier§cienie pasowe (9) oston przylegaly czysto, nie bylty zakleszczone inie miaty
uszkodzen spowodowanych demontazem.

Dotozy¢ wszelkiej starannos$ci, aby wewnetrzne tarcze przeciwwag po obu stronach
silnika byty ustawione na t¢ samg wartos¢ (kreske).
é% W przypadku stosowania dwoch silnikow nastawa sily odsrodkowej musi by¢ dla

obu silnikéw identyczna.
Nieréwna nastawa tarcz przeciwwag powoduje powstanie duzych, niekontrolowanych sit
poprzecznych, mogacych by¢ przyczyna zniszczenia silnika 1 maszyny wibracyjne;.

A Ponadto osoby znajdujace si¢ w poblizu moga odnie$§¢ obrazenia lub dozna¢ innego
M uszczerbku.

9. Przylacze elektryczne
¢ Silnik moze podiacza¢ wylacznie elektryk posiadajacy odpowiednie uprawnienia.
e Podczas podigczania i eksploatacji przestrzegac przepisow odpowiedniej jednostki bhp.
e Zapewnic stopien ochrony IPxx (jak podano na tabliczce znamionowej) poprzez

dokladne uszczelnienie dlawikow kablowych, zaslepek i pokrywy skrzynki
zaciskowej.

9.1 Podlaczenie

Laczowka w skrzynce zaciskowej moze by¢ podlaczona wedlug ponizszego opisu w gwiazde lub
w trojkat. Przyktad dla 230/400 woltow:

Laczenie w trojkat Laczenie w gwiazde

—L 1 400v
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Przed podlaczeniem zapoznac si¢ z ponizszymi punktami:

e Silnik jest zmontowany w sposob gotowy do podlaczenia w gwiazde. Przy
odpowiednich parametrach sieci mozna rowniez podtaczy¢ silnik w trojkat.

o Kazdy silnik wibracyjny podtaczaé¢ pojedynczo przez wylacznik ochronny.

e Podczas uruchamiania silnika (ok. 3-5 s) ptynie prad rozruchowy o wielkos$ci
ok. 9 krotnie przewyzszajacej prad znamionowy. Doktadne wartosci znajduja si¢
w prospekecie i karcie charakterystyki. Odpowiednio dobra¢ styczniki i taczniki.

o W przypadku, gdy wystepuja duze obcigzenia termiczne silnika poprzez czgste
zalgczanie i1 wylaczanie lub w wyniku oddziatywan otoczenia, dla ochrony silnika
powinien zosta¢ zamontowany termistor.

e Przy podlaczaniu dwoch silnikow wibracyjnych zwroci¢ uwage na zachowanie
przeciwnych kierunkow obrotu.

Zabezpieczy¢ regulator predkosci obrotowej odpowiednimi srodkami w taki sposob, aby
maksymalna predkos$¢ obrotowa nie zostala przekroczona w zadnym wypadku. W innym
wypadku istnienie niebezpieczenstwo stworzenia zagrozenia dla maszyn i osob.

na tabliczce znamionowej silnika. Przewody podiaczy¢ do taczowki zaciskowej. Zwrdci¢
uwage na prawidlowe podiaczenie silnika w gwiazdg lub trojkat. Podlaczenie silnika
do pradu tréjfazowego mozna wykonac¢ wytacznie z uziemieniem.

Skrzynke zaciskowa zamknaé w sposdb zapewniajacy szczelno$¢ wzgledem pytu
1 wilgoci. W tym celu powierzchnie uszczelniajgce skrzynki zaciskowej 1 pokrywy muszg
by¢ czyste.

Podtaczy¢ silnik wibracyjny przez wytacznik ochronny i przekaznik cieplny.

Nastawe wytacznika ochronnego dla pracy trwatej wykona¢ wedlug parametréw pradu
nominalnego na tabliczce znamionowe;.

.t rtodci napigcia oraz czestotliwosci sieci musza by¢ zgodne z parametrami podanymi

9.2 Montaz przewodu przylaczajacego

Por. instrukcje eksploatacji dotaczonego ztacza Srubowego przewodow, w zalaczniku ,,Ztacze Srubowe
przewodow*.

Wybra¢ instrukcje¢ odpowiednio do ztagcza stosowanego w danym silniku. Oznaczenie typu
umieszczone jest na zlgczu.

Zalacznik ,,Ztacze Srubowe przewodow 1:¢ Producent: WISKA
Zalacznik ,,Zlacze Srubowe przewodow 2:¢ Producent: Lapp
W przypadku silnikow CSA nalezy stosowa¢ wylacznie dtawiki kablowe zatwierdzone przez UL

Konsekwencjag potencjalnego spiecia moga by¢ wuszkodzenia z calkowitym
zniszczeniem silnika wigcznie.

e Uktada¢ kable zzachowaniem szczegodlnej ostroznosci, przy uwzglednieniu
dostatecznej rezerwy (petla kablowa), celem uniknigcia przecierania kabla w trakcie
drgan roboczych.

@% e Po wykonaniu przylacza w skrzynce zaciskowej nie moga pozosta¢ ciata obce.
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e Stosowa¢ wylacznie przewody gumowe, dostosowane do cigzkich obcigzen
/ mechanicznych wedlug VDE0282 czes$¢ 4 typoéw HO7RN - F lub AO7RN - F.
Do CSA Morore uzywaj tylko kabla zatwierdzonego przez UL

Silnik moze by¢ podiaczone przy pomocy wylacznika bezpieczenstwa i zabezpieczenia
termicznego.

Wazne jest, aby zabezpieczenie termiczne (termistor) byto podtaczone osobno. Przytacze
musi by¢ wykonane na sprawdzonym (dopuszczonym) obwodzie (nie przez regulator
napigcia).

W trakcie pracy ciaglej parametry pradu nie mogg przekroczy¢ wartosci podanych
na tabliczce znamionowe;.

Uziemienie

Podtaczenie silnika do sieci energetycznej mozna wykona¢ wylgcznie z uziemieniem.
Uziemienie mozna podiaczy¢ w skrzynce zaciskowej, lub za posrednictwem zacisku
uziemienia na stopie silnika.

Po wykonaniu przytaczy starannie zamkng¢ pokrywe skrzynki zaciskowe;.
10. Rozruch

Silniki wibracyjne identyfikowane s3 za pomocg numeru seryjnego podanego na tabliczce
znamionowe;j.

Tabliczka znamionowa silnika wibracyjnego

7 (| EBLERRICH ,WE..!E..EE!E"
=~ Vimarc Vlmarc
Vib. Mot. Type: '

Fabr. No.:

VAN
A
J\

o Silniki wibracyjne spetniaja nastgpujace wymagania techniczne:

1 e Stopic ochrony IP 66 dla serii F/FP/N
- Odlew skrzynki zaciskowej
- z dlawikiem kablowym IP66 (np. dla dtawikow kablowych z zabezpieczeniem
przed ztamaniem lub katem oraz dla wszystkich silnikow ATEX)
- z kapturami dzielonymi koknierzowo
e Stopien ochrony IP 69k dla serii F/FP/N
- Odlew skrzynki zaciskowej
- z dtawikiem kablowym P69k
- z zamknietymi kapturami
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> B> PP

e Stopien ochrony IP 65 dla serii Vimarc X
- Odlew skrzynki zaciskowe;j
- z dtawikiem kablowym IP65
- z zamknigtymi kapturami

e Stopien ochrony IP 54 dla wszystkich serii
- Odlew skrzynki zaciskowej
- z silnikami sprzegnigtymi
- z perforowanymi kapturami
- z wentylowanymi kapturami
- bez kapturow

zgodnie z EN 60529

e Kilasa izolacji F (155°C) wedtug DIN EN 60034-1
e [zolacja tropikalna w standardzie
e Temperatury otoczenia w miejscu eksploatacji od -20°C do +40°C

e Glos$nos¢ lub poziom hatasu <70dB(A) wedtug IEC

Przed przyjeciem do eksploatacji silnikéw (przede wszystkim po dluzszym
przechowywaniu/ wylgczeniu) zaleca si¢ dokonanie pomiaru opornosci izolacji przed
przyjeciem do eksploatacji. Przy tym nalezy pamig¢tac, ze po dtuzszym czasie eksploatacji
mozliwy jest spadek minimalnego oporu uzwojenia do krytycznej minimalnej warto$ci
1zolacji. Opor 1zolacji mierzony jest przy napi¢ciu rzedu 500V DC

do masy. Przy tym napigcie pomiarowe przykladane jest tak dlugo az odczytywana
warto$¢ si¢ ustabilizuje. Warto$¢ powinna osiagnaé¢ w temperaturze otoczenia/
uzwojenia rzedu 25°C w przypadku nowego uzwojenia> 10MQ.

Krytyczna wartos$¢ izolacji wynosi 1IMOQ (EN60204-1)

Silnik moze by¢ eksploatowany do momentu gdy wartos¢ spadnie ponizej krytycznej
wartosci oporu izolacji.

Gdy warto$¢ spadnie ponizej krytycznej, silnik nalezy wylaczy¢. W razie potrzeby nalezy
odpowiednio osuszy¢ uzwojenie lub przeprowadzi¢ naprawe silnika.

Pomiar moze by¢ przeprowadzany wylacznie przez upowazniony personel. Po wykonaniu
pomiaru nalezy roztadowa¢ uzwojenie do ziemi aby wykluczy¢ przeskok napiecia.

Przed przyjeciem do eksploatacji po 2-letnim przechowywaniu/ wylaczaniu nalezy
wymieni¢ olej silnikowy.

Znajdujace si¢ w eksploatacji silniki ze smarem FAG Arcanol Food 2 nalezy smarowac co
3 lata.

Mozna stosowac tylko smary zgodnie z rozdziatem 11.3

W trakcie pracy silnika temperatura robocza, mierzona na powierzchni korpusu stojana,
nie moze przekracza¢ 80°C.

Jest to konieczne ze wzgledow konstrukcyjnych, aby utrzymac prawidtowe smarowanie
tozysk i uzyska¢ petng zywotnos¢.

Nie jet dozwolone uzytkowanie silnika jako samodzielnie dziatajacej jednostki.
Silnik wibracyjny jest zawsze zamontowanym na state, integralnym elementem maszyny.
Konstrukcja tej maszyny jest sztywna przy obcigzeniu drganiami, z zachowaniem izolacji
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drgan od otoczenia. (np. sprezyny, amortyzatory gumowe).

10.1 Eksploatacja z cze¢stotliwoscia S0 Hz

Czestotliwos¢ sieci okresla na predkos$¢ obrotows silnika.

Silniki wibracyjne, ktére przeznaczono do pracy przy czestotliwosci 50 Hz, nie moga by¢
podiaczane dosieci 60 Hz lub uzytkowane w czgstotliwo$ciach powyzej 50 Hz
generowanych przez przetwornice.

Praca silnika przy czgstotliwosci powyzej 50 Hz prowadzi do znacznego skrdcenia okresu
zywotnosci. Lozyska oraz silnik moga si¢ przedwczesnie zuzy¢. Co wigcej, maszyna
wibracyjna moze zosta¢ uszkodzona lub ulec zniszczeniu.

Przy niezmienionej nastawie tarcz przeciwwag sita odsrodkowa dla czestotliwosci 60 Hz
wzrasta o0 44 % w stosunku do pracy silnika przy czestotliwosci 50 Hz.

Do pracy w sieciach 60 Hz stosowa¢ produkowane przez nas silniki zaprojektowane dla
takich sieci.

10.2 Eksploatacja z cze¢stotliwoscia 60 Hz

Czestotliwos¢ sieci okresla na predkos$¢ obrotows silnika.

Silniki wibracyjne, ktére przeznaczono do pracy przy czestotliwosci 60 Hz, nie moga by¢
uzytkowane w czgstotliwosciach powyzej 60 Hz generowanych przez przetwornice.

Praca silnika przy czgstotliwosci powyzej 60 Hz prowadzi do znacznego tozyska oraz
silnik moga si¢ przedwczesnie zuzy¢. Co wigcej, maszyna wibracyjna moze zostac
uszkodzona lub ulec zniszczeniu.

10.3 Eksploatacja z zastosowaniem przetwornicy czestotliwosci

W przypadku pracy z zastosowaniem przetwornicy czestotliwosci, przetwornica musi by¢
przystosowana do eksploatacji z silnikami wibracyjnymi. Upewni¢ si¢, ze podczas fazy
startu dostepny jest duzy prad rozruchowy.

Eksploatacja silnikow przy czestotliwosci powyzej 50 Hzlub 60 Hz prowadzi do
znacznego skrocenia okresu zywotnosci. Lozyska oraz silnik mogg si¢ przedwczesnie
zuzy¢. Co wigcej, maszyna wibracyjna moze zosta¢ uszkodzona lub ulec zniszczeniu.

W przypadku eksploatacji silnikow przy zbyt matej czestotliwosci, silniki moga wpasé
w czestotliwo$¢ wilasng drgan maszyny. Silniki nie osiggaja wtedy znamionowe;j
predkosci obrotowej lub nie synchronizujg si¢. Zalecamy przestrzeganie zasady
nieuzytkowania silnikow przy czgstotliwosci ponizej 60% czgstotliwosci znamionowe;.
Minimalna czestotliwo$¢, z ktorg mozna uzytkowa¢ maszyne jest jednak uzalezniona
od czestotliwosci drgan wilasnych maszyny, na ktorg silniki nie maja wptywu. Nalezy
obliczy¢ czestotliwos¢ drgan wlasnych maszyny aby bezpiecznie stosowaé przetwornice
czestotliwosci, poniewaz nawet 60% warto$ci nominalnej moze by¢ czestotliwoscig zbyt
niska.

Rozruch silnikéw powinien zawsze nastepowac przy petnej czestotliwosci sieciowej, czyli
ustawienie 100% na przetwornicy czgstotliwosci. Tylko w ten sposéb mozna zapewni¢

optymalng synchronizacje¢ pracy silnikow.
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10.4 Synchronizacja

Jednym z najczestszych sposobow eksploatacji silnikéw wibracyjnych jest stosowanie
dwach silnikow wibracyjnych, ktore dzigki naprzeciwleglym kierunkom obrotu generuja

ukierunkowane drgania.
Poniewaz silniki nie sg polaczone mechanicznie, swobodna synchronizacja silnikow
nastepuje wylacznie poprzez ich czestotliwo$¢ pracy. Po zalaczeniu silniki z poczatku

pracuja niesynchronicznie, aby nastgpnie zsynchronizowaé si¢ w pracy ztgsamg
czestotliwoscig.
W tym procesie, w zakresie czestotliwosci napgdowej nie moze wystapi¢ czestotliwose
zaklocajaca, poniewaz uniemozliwialoby to synchronizacje silnikow.
Przyczyny tych zaktocen, a w konsekwencji braku synchronizacji silnikow moga by¢
nastepujace:

- zbyt wysoka cze¢stotliwos$¢ drgan wiasnych maszyny (zbyt twarde sprezyny),

- zbyt migkka, czyli niewystarczajaco sztywna poprzeczka,

- niedostatecznie sztywne elementy maszyny,

- uszkodzenie maszyny (p¢knigte sprezyny, rysy korpusu lub poprzeczki),

- maszyna ma ograniczong swobode¢ drgan lub jest blokowana przez sztywne

elementy (uszczelki gumowe itp.).

W przypadku braku synchronizacji dwoch silnikow, silniki nie osiggaja nominalnej
predkosci obrotowej. Silniki majg zwiekszony pobdr pradu iprzedwczesnie ulegaja
awarii. Co wigcej, powoduje to uszkodzenie lub zniszczenie maszyny wibracyjne;.

11. Wymiana lozysk

Zalecamy kazdorazowo wymienia¢ oba tozyska silnika, nawet jesli uszkodzone jest tylko jedno. Jedno
uszkodzone lozysko jest zawsze przyczyng uszkodzenia drugiego. Drugie tozysko ulegnie awarii
w krotkim czasie.

@% Co druga wymiange lozysk konieczna jest takze wymiana oslon.

11.1 Demontaz lozyska tocznego

R Wielko§¢ lozyska okreslona jest natabliczce znamionowej na silniku wibracyjnym.
1 Lozyska specjalne mozna naby¢ w FRIEDRICH Schwingtechnik razem ze specjalnym
smarem.

Uwaga! Nie stosujemy standardowych tozysk dostepnych w handlu.
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11.1.1 Dla FRIEDRICH konstrukcji 1.3, 1.4, 1.5, 2.2 oraz 2.4

1. Zdja¢ obie ostony (1) Oznaczy¢ Ilub zanotowa¢ potozenie obracanych,
wewnetrznych tarcz przeciwwag (3). Odkreci¢ $ruby mocujace (14) tarcz
przeciwwag.

2. Zdja¢ zewngtrzne tarcze przeciwwag (2). Jezeli to trudne: Rozszerzy¢ szczeling,
whbijajac przecinak lub mocny wkretak.

3. Usuna¢ wpust (13)
4. Zdja¢ wewngtrzne tarcze przeciwwag (3).
5. Wykreci¢ sruby mocujace (11) tarczy tozyskowej (6). Przy pomocy delikatnych

uderzen miotkiem gumowym wybic tarcze tozyskowa (6) z obudowy (7). Uwazac
przy tym, aby tarcza si¢ nie zakleszczyta.

6. Wycisna¢ tozysko wateczkowe (5) z tarczy tozyskowej (6).

7. Podkladke smarujaca (16) ipodkiadki podpierajace (15) zdja¢ z watlu razem
z pier§cieniem wewnetrznym lozyska wateczkowego (5).

8. Wszystkie czeSci stosowane ponownie musza zosta¢ oczyszczone iwolne
od smaru.

9. Wszystkie $ruby i podktadki zabezpieczajace nie mogg by¢ uzywane ponownie.
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11.2.2 Dla rrieporicH konstrukeji 1.2, 2.1, 2.3, 3.1, 3.4, 4.0, 4.1, 4.2, 4.7, 7.0,
7.1,7.8, 8.0, 8.9, 9.0, 10.0 oraz VIMARC konstrukcji AX — GX, EN, FN, HN,
KN, GN, GL, AFP - DFP

/T
i S

@T?@ﬁ
I

1. Zdja¢ obie ostony (1) Oznaczy¢ lub zanotowaé¢ potozenie obracanych,
wewnetrznych tarcz przeciwwag (3). Odkreci¢ $ruby mocujace (14) tarcz
przeciwwag.

2. Zdja¢ zewnetrzne tarcze przeciwwag (2). Jezeli to trudne: Rozszerzy¢ szczeling,
wbijajac przecinak lub mocny wkretak.

3. Usuna¢ wpust (13)

4. Zdja¢ wewnetrzne tarcze przeciwwag (3).

5. Jesli dostepne usung¢ pierscien V-ksztattny (12)

6. Wykreci¢ §ruby mocujace (10) tarcze tozysk (6) i wkreci¢é w otwory gwintowane

tarczy tozyskowej, wyciskajac wten sposob tarcze tozyskowa (6) razem
z tozyskiem wateczkowym (5). Uwazaé przy tym, aby tarcza si¢ nie zakleszczyta.

7. Wykreci¢ sruby (11) pokrywy tozyska (4) 1 usung¢ pokrywe tozyska.

8. Wycisng¢ tozysko wateczkowe (5) z tarczy tozyskowej (6).

9. Pierscien dystansowy (8) zdja¢ z watu razem z pier§cieniem wewnetrznym tozyska
wateczkowego (5).

10. Wszystkie czgsSci stosowane ponownie muszg zostaé oczyszczone 1wolne
od smaru.

11. Wszystkie $ruby i1 podktadki zabezpieczajace nie moga by¢ uzywane ponownie.
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11.2 Montaz lozyska tocznego

1

Lozyska zamienne FRIEDRICH Schwingtechnik dostarczane sg wraz z odpowiednim
smarem.

11.2.1Dla FRIEDRICH konstrukcji 1.3, 1.4, 1.5, 2.2 oraz 2.4

1

0P
4

1

l.

2.

*

10.
11.

12.
13.

14.

Nasung¢ podktadke smarujaca (16), a nastepnie podktadki podpierajace (15)
do oporu na wat.

Pierscien wewnetrzny nowego tozyska waleczkowego (5) ogrzaé
do temperatury ok. 80°C do 100°C (kapiel olejowa lub ptyta grzewcza)
1 nasung¢ do oporu (pierscien smarujacy) na wat.

Odczekaé az pierscien wewngtrzny ostygnie, dzigki czemu begdzie mocno
osadzony na wale.

Oczysci¢ otwor tarczy tozyskowej (6) i lekko pokry¢ smarem LOCTITE 270.
Wecisngé pierscien zewnetrzny tozyska waleczkowego (5) w otwor tarczy
tozyskowej (6). Zwrdci¢ uwagg, aby pierscien zewnetrzny sie nie zakleszczyt.
Korpus tozyska wypeti¢ odpowiednim smarem. Przestrzenie smarowe tarczy
tozyskowej (6) wypetni¢ odpowiednim smarem w dwoch trzecich.

Wat  wyciggnag¢ naok. 30 mm anastgpnie nasungé tarcze tozyskowa
(6) z zabudowanymi tozyskami wateczkowymi (5) na pier§cien wewnetrzny
lozyska aby zapewni¢ wycentrowanie.

Nastepnie tarcze tozyskowa wraz z watem dosunaé¢ do ogranicznika korpusu.
Wkreci¢ wszystkie sruby mocujgce (11) i rownomiernie dokrecac.

Podczas montazu czop koncowy watu przekrgcaé recznie w obu kierunkach
aby zapobiec zakleszczeniu elementow tocznych tozyska na pierScieniu
wewnetrznym.  Mogloby  to prowadzi¢  do powstania  przedwczesnych
uszkodzen tozyska.

Tarcze tozyskowe wkreci¢ rownomiernie, do ogranicznika.

Wmontowa¢ wewnetrzng tarcze przeciwwagi (3) ze skalg umieszczong
w odpowiednim polozeniu.

Zamontowac wpust (13).

Zamontowaé zewngtrzne tarcze przeciwwagi (2) w prawidlowym potozeniu
1 bezposrednio potem zamontowac §ruby mocujace.

Nastepnie ustawi¢ wewnetrzne tarcze przeciwwag odpowiednio do wczesniej
oznaczonych lub zanotowanych pozycji i dokrecic€ je.

e Sruby mocujace do tarcz przeciwwag dociagna¢é momentem wedtug rozdziatu 15,
tabeli 15.2.

Szczeliny zaciskowe wszystkich 4 tarcz przeciwwag musza by¢ skierowane
w tym samym Kierunku:

15. Umiesci¢ pierScienie pasowe (9) wokot kotnierza tarczy tozyskowej (6) 1 w razie
potrzeby przyklei¢ w niektérych miejscach.
16. Zamontowac ostony (1).

24

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH DTR silnikoéw wibracyjnych standardowych R15-241009DA_PL



W przypadku jednoczesnej naprawy wielu silnikow zwroci¢ uwage na to, aby czesci
poszczegolnych silnikow nie zostaly zamienione.

11.2.2Dla FRIEDRICH konstrukgeji 1.2 2.1, 2.3, 3.1, 3.4, 4.0, 4.1, 4.2, 4.7, 7.0,
7.1,7.8, 8.0, 8.9, 9.0, 10.0 oraz VIMARC konstrukcji AX — GX, EN, FN, HN,
KN, GN, GL, AFP - DFP

R 1. Pierscien wewnetrzny nowego tozyska wateczkowego (5) i pierscien dystansowy
1 (8) ogrza¢ do temperatury ok. 80°C do 100°C (kapiel olejowa lub plyta grzewcza)
1 nasuna¢ do oporu na wat.

2. Odczeka¢ azpierscien wewnetrzny 1 dystansowy ostygng, dzigki czemu beda
mocno osadzone na wale.

3. Oczysci¢ otwor tarczy tozyskowej (6) ilekko pokry¢ smarem LOCTITE 270.
Wecisng¢ pierscien zewnetrzny tozyska wateczkowego (5) w otwor tarczy
tozyskowej (6). Zwroci¢ uwage, aby pierscien zewngtrzny si¢ nie zakleszczyt.

4. Korpus lozyska wypeli¢ odpowiednim smarem. Przestrzenie smarowe tarczy

tozyskowej (6) 1 pokrywy lozyska (4) wypehmi¢ odpowiednim smarem w dwoch

trzecich.

Pokrywe tozyska (4) zamocowac¢ srubami mocujacymi (11) do tarczy tozyskowe;.

6. Wal wyciggna¢ naok. 30 mm anastgpnie nasung¢ tarcze lozyskowa
(6) z zabudowanymi tozyskami wateczkowymi (5) na pierScien wewngtrzny
tozyska aby zapewni¢ wycentrowanie.

7. Nastepnie tarcze tozyskowg wraz z watem dosung¢ do ogranicznika korpusu.

Wkreci¢ wszystkie sruby mocujace (10) i rdwnomiernie dokrecad.

9. Podczas montazu czop koncowy watu przekrecaé recznie w obu kierunkach aby
zapobiec zakleszczeniu elementow tocznych tozyska na pierScieniu wewnetrznym.
Mogloby to prowadzi¢ do powstania przedwczesnych uszkodzen tozyska.

10. Tarcze tozyskowe wkreci¢ rownomiernie, do ogranicznika.

11. W razie potrzeby zamontuj nowy pierscien V-ksztattny (12). Powierzchnie

é% przylgowe pierscienia V-ksztattnego réwniez przesmarowac.

12. Wmontowa¢ wewnetrzng tarcze przeciwwagi (3) ze skalg umieszczong
w odpowiednim polozeniu.

13. Zamontowac¢ wpust (13).

14. Zamontowaé zewngtrzne tarcze przeciwwagi (2) w prawidlowym potozeniu
1 dociagnac¢ sruby mocujace (14).

15. Nastepnie ustawi¢ wewnetrzne tarcze przeciwwag odpowiednio do wczeéniej oznaczonych lub
zanotowanych pozycji i dokrecic je.

16. Sruby mocujace do tarcz przeciwwag dociggnaé¢ momentem wedhug rozdziatu 15,

e

S

tabeli 15.2.
Szczeliny zaciskowe wszystkich 4 tarcz przeciwwag musza by¢ skierowane
w tym samym Kierunku:
o 17. Umiesci¢ pierScienie pasowe (9) wokot kothierza tarczy tozyskowej (6)
1 1 w razie potrzeby przyklei¢ w niektdrych miejscach.
18. Zamontowac ostony (1).

11.3 Smar
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Zaleca si¢ stosowanie nastepujacych smarow:

A) Exxon Mobil Mobilith SHC 220

B) FAG Arcanol FOOD2

C) Specjalny smar na mroz stosowany jest wszedzie tam, gdzie specjalne silniki
wibracyjne pracuja stale winstalacjach chtodniczych, w temperaturze
otoczenia do -68°C.

11.4 Dodatkowe smarowanie

1

Niektore typy mozna doposazy¢ z dosmarowaniem na zyczenie
Silniki te moga by¢ smarowane wylacznie smarem wymienionym na tabliczce z planem
smarowania.

12. CzeSci zamienne i naprawy

12.1 CzegSci zamienne

s

‘\H%

Stosowaé wylacznie czeéci oryginalne lub czesci zamienne zgodne z odpowiednimi
normami.

Zamawianie cze$ci zamiennych

Aby zapewni¢ dostawe prawidtowych czesci zamiennych, konieczna jest ich doktadna
identyfikacja przed zamoéwieniem, w oparciu o DTR 1iodpowiednig liste czgsci
zamiennych. W ten sposéb unika si¢ niepotrzebnych op6znien, btednych dostaw i zapytan
kierowanych przez FRIEDRICH celem doprecyzowania zaméwienia.

Dane kontaktowe:

telefon: +49 (0) 2129 3790-0
faks: +49 (0) 2129 3790-37
e-mail: info@friedrich-schwingtechnik.de

Przy zamoéwieniu podawa¢ nastepujace informacje:

Tym inumer seryjny silnika wibracyjnego. Obie informacje mozna znalez¢
na tabliczce znamionowe;.

Oznaczenie cz¢sci wedtug listy cze¢sci zamiennych.

Wazne! Prosz¢ nie zapomina¢ o podaniu ilosci lub liczby zamawianych czesci
zamiennych.
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12.2 Naprawy

1 )

Zalecamy zlecanie naprawy silnika producentowi: FRIEDRICH-Schwingtechnik.

W przypadku naprawy przez podmioty obce zwroci¢ uwage na stosowanie czesci
zamiennych. W przypadku naprawy przez osoby trzecie gwarancja lub szersza
odpowiedzialno$¢ za prawidlowe funkcjonowanie silnika ze strony FRIEDRICH-
Schwingtechnik jest wykluczona.

13. Gwarancja

@ Na wszystkie nowe silniki wibracyjne FRIEDRICH daje 1 rok gwarancji od dnia dostawy.

O

Gwarancja wygasa kiedy:

ma miejsce stosowanie niezgodne z przeznaczeniem,

silnik uzytkowany jest wraz z uszkodzong maszyna,

silnik nie jest prawidtowo podtaczony lub jest podtaczony z zastosowaniem btednego
napigcia,

silnik zostal uszkodzony w wyniku nieprawidtowych zabezpieczen elektrycznych lub
ich braku,

silnik byt uzytkowany z zastosowaniem przetwornicy czgstotliwosci i nie dopetniono
srodkow bezpieczenstwa wedlug rozdziatu 9.1,

w silniku wprowadzono modytfikacje, mogace wptyna¢ na jego dziatanie,

silnik byt uzytkowany bez tarcz przeciwwag,

powstaly uszkodzenia w trakcie transportu,

podczas montazu silnika nie przestrzega si¢ zapisOw w rozdziale 7,

silnik jest uzytkowany przy otwartej pokrywie skrzynki zaciskowej, nie przykreconych
ostonach, z uzyciem niewtasciwych kabli lub przy nieszczelnych ztaczach kabli.

Dlatego w razie watpliwosci zalecamy zlecanie naprawy silnika producentowi:
FRIEDRICH-Schwingtechnik.
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14. Schematy elektryczne

plojsiulal lowinbeal = g ZWl ] W DI AMOIUSZobIDZ HIUZoAls = |2 )
Z AUlAoDigim HIUis = Zud ZW p|p Amopbidpbu yuznyezid = 4Dz, MsimAzid = zg m
L AufAoDIgim yiups = W lW Dlp AMopbidpou yuzoyezid = g JAM, sioAzid = | g ﬂlyu,
OAlONUON = 1Y emofudo] IMuzosidzedq = i _cmm_UUN:J 1S m“
amoyiudol pmiuzoeidzeq = || H_.rmu._
_.l
H (X 1o ] - e
o C c @
. o No =
Q vnr c
— T4 > 9
+~ D >
~ O @
95 -~
¢} ©x 2
} [ =
) G3ES
o [ [IT3» [ HE
o) 00 = =
Ju ® nTLE
2AzoklAM
e VUAL H
] © 0
AT wm
B Il &,
. L4 (4]
: c4 D_ —
o ¢ W m
*® O ¢ Rm -
e ¢ L] _.rﬂ.,w
O N )

(

28
DTR silnikéw wibracyjnych standardowych R15

-241009DA_PL

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH



ZW plp ‘muszid yiuzoyszid = zn
LW Djp 'miszid Juzoyezid = |n

Z AufAoDIgIm AIuUs = Zw

| AUfASDICIM AIUIS = [W
DAOIUOY = |Y

plojsiulel JolpinbBel =g)

ZW pjp Amopbidpou qluzoyezid = i
W plp Amopbidpou qiuzoyszd =gl
amoqiudol Miuzoeidzaq
amoudol Muzos|dzeq

Il Il
— 0
u— b

ZUW | W D|p AMOIUSBZODIDZ HIUZDALS = |D
ADZ, Ms1oAzid = Zg
JAM, msioAzid = |1 g

‘uazpbzin s

i
£

[
Y} e

[

H0000072

[

oA zoB M

29 -

QAZOBIAMA

H

’_‘
L L_J

MH_W_J
b

ijiZ!

L

dla 2 silnikéw wibracyjnych z termistorami

Schemat elektryczny

(przeciwnych) z jednym stycznikiem i dwoma

przekaznikami przerwania

o oran

)

~ FRIEDRICH

(

imarc

o

29
DTR silnikéw wibracyjnych standardowych R15

-241009DA_PL

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH



Zalacznik ,,Z1acze Srubowe przewodow 1¢
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EMSKV-L Datenblatt / data sheet
Produkt / EURO-SPRINT Kabelverschraubung mit langen metr. AnschluBgewinde,
nach EN 50262, mit O-Ring am AnschluBgewinde
product EURO-SPRINT cable gland with long metric connection thread,
to EN 50262, with connection thread gasket
Matenal / matenal Messing vernickelt / brass nickel-plated

Klemmkafig: Polyamid / clamping cage: polyamide
Dichtungen: EPDM / gaskets: EPDM

Schutzart / IP 68 bis 5 bar ( 30 min )

protection specification IP 68 to 5 bar(30min)
Temperaturbestandigkeit / -20°C bis 100°C , kurzzeitig bis ca.120°C
temperature resistance -20°C to 100°C , intermittent up to approx. 120°C
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[mm] [mm] [Nm] [mim] [mm] | (mm]§ [mm] § [mm] § [mm]
EMSKV-L 12] M12x1.5 3-7 A 5.0 3 30-37 12 3 15,5 16 18 50 65008
EMSKV-L 16] M16x1.5 45-10 A 75 3 33-4 12 3 18 20 22 50 65009
EMSKV-L 20| M20x1.5 6-13 A 10,0 3 35-43 12 3 20,5 24 27 a0 65010
EMSKV-L 26 M25x1.5 9-17 A 15,0 5 38-47 12 a5 25 29 32 50 65011
EMSKV-L 32] M32x1.5 13-21 A 20,0 ] 43-51 15 35 245 36 40 25 65012
EMSKV-L 40] M40x1.5 16 - 28 A 250 5 a1-62 15 445 315 46 a1 10 65013
EMSKV-L 50] M50x1.5 21-35 A 30,0 5 57-68 15 5 ar 55 51 10 65014
EMSKV-L 63] ME3x1.5 34-48 A 30,0 6 61-72 15 6 405 68 75 10 65015

Die Ersteliung des Datenblattes efoigte nach bestem Wissen und Gewissen. Sine Gewahr kann 2doch nicht ubemommen werden Technische Anderungen vorbehaiten

[[he correcinass of data has been mads fo ihe bast of our knowledge and no respensibiity it scospled Technical morovement reaarved Freigase I7.04 JUD‘-’SE

Prawidlowe ztacze srubowe przewodow dla danych przekrojow okreslone
jest w kolumnie 3. Podany tu zakres odprezenia odpowiada zakresowi
zaciskowemu, wlasciwemu dla potaczen srubowych przewodow od .. mm
do .. mm.
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Montaz:

Przed montazem sprawdzi¢ czy produkty saw dobrym stanie
technicznym. Przy montazu stosowac odpowiednie narzedzia. Informacjae
o narzedziach mozna znalez¢ w aktualnym katalogu INDUSTRY lub
na stronie: www.wiska.de

2{

R
- B

Zdjac zewnetrzny plaszcz przewodu, nakretke i klatke zaciskowa
z uszczelka nasunac na przewaod.

Pojedyncze elementy wsunac razem z przewodem dozamontowanej
koncéwki. Dokreci¢ nakretke wlasciwym dla danej wielkosci.
Zlacza srubowe nie wymagaja konserwacji.
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Zalacznik ,,Z1acze Srubowe przewodow 2¢

Instrukcja eksploatacji zlacza sSrubowego przewodow firmy Lapp

Przy przytaczaniu przewodow stosowana jest nast¢pujaca procedura:

1) Wkreci¢ element posredni (7) koncoéwki przewodu do skrzynki zaciskowej. Zwrocic
uwage na to, aby oring gumowy (6) zapewniat prawidtowe uszczelnienie.

2) Przeprowadzi¢ przewod przez odkrecony wpust przewodu (1), ztuleja
przeciwzalamaniows (4) i pierScieniem naciskowym (5).

3) Wpust przewodu (1) skreci¢ z elementem posrednim (7). Powoduje to $ci$nigcie tulei
przeciwzalamaniowej i uszczelnienie wpustu przewodu.

4) Dociagna¢ obejme¢ zaciskowg (2) Srubami na wkretak plaski (3) aby zapewnié
odprezenie.

Opisywane ztgcze sSrubowe stosuje si¢ dla przewodow o przekroju od 12,5 do 15 mm.
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15. Dane techniczne

1. Momenty dokrecania dla Srub w jakosci 8.8 (stopa silnika)
($ruby musza by¢ oczyszczone ze smaru i oleju!!!)

M12 Mi16 M20 M24 M30 M36

[Nm] [ft-1b] [Nm] [ft-1b] | [Nm] [ft-1b] | [Nm] [ft-1b] [Nm] [ft-1b] [Nm] [ft-1b]
80 64 210 168 410 328 710 568 1350 1080 2530 2024
Tabela 15.1

2. Momenty dokre¢cania dla Srub w jakosci 8.8 (tarcze przeciwwag, tarcze lozyskowe, pokrywy
lozysk)
($ruby musza by¢ oczyszczone ze smaru i oleju!!!)

Sruba jakos¢ 8.8 jakos¢ 8.8
M 8 20 Nm 15 ft-lb
M 10 40 Nm 30 ft-Ib
M 12 50 Nm 37 ft-lb
M 16 140 Nm 103 ft-Ib
M 20 280 Nm 206 ft-1b
M 24 560 Nm 412 ft-1b
Tabela 15.2

Sekwencja dokrecania Sruby mocujace

| , s Fod e SR G—°
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= ©) G—
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16. Deklaracja dotyczaca montazu
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SCHWINGTECHNIK GmbH

klad () FRIEDRICH

przy

O rrieoricH Q) vimare:

Wedtug dyrektywy WE dotyczacej maszyn, nr 2006/42/WE, artykut 6 ustep (2) oraz aneks II 1.B dotyczacy silnikow,
przewidzianych do zabudowy w maszyn¢ oraz elementéw maszyny, tworzacej po zmontowaniu i innymi podzespotami
jedna maszyn¢ w rozumieniu dyrektywy 2006/42/EG,,.

producent o$wiadcza niniejszym

Firma/nazwa/adres: FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH
Am Hofgen 24
D-42760 Haan
Niemcy

ze nieckompletna maszyna

Produkt/Typ: FRIEDRICH / VIMARC - Silniki wibracyjne
Type: ...-.-...
Nr seryjny:

zastata opracowana, skonstruowana i wyprodukowana w zgodnie z nastepujaca dyrektyws :

Dyrektywa dotyczaca maszyn (2006/42/EG)

i odpowiada zasadniczym wymogom tej dyrektywy, zawartych w nastepujacym dokumencie

Aneks I, artykut 1.1.2, 1.1.5,1.3.2,1.3.3,1.3.7,1.5.1,1.7.3

Zastosowano nastgpujace normy harmoniczne:

EN ISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn.
EN60204.1, Wyposazenie elektryczne maszyn

Dla produktu sporzadzono specjalng dokumentacje techniczng wedlug Aneksu VII cze$¢ B.

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona w sposéb kompletny i moze by¢ przestana na uzasadnione zgdanie
jednostki krajowej / wlasciwych wladz poczta, e - mailem lub faksem.

Dla produktu sporzadzono instrukcje obstugi i montazu.

Nalezy stosowac¢ sie do zasad bezpieczenstwa, zawartych w instrukcji obstugi i montazu.

Petnomocnik, zobowigzany do skompletowania i przekazania dokumentoéw technicznych:

Bernd Daus, Friedrich Schwingtechnik GmbH, Am Hofgen 24, D-42781 Haan

Rozruch niekompletnej maszyny / cz¢Sci maszyny jest zakazany do chwili stwierdzenia, Ze maszyna, w ktdéra
urzadzenie do wywolywania niewyréwnowazenia ma by¢ zabudowane, odpowiada postanowieniom dyrektywy
(2006/42/EG).
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