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1. Ohjeet tamiin teknisen dokumentaation kiyttoon

Lue seuraavat sivut timin teknisen dokumentaation ja siten sen kdyton ymmartdmisen
parantamiseksi.

Huomioi aina seuraavat siidnnot:

Ennen kéyttod, asennusta tai kdyttdonottoa on ehdottomasti huomioitava tima tekninen
dokumentaatio. Sen lisdksi on noudatettava sekd yleisid ettd paikallisia onnettomuuden
ehkdisyn madrayksii.

1.1 Kenen tiytyy tuntea tekninen dokumentaatio

Kaikkien henkildiden, joiden tydalueille on asetettu paikoilleen virdhtelykone
tdrymoottorilla, on luettava ja ymmarrettava kayttoohje tdydellisesti, erityisesti
turvallisuusohjeet.

Vain valtuutettu ammattihenkilokunta saa ryhtyé kaikkiin tdihin tirymoottorilla.
Sdahkéammattilaisen tiytyy tuntea sdhkoliitinnédn ohjeet.
Huoltohenkilokunnan tdytyy tuntea huolto- ja kunnossapito-ohjeet.

Yleisesti on voimassa:

Jokaisen henkildn, joka tydskentelee tdrymoottorilla, tdytyy tuntea timén teknisen
dokumentaation sisdlt6. Henkilokunnan tdytyy olla patevé ja perehdytetty. Kiyttdjd on
velvoitettu opastamaan henkil6kuntaansa vastaavasti.

Kéyttoohje kuuluu tdrymoottorin toimitukseen ja sen tidytyy olla kéytettdvissa
ammattihenkil6kunnalle joka hetki.

Ammattihenkilokunnan tiytyy olla koulutettu turvallisuusmairdysten mukaan ja saatu
luottamaan turvallisuusohjeisiin.

1.2 Miti on huomioitava erityisesti

Huomioi, ettd késilla olevaa teknistd dokumentaatiota ...

e ¢i saa yleensd hajaannuttaa tai muuttaa. Muutoksia dokumentaatioon saa toteuttaa vain

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH.

e on sdilytettdva tdydellisesti ja virdhtelykoneen ldhelld. Puuttuvat sivut tai taydelliset
tekniset dokumentaatiot voidaan vaatia milloin tahansa FRIEDRICH
Schwingtechnikilta.

e tirymoottorin / vardhtelykoneen kédyttohenkilokunnan tiytyy olla joka hetki
kéytettdvissa.

e on huolto- tai kunnossapitotydskentelyn huoltohenkilokunnan taytynyt lukea ja
ymmaértdd, ennen tirymoottorilla tydstoa.
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¢ tekninen tdrymoottorin tila vastaa toimituksen ajankohtaa. Jilkikéteen toimitetut
muutokset tdytyy dokumentoida riittdvisti ja tekninen dokumentaatio tulee lisétd. Tama
on myds voimassa kaikille edelleen meiltd timén tdrymoottorin mukana toimitetuille
teknisen dokumentaation kappaleille.

¢ ci ole asetettu osaksi aikaisempaa tai olemassa olevaa suostumusta, sopimusta tai
oikeusolosuhteiden osaa, eikd dokumentaatio tule nditd muuttamaan.
Ostosopimuksesta, johon on siséltynyt myds tdydellinen ja yksinomaan voimassa oleva
takuusdintd, seuraavat kaikki FRIEDRICH Schwingtechnikin velvoitteet
toimeksiantajaa kohtaan. Nditd sopimuksenmukaisia takuuméérdyksid ei laajenneta eika
rajoiteta teknisen dokumentaation avulla.

1.3 Kaytettyjen piktogrammien selitys

pud o

13

= (LN ] (&

Seuraavassa esitettyjad piktogrammeja kdytetddn teidén tyonne helpottamiseksi tamén
teknisen dokumentaation kanssa ja halutun nopeammin 16ytdmiseksi.

Esitd perusteellisesti kaikki varoitusohjeet eteenpdin vérdhtelylaitteen toiselle kayttéjélle.

Opastus

Yleisid opastuksia ja suosituksia FRIEDRICH Schwingtechnikiltd. Alla oleva kappale
tukee ymmartdmisté tai helpottaa tyStinne. Tatd kappaletta ei tarvitse lukea ehdottomasti.
Huomiotta jittdminen ei johda mihinkdén valittoméain vaaraan tai haittaan.

Tarkastus ja valvonta

Huomautus sddnnollisten tarkastusten valttaméttomyydesta liitdntdkaapelin yhteydessé ja
ruuviliitoksissa. Tdmdn merkin huomioimatta jattiminen voi aiheuttaa mahdollisesti
vaaran tai vahingon.

Materiaalivahinkoja véltettava

Huomautus tdrymoottorin kohonneesta vahingon vaarasta, esim. vdirien tyokalujen
kayttdmisen, vddrin rasvan, lian tunkeutumisen kéyttoosille, vairin asennusjirjestysten,
epdasianmukaisen kuljettamisen johdosta. Alla oleva kappale taytyy lukea ja ymmartéa.
Tédmdn merkin huomioimatta jattiminen voi aiheuttaa mahdollisesti vaaran tai vahingon.

Erityistyokalu
Huomautus erityistyokalun kiyton valttaméttomyydesta.

Lue
Huomautus normeista ja asiakirjoista, jotka tulisi olla luettu ja ymmarretty.

Yleinen varoitus

Tama piktogrammi kuvaa yleisen varoituksen. Téten kiinnitetddn huomio vaaroihin,
mahdollisiin virhetoimintoihin, miérdystenvastaiseen kdyttoon tai muihin asioihin, jotka
koskevat tyoturvallisuutta. Alla oleva kappale taytyy ehdottomasti lukea ja ymmartaa.
Tédmdn merkin huomioimatta jattiminen voi aiheuttaa mahdollisesti vaaran tai vahingon.
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Varoitus ennen loukkaantumisvaaraa

Tédma piktogrammi varoittaa ennen mahdollista loukkaantumisvaaraa. Nédin kiinnitetdén
huomio vaaroihin, mairdystenvastaiseen kayttoon tai muihin asioihin, jotka koskevat
tyoturvallisuutta. Télle aiheelle on omistauduttava erityiselld tarkkaavaisuudella, ja
sopiviin varotoimenpiteisiin on ryhdyttdva. Alla oleva kappale tdytyy ehdottomasti lukea ja
ymmartdd. Tdmédn merkin huomioimatta jéttdminen voi aiheuttaa mahdollisesti vaaran tai
vahingon.

Varoitus ennen jannitetta

Tédma piktogrammi varoittaa ennen séhkojinnitettd ja tistd seuraavia vaaroja. Tétd vastaan
tidytyy ryhtyd sopiviin toimenpiteisiin. Alla oleva kappale tdytyy ehdottomasti lukea ja
ymmartdd. Tdmédn merkin huomioimatta jéttdminen voi aiheuttaa mahdollisesti vaaran tai
vahingon.

Varoitus kuljetuksessa

Tama piktogrammi varoittaa ennen kohonnutta vaaraa tarymoottorin kuljetuksen johdosta.
Alla oleva kappale tiytyy ehdottomasti lukea ja ymmartdd. Tdméan merkin huomioimatta
jattdminen voi aiheuttaa mahdollisesti vaaran tai vahingon.

Térked suositus

Tédmai piktogrammi viittaa tirkeddn suositukseen tai selitykseen. Alla oleva kappale pitéisi
lukea ja ymmartda. Huomioimatta jattdminen ei johda vilittdméaan vaaraan, mutta voi
haitata koneen toimintaa.

2. Yleisti

2.1 Kiyttoalueet tirymoottoreille

Tarymoottorit on suunniteltu ja tarkoitettu térylaitteiden kayttoon, kuten esim.: vardhtelykuljetuskourut,
vardhtelyputket, siivildkuljettimet, sihtikoneet, kierrekuljettimet, lajitteluautomaatit, heilahdusritilat,
ravistelupukit, resonanssikuljettimet, vardhtelymyllyt, leijupetikuivaimet, sdiliravistimet, jne.

Muunlaista tai sitd ylittavad kayttod pidetddn méaédrdystenvastaisena. Téstd seuraavista vahingoista ei
voida tehdd mitddn FRIEDRICH Schwingtechnikié koskevia vaatimuksia.

Maiérdystenmukaiseen kiyttoon kuuluu myds kédyttdohjeen noudattaminen ja tdstd erityisesti tarkastus-
ja huoltomaariykset.

Moottoreidemme tekniset tiedot, kuten tyyppi, kierrosluku, tydskentelymomentti, sekd keskipakovoima
ja sdhkoiset lukemat 16ydét esitteestd Tarymoottorit tai Moottoridatalehdesta.
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2.1.1 Moottorijirjestys ja pyorityssuunta

e

1 moottori = kiertovardhtely 2 moottoria vastakkain kdyden = lineaarinen vérdhtely

© O

2 moottoria rinnakkain kdyden = vdantovardhtely

>N

2.2. Miaiaraystenmukainen kiytto
Téarymoottori ei ole itsendinen toimintakykyinen kone, ja se on médritetty kdyttoon vain
yhdessa jonkin toisen koneen kanssa. Kayttoonotto on kielletty niin kauan, kunnes on
todettu, ettd toimintakykyinen kone vastaa konedirektiivin madrayksia.
Tarymoottorit on tarkoitettu yksinomaan viardhtelylaitekayttoon.
Virihtelylaitteen tiytyy olla asetettu tarvetta varten, jota tirymoottorin avulla
tuotetaan.

Téarymoottoria ei saa kiyttii ilman keskipakolevyja.
Madrdystenmukaiseen kayttoon kuuluu myds kayttoohjeen huomiointi.

3. Turvallisuusohjeet

Térymoottorin saa ottaa kdyttoon vain, jos se on koottu madrdystenmukaisesti kyseisen
koneen kanssa kaikilla suojalaitteilla.

A Huomio: Kisittelyssé ja tyoskenneltiessd tdrymoottorilla voi tdrymoottorin
M keskipakopaino johtaa yllattaviin pyorahdyksiin. On olemassa isku- tai litistymisvaara.
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¢ Laaja henkildsuojaus taataan vain tdysin suljetuissa tdirymoottoreissa
e Térymoottoria ei saa koskaan kéyttdd ilman keskipakopainojen suojakonepelteja.
e Térymoottorin sdhkoinen liitdntd tdytyy olla varmistettu riittavésti.

¢ Liitdnt4djohdon vahingoittuneessa eristeessd ja viallisessa liitinlaatikon peitteessa on
olemassa hengenvaara sdhkdiskun johdosta! Sellaisissa puutteissa on pikaisesti
katkaistava virta.

e Rijdhdysvaarallisilla alueilla saa kayttdd vain rdjdhdyssuojattuja tirymoottoreita. Kadyta
tdhin Atex-moottoreitamme.

o Kaikki huolto- ja asennusty6t tdrymoottoreilla on suoritettava perusteellisesti vain
seisokissa. Ennen timén tyon aloitusta on varmistettava, ettd tdrymoottoria ei voida
kytked péélle erheellisesti tai luvattomasti.

4. Kuljetus

Henkil6iden ja tirymoottorin vaurioitumisen vaarantamisen vélttimiseksi on tdrymoottorin
kuljetus suoritettava asianmukaisella varovaisuudella! Seuraavien ohjeiden ohella on
huomioitava yleiset sekd myds paikallisesti voimassaolevat turvallisuus- ja

onnettomuudenehkdisymairaykset.

On huomioitava erityisesti seuraava:

e Toimituksissa valtameren taakse, tai erityisissa lahettdmisehdoissa, esim. kuljetus
@ huonojen tai vahvistamattomien katujen yli, laivakuljetuksella taikka rautateitse, tiytyy

keskipakolevyjen olla varmistettuina tai purettuina, laakereiden vaurioiden estdmiseksi
kuljetusiskujen johdosta. FRIEDRICH Schwingtechnikin sivuilta asetetaan
keskipakolevyt tisséd tapauksessa “nollaan*. Keskipakolevyjen ollessa varmistettuja,
moottorissa oleva tarra ilmaisee vahvistuksen.

e Ammattimaisesti oikea kuljetus- ja nostolaitteiden kaytto taytyy olla taattu.

e Térymoottorien kuljetuksessa kuormalavoilla on ndmi varmistettava kaatumista
vastaan.

e Téarymoottorin ripustamiseksi on kdytettdvi vain valettuja ripustussilmukoita. Koydet,
raksit, jne, saa kiinnittdd vain ndihin ripustussilmukoihin.

¢ Nostolaitteen tiytyy olla hyvéksytty, vaurioitumaton ja kuljetukseen sopiva.

e Moottoriin ei saa kiinnittdd mitddn lisdpainoa, koska nostosilmukat on suunniteltu vain
moottorin ominaispainolle.

e Pienimmilla tirymoottoreilla ei ole kéytettdvissd mitddn nostosilmukkaa. Téll6in on
asetettava koysi kotelon ympdrille kuljetusta varten.

e Téarymoottorin nostamiseen kéytettdvéan nostolaitteen tiytyy nédyttda turvallisuussyista
sallittua kantovoimaa, tirymoottorin paino 2-kertaisena.
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e Tarymoottori saadaan laskea vain sen jalkapinnoille.

o Kuljetusvahingot on ilmoitettava joka tapauksessa valmistajalle. On huomioitava
erityisesti paikalleen asettamispintojen ja suojakonepeltien vaurioitumaton kunto.

Téarymoottoria ei saa ripustaa suojakonepelleilla tai keskipakopainoilla.

Voimakkaat iskut tai moottorin alas putoamiset vaurioittavat laakereita ja vihentévit
moottorin elinaikaa. Ald kdyta tillaisia aiemmin vaurioituneita moottoreita.

5. Varastointi

Téarymoottorit tulisi varastoida lopulliseen asennukseen asti seuraavien madrittelyjen
mukaisesti.

e Suljetuissa kuivissa tiloissa.

e Maksimissa ympariston ldmpotilassa 40 °C.

e Jiristysvapaasti laakereiden vaurioitumisen vélttamiseksi.
e Moottorin ja erityisesti liitinlaatikon tdytyy olla suljettuja.

Tarymoottoria varastoitaessa ulkona se on peitettdvd avoimen suojapeitteen alle, jotta se on
suojattu kosteudelta. Peittdmisen on tapahduttava siten, ettd mahdollinen syntyva
kondenssivesi voi tyhjentyé.

Lattiakosteuden vaikutusta vastaan tdrymoottori on asetettava sille tarkoitetulle alustalle tai
hyllylle.

Merikelpoisen tdrymoottorin pakkaus ei saa olla vaurioitunut tai avattu kuljetettaessa ja
varastoitaessa.

Huomio: Tiarymoottori saadaan laskea vain sen jalkapinnoille!
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6. Moottorirakenteen lyhyt kuvaus

Taydellisesti suljettu, vardhtelyjdykka kotelo, leveilld jaloilla ja valetuilla kddensijoilla keskipakovoimien
valittdmistd varten. Vaivatonta ja vaaratonta asennusta varten on tirymoottoreiden painopisteeseen
jarjestetty valetut ripustussilmukat moottorin laajentamisen mahdollistamiseksi missd tahansa tilanteessa.
Kotelossa on kutistettu sisddn staattori kddminnén kanssa. Molemmin puolin jarjestettyihin massiivisiin
laakerin suojakilpiin on painettu sisddn lujat lieridlaakerit. Ne on varustettu kestovoitelulla ja tekevét tyota
taysin huoltovapaasti*. Lieridlaakereissa kdy voimakas ulottuva akseli pdélle kutistetun roottorin kanssa.
Akselin lapikulku tiivistetddn rasvaurien ja V-renkaiden avulla. Molemmin puolin, akselinpéissd on
jérjestetty keskipakolevyt keskipakovoiman tuottamista varten. Tarymoottori suljetaan tdydellisen tiiviisti
kahdella suojakonepellilld ja ympyrdanauharenkailla. Sisdédn ei voi tunkeutua polya eiké kosteutta.
Liitinlaatikko on jdrjestetty koteloon, ja suljetaan tdysin tiiviisti liitinlaatikon kannella.

*paitsi uudelleenvoideltavat moottorit, katso luku 11.4

6.1 FRIEDRICH:in rakennekokojen 1.3, 1.4, 1.5 poikkeava moottorirakenne

Rakennekokojen 1.3, 1.4 ja 1.5 tdrymoottorit on varustettu alumiinikotelolla ja kahdella pysyvélla
laakerinsuojakilvella.
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7. Asennus

Tarymoottorit toimitetaan asennusvalmiina. Asennuksessa on otettava huomioon
seuraavat menettelyohjeet.

o Tarkasta toimituksen tdydellisyys luvun 7.1 — Purkaminen ja toimituksen tarkastus —
mukaan.

e Kuljeta tdrymoottori luvun 4 — Kuljetus — mukaisesti asennuspaikkaan.

e Turvaa asennuspaikan muotokestdvyys ja soveltuvuus luvun 7.2 — Asennuksen
suuntaviivat — mukaisesti.

e Lisdasennus virdhtelykoneeseen luvun 7.3 — Asennus asennuspaikalla — mukaan.
e Keskipakovoiman sdito eli tybmomentin séédté luvun 8 mukaan.

o Sidhkoliitantd luvun 9 mukaan. Kéytettdessd kahta tirymoottoria yhdessd koneessa on
otettava huomioon lisdohjeet sihkdasennuksessa.

Tirkedi: Ennen asennusta irrota tirymoottorin asettamispinnoista sekd virdhtelykoneen
é} kiinniruuvaamispinnoista huolellisesti véri, ruoste, rasva ja 6ljy.

f z Paikalliset ja kansalliset onnettomuuden ehkdisyméaéraykset on otettava huomioon
periaatteellisesti tairymoottorien asennuksessa.

° Huomio: Tyomomenttien sddddstd johtuen voivat keskipakolevyt suorittaa yllattden
M pyordhdyksen. On olemassa isku- ja litistymisvaara.

7.1 Purkaminen ja toimituksen tarkastus

Pura tdrymoottori ja tarkasta toimitus toimitustodistuksen perusteella.

Havitd pakkausmateriaalit paikallisesti voimassa olevien jétteiden jétehuoltoméérdysten
mukaisesti.

7.2 Asennuksen suuntaviivat

Vaatimukset asennuspaikalla.

Liitédntdosan, jolla tirymoottori kiinnitetddn, tiytyy olla:
e tasainen

o virdhdysjdykka

e vapaa véristd, ruosteesta, rasvasta ja oljysta

e jaolla tydstetty tasoksi
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7.3 Asennus asennuspaikassa

Tarymoottorit asennetaan seuraavassa esitetylld tavalla:

Asennuksen suuntaviivat on ehdottomasti huomioitava, luvun 7.2 mukaisesti.

Tarymoottoreiden asentamista varten on tarpeen tasainen, vardhtelyjaykké kayttdsatula.
Moitteettoman paikoilleen asettamispinnan aikaansaamiseksi, tdytyy tdima alusta
késitelld mekaanisesti.

Téarymoottorit tulee kiinnittdd standardinmukaisesti kuusikantaruuveilla DIN 931-8.8
tai DIN 933-8.8 ja itsevarmistavilla kuusikantamuttereilla DIN 982-8 tai DIN 985-8
mukaan. Jousiprikkarenkaita, varmuusprikkalaattoja tai vastaavanlaisia ei saa kaytta.
Kun alustalevyt asetetaan, silloin on kéytettdva vain erittdin lujia levyjd, esim. HV-
levyt DIN 9616 mukaan.

Kaikkia kiinnityselementtejd saa kédyttdd vain kerran.

Kiinnitysruuvit tarvitsevat tietyn vihimmaispuristuspituuden pysyvin esijannityksen
saavuttamiseksi. Vahimmaispuristuspituuden pitéisi olla vahintdén 3-kertainen
nimellishalkaisijaan ndhden. Puristuspituus on ruuvinpéén alasivun ja mutterin vélinen
pituus.

Tarvittava ruuvin yldasento lasketaan DIN 13 mukaan. Ruuvin yldasento v = mutterin
korkeus + 3 x kierrenousu P

Ennen asennusta on poistettava tarvittaessa kuljetusvarmistukset, tai puretuilla
keskipakolevyilld, asennettava keskipakolevyt ja suojakonepellit.

Asennettaessa on otettava huomioon seuraava jérjestys:

Suuntaa tdrymoottori valettujen ripustussilmukkojen avulla.

Kiinnitd tdrymoottori médrittyjen ruuvien kanssa, joiden lukuméérit ja koot ovat
esitteen tai Moottoridatalehden mukaisia.

Lisdd tdrymoottori ja kirista irralliset ruuvit.

Ruuvit on Kiristettiva viintomomenttiavaimella seuraavalla viintomomentilla,
katso luku 15 taulukko 15.1.

15-20 minuuttia kayttdonoton jalkeen tdytyy moottorit kytked péélle ja samalla kiristdd
uudelleen moottorin kiinnitysruuvit vidntdmomenttiavaimella. Tdma taytyy toistaa 2-3
tunnin jilkeen, sekd yhden péivin jdlkeen.

Suosittelemme tarkastamaan kiinnitysruuvit joka 8. viikko.

Huomio: Jos sopimattomia ruuveja ja muttereita kdytetdédn, tirymoottori saattaa irrota ja
aiheuttaa suuria vahinkoja.

Huomio: Ota huomioon, etti suurin osa hairioisti ja irtoamisista syntyy viirista tai
l1oysisti ruuviliitoksista!

12

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH TK-kéyttoohje Tarymoottorit Standardi R15-241009DA-FI



7.4 Tarymoottoreiden vaihto

e Pareittaisella tirymoottoreiden kdytolld yhdessd koneessa saadaan kdyttdd vain kahta
identtistd tdrymoottoria. Molempien moottoreiden keskipakovoimasdddon taytyy olla
sama.

8. Keskipakovoiman saatiminen (niitattu asteikko)

7%
L
[

PP

Téarymoottorit toimitetaan standardimukaisina tehtaalta 100 %:n keskipakovoiman
sddadolla.

Asiakkaan toivomuksesta tapahtuu toimitus tehtaalta toisenlaisella
keskipakovoimasadadolla.

Keskipakovoimasdidtoé tehon muutoksiin muutetaan seuraavassa esitetylla tavalla:
1) Poista molemmilta puolilta suojakonepellit (1).

2) Loysaa sisdisten keskipakolevyjen (3) puristusruuvit (14) ja pyoritd levyjid samaan
suuntaan 100 % ulos (katso varoitusohje) haluttuun asentoon.
Ulkopuoliset keskipakolevyt (2) pidetddn paikallaan kunkin sovitusjousen avulla.
Ulkopuolisissa keskipakolevyissd on kiinnitettynd merkkiviiva. Sisdpuolisiin
keskipakolevyihin on kaiverrettu osaviivat niihin liittyvilld prosenttiluvuilla
asteikossa. Jokainen osaviiva vastaa tiettyd maksimikeskipakovoiman, eli
tydmomentin prosenttia.
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3) Kiristd jdlleen sisdpuolisten keskipakolevyjen puristusruuvit (14).

Keskipakokiekkojen kiristiimisessi on voimassa viintomomentti luvun 15
taulukon 15.2 mukaan.

4) Aseta paikoilleen molemmat suojakonepellit (1) ja kiristd ruuvit ristiin,
samanaikaisesti on huomioitava, ettd molemmat ympyrénauharenkaat (9)
suojakonepeltid varten ovat puhtaita, eivit puristuneita ja mitéén alkavaa vahinkoa
purkamisen johdosta ei ole nihtdvissa.

Keskipakovoiman sididtaminen (laseroitu asteikko)
(@) @) IO

l.) AN

NN\
-@@ YV 7 \7
NS, ) - \
>— N\ W/

Tarymoottorit toimitetaan standardimukaisina tehtaalta 100 %:n keskipakovoiman
saadolla.

Asiakkaan toivomuksesta tapahtuu toimitus tehtaalta toisenlaisella
keskipakovoimasaadolla.

Keskipakovoimasddtd tehon muutoksiin muutetaan seuraavassa esitetylld tavalla:

1) Poista molemmilta puolilta suojakonepellit (1).
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2) Loyséa sisempien vauhtipyorien (3) kiinnitysruuvit (14) ja kierrd kiekkoja samaan
suuntaan 100 prosentista (katso varoitusohje) haluttuun keskipakoisvoima-
asetukseen. Ulommat vauhtipyorét (2) pysyvit paikoillaan puolikuukilan avulla.
Kierrd sisempid vauhtipyorid haluttuun asetukseen (piirroksessa 95 %), kunnes
merkkiviiva ulomman vauhtipy6rén reunassa on identtinen. Jokainen merkkiviiva
vastaa maksimaalisen keskipakoisvoiman tai kiyttovadntomomentin tiettya
prosenttiosuutta.

3) Kiristd jdlleen sisdpuolisten keskipakolevyjen puristusruuvit (14).

Keskipakokiekkojen Kiristimisessi on voimassa vaintomomentti luvun 15
taulukon 15.2 mukaan.

4) Aseta paikoilleen molemmat suojakonepellit (1) ja kiristd ruuvit ristiin,
samanaikaisesti on huomioitava, ettd molemmat ympyranauharenkaat (9)
suojakonepeltid varten ovat puhtaita, eivét puristuneita ja mitddn alkavaa vahinkoa
purkamisen johdosta ei ole ndhtévissa.

Kiinnita erityisesti huomiota siihen, ettd sisdpuoliset keskipakolevyt tdytyy sdatad
molemmilla puolilla tirymoottoreita samaan lukemaan, eli osaviivaan.
@} Kahden tirymoottorin ollessa kiytettivissi tiytyy molemmilla moottoreilla olla

samat keskipakovoimasaadot.
Erisuuruisilla keskipakolevyjen sdédoilld tuotetaan suuria hallitsemattomia
sivuttaisvoimia, jotka voivat johtaa moottorin seké vardhtelykoneen tuhoutumiseen.

Ie Liséksi, ldheisyydessa olevat henkilot voivat loukkaantua tai muuten vahingoittua.

9. Sdhkoliitanta

e Moottorin saa liittdd vain valtuutettu sdhkdasentaja.
e Ota huomioon liitdnndssi ja kdytossd asianomaiset sahkdntoimitusyhtion maaraykset.

e Varmista suojausluokka IPxx (kuten tyyppikilvessi on mainittu) tiivistimalli
huolellisesti Lipivientiholkit, sokeat tulpat ja liitintéirasian kansi.
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9.1 Liitinta

Liitinalusta liitinlaatikossa voidaan kytked jélkikdteen tdhteen (Stern-Schaltung) tai kolmioon
(Dreieck-Schaltung). Esimerkki 230/400 volttia:

Kolmiokytkennéss Téhtikytkenniss

L 1 400v

Ennen liitdntdd on otettava huomioon seuraavat kohdat:

e Térymoottori on asennettava liitdntdvalmiiksi téhtikytkennissd. Vastaavalla
verkkovirran jannitteelld voidaan tdrymoottoria myds kayttdad kolmiokytkennéssa.

e Jokainen tdrymoottori on liitettdvé yksittdin moottorinsuojakytkimen kautta.

e Moottorin yldsajon aikana (n. 3-5 s) virtaa aloitusvirta n. 9-kertaisena nimellisvirtaan
ndhden. Tarkat arvot ovat ndkyvissa esitteessi tai Datalehdesséd. Suojat ja kytkimet on
valittava asianmukaisesti.

e Térymoottorin lampdkuormittuessa voimakkaasti tavallisen pdille tai pois padlta
kytkennin tai ympéristdolosuhteiden johdosta, pitdisi moottorin suojaamiseksi
moottoriin asentaa PTC-termistoriohjattu suljin.

e Ota kahden tirymoottorin liitinnissd huomioon piinvastainen pyorimissuunta.

Suojaa kierroslukusdito sopivan toimenpiteen avulla niin, ettei maksimikierrosluku
missddn olosuhteissa ylity. Muutoin on olemassa vaara, ettd koneet ja henkilot
vaarantuvat.

Tehdasverkon jénnitteen ja taajuuden taytyy sopia yhteen moottorin tehokyltin tietojen
kanssa. Liitd johtimet liitinalustaan. Varmista, ettd moottori on kytketty oikein tidhteen tai
kolmioon. Moottorin liitdntd vaihtovirtaan saa tapahtua vain maadoittaen.

Sulje liitinlaatikko p6ly- ja kosteustiiviisti. Tamain lisdksi, liitinlaatikon ja kannen
tiivistepintojen tiytyy olla puhtaita.

Kytke tdrymoottori moottorinsuojakytkimen ja lamporeleen kautta.

Suojakytkimen sdéto on otettavissa kestokdyttoon moottorin tehokyltin
nimellisvirtalukeman mukaisesti.

> B
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9.2 Liitintakaapeleiden asennus

katso mukana toimitetun kaapeliruuviliitoksen kayttoohje, liitteessd Kaapeliruuviliitos.
Valitse kéyttoohje moottoriin lisdttyd kaapeliruuviliitosta vastaavasti. Kaapeliruuviliitokselle on
annettu tyyppimerkinté.

Liite Kaapeliruuviliitos 1: Valmiste WISKA
Liite Kaapeliruuviliitos 2: Valmiste Lapp
CSA-moottoreille saa kiyttii vain UL-hyviksyttyji kaapelitiivisteiti

Mahdollisen oikosulun seurauksena voivat olla moottorin vauriot sen taydelliseen
tuhoutumiseen asti.

e Asecta kaapeli erityiselld huolellisuudella ja riittdvilld varalla (kaapelilenkki)
vilttiddksesi kaapelin hankautumista vérdhtelevassd kiytossa.

@} o Kaapelin liittdmisen jélkeen ei liitinlaatikkoon saa jaadd mitéédn vieraita kappaleita.

e Kiytd yksinomaan kumiletkujohtoja, jotka on tarkoitettu vaikeaa mekaanista
/ vaatimusta varten, VDE0282 osa 4 tyyppi HO7RN — F tai AO7RN — F mukaisesti.
Kaytd CSA Mororessa vain UL-hyviksyttyd kaapelia

Moottori voidaan liittd4 suojakytkimen ja lampdsuojalaiteen avulla.

On tarkedd, ettd lamposuojalaite (PTC-termistori) liitetddn erikseen. Liiténtd tulee
suorittaa tarkastettuun (hyvaksytty) kytkentddn (ei jannitereleen yli).

Virta ei saa ylittad tyyppikilvessi esitettyd arvoa kestokdytossa.

Maadoitus

Moottorin liitédntd sdhkoverkkoon saa tapahtua vain maadoittaen.
Maadoitus voidaan liittda liitinlaatikossa tai maadoitusliittimen kautta moottorin jalassa.

Liitinlaatikon kansi tdytyy sulkea liitdnnén jélkeen huolellisesti.
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10. Kayttoonotto
Tarymoottorit tunnistetaan sarjanumeron avulla, joka on ilmoitettu tyyppikilvessa.

Tarymoottoreiden tyyppikilpi

~

© _ FRIEDRICH N RIEDRICH

L2
(6) SCHWINGTECHHIK cmes SCHEIHGTECHHIL cwwn c € @ﬂ
=~ Vimarc | imarc Mode k' Lusssnn
Vib. Mot. Type: Vib. Mot. Type

RF‘[ A min Ci ra In:: cl.

Brg. No.:
Q

. Téarymoottorit tdyttdvét seuraavat tekniset vaatimukset:

1 e Suojausluokka IP 66 F / FP / N -sarjalle

- Valettu liitantékotelo
- kaapeliholkilla IP66 (esim. kaapelildpiviennit, joissa on taittumissuoja tai kulma
sekd kaikki ATEX-moottorit)
- laipalla halkaistuilla hupuilla

e Suojausluokka IP 69k F / FP / N -sarjalle
- Valettu liitantékotelo
- kaapelildpiviennilld IP69k
- suljetuilla hupuilla

e Suojausluokka IP 65 Vimarc X -sarjalle
- Valettu liitantikotelo
- kaapelildpiviennilld IP65
- suljetuilla hupuilla

e Suojausluokka IP 54 kaikille sarjoille
- Valettu liitantékotelo
- kytketyilld moottoreilla
- ret'itetyilld hupuilla
- tuuletetuilla hupuilla
- ilman huppuja

EN 60529 mukaan

e Eristysluokka F (155 °C) DIN EN 60034-1 mukaisesti

e Tropiikkieristys sarjavalmisteisena
e Ympiériston lampdtila kdyttod varten -20 °C:sta +40 °C:een

e Ainenvoimakkuus esim. d#nitaso <70 dB(A) IEC:n mukaan
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> B PP

Ennen moottorin kéyttoonottoa (ennen kaikkea pitkén varastoinnin/pysdhdyksen jilkeen)
kannattaa aina mitata eristysvastus ennen kayttoa.

Tdmdn ohessa on lisdksi huomioitava, ettd pitkdn kédyttdajan jilkeen ké&min
vahimmaiseristysvastus voi laskea samalla tavalla kriittiseen vahimmaiseristysarvoon.
Eristysvastus mitataan 500 V DC jannitteelld

maata vasten. Talloin mittajdnnitteen annetaan asettua niin kauan, ettd lukema ei

ndytd endd muutoksia.

Lukema tulisi saavuttaa 25 °C ympiriston-/kadiminlimpdotilalla, uudenveroisilla
kidameilld > 10 Mohm.

Kiriittinen eristysarvo on 1 Mohmia (EN60204-1)

Niin kauan kuin moottori ei alita kriittisté eristysvastusta,

sitd voidaan edelleen kayttaa.

Jos arvo alitetaan, on moottori yhé kdynnistettavissi, tarvittaessa on kddmi vain kuivattava
asianmukaisesti tai pantava moottori kuntoon.

Ainoastaan valtuutetut henkilot saavat suorittaa mittauksen.
Mittauksen jdlkeen on kdami purettava maata vasten jannitepurkauksen poistamiseksi.

Ennen kiyttoonottoa, 2-vuotisen varastoinnin/pysdhdyksen jédlkeen on moottorin rasva
vaihdettava.

FAG Arcanol Food 2 -rasvalla voideltavat moottorit voidellaan my6s kolmen vuoden
vélein uudelleen.

Vain sellaista rasvaa saa kiyttdé, ndhdé kappale 11.3.

Moottoria kaytettdessd kayttolampotila ei saa olla staattorikotelon pinnalta mitattuna
korkeampi kuin 80 °C.

Tédmai on rakenteellisesti valttimatontd rasvavoitelun pitdmiseksi suoraan kiinni laakerissa
ja tdyden laakerielinidn saavuttamiseksi.

Moottoria ei ole sallittu kdyttda itsendisend toimivana yksikkona.

Térymoottori on aina kiintedsti asennettava koneen osa. Tdmi kone on suunniteltu
vardhtelyjaykiksi ja erotettu ympéristostd vardhtelyeristykselld (esim. jouset,
kumipuskurit).
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10.1 50 Hz:n Kkiyttd

Verkkotaajuus miirda moottorin kierrosluvun.

Tarymoottorit, jotka on tarkoitettu 50 Hz:114 kéyttoon, ei saa kayttdd 60 Hz:n verkossa tai
yli 50 Hz:n taajuusmuuntimen avulla.

Moottorin kédytté 50 Hz:n taajuuden yldpuolella johtaa laakerielinidn huomattavaan
viahentymiseen. Laakerit ja moottori voivat siten lakata toimimasta aikaisemmin. Liséksi
vardhtelykone voi vaurioitua tai tuhoutua.

Keskipakovoima nousee 60 Hz:n kiyttdiselld moottorilla noin 44 % verrattuna 50 Hz:n
kayttdiseen moottoriin muuttamattomalla keskipakolevyn sdadolla.

Kaytettiaessa 60 Hz:n verkossa ota kayttoon 60 Hz:iin sopivat moottorimme.

10.2 60 Hz:n kaytto

Verkkotaajuus midrdd moottorin kierrosluvun.

Téarymoottoreita, jotka on tarkoitettu 60 Hz:n kayttdon, ei saa kdyttdd taajuusmuuttajan
avulla yli 60 Hz:114.

Moottorin kdyttd 60 Hz:n taajuuden yldpuolella johtaa laakerieliniin huomattavaan
viahentymiseen. Laakerit ja moottori voivat siten lakata toimimasta aikaisemmin. Liséksi
vérdhtelykone voi vaurioitua tai tuhoutua.

10.3 Taajuusmuuntajan kaytto

Taajuusmuuntajan kdyton tiytyy soveltua tdirymoottoreiden kédyttoon. Korkean
aloitusvirran tiytyy olla ehdottomasti taysin kéytossd kidynnistysvaiheen aikana.

Moottorien kéyttd 50 Hz:n tai 60 Hz:n verkkotaajuuden kautta johtaa huomattavaan
laakerielinidn pienentymiseen. Laakerit ja moottori voivat lakata toimimasta aikaisemmin.
Lisdksi virdhtelykone voi vaurioitua tai tuhoutua.

Jos moottoreita kdytetddn liian matalalla taajuudella, moottorit voivat joutua koneen
ominaistaajuudelle. Moottorit eivét silloin saavuta ominaiskierroslukuaan ja/tai
synkronoidu. Suosittelemme, ettei moottoreita periaatteellisesti kdytettdisi 60 %
verkkotaajuuden alapuolella. Minimitaajuus, jolla konetta voidaan kayttda, on kuitenkin
aina riippuvainen koneen ominaistaajuudesta, johon moottoreilla ei ole mitdéin vaikutusta.
Laske koneen ominaistaajuus voidaksesi kdyttdéd taajuusmuuttajaa turvallisesti, koska
myds 60 % voi jo merkité liian matalaa taajuutta.

Moottoreiden aloituksen ei pitdisi tapahtua koskaan tiydelld verkkotaajuudella, siis 100
%:lla taajuusmuuttajan sdadolld. Vain titen varmistetaan paras mahdollinen moottoreiden
synkronointi.
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10.4 Synkronointi

Yksi yleisimmisté kayttotapauksista tirymoottoreille on kahden tdrymoottorin kaytto,
jotka pdinvastaisella pyorimissuunnalla tuottavat oikean virédhtelyn.

Koska moottorit eivit ole mekaanisesti yhdistettyjd, tapahtuu vapaa synkronointi
yksinomaan moottoreiden taajuuden kautta. Kéynnistyksen jélkeen moottorit kéyvat
aluksi synkronoimattomina ja synkronoituvat sitten kdytossé samalla taajuudella.

Tatd tapahtumaa varten, kiyttovoimataajuudella ei saa olla mitdédn héiridtaajuutta, koska

silloin moottoreiden synkronoituminen ei voi tapahtua.
Syyt ndihin hairiétaajuuksiin, siis moottoreiden synkronoituminen ei tapahdu, voivat olla:

Liian korkea koneen ominaistaajuus (liian kovat jouset)

Liian heikko, siis ei riittdvén jaykka, poikkipalkki

Ei riittdvén jaykat koneen osat

Viallinen kone (murtuneet jouset, repedmé rungossa tai poikkipalkissa)
Kone ei vérdhtele vapaasti tai estyy johtuen kiinteistéd laajennusosista
(titvistyskumit, jne.)

Jos kaksi moottoria eivit synkronoidu, ne eivét saavuta ominaiskierroslukua. Moottoreilla
on kohonnut virrankulutus ja ne lakkaavat toimimasta aikaisemmin. Lisdksi virahtelykone
vahingoittuu tai tuhoutuu.
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11. Laakereiden vaihtaminen

Suosittelemme aina vaihtamaan molemmat moottorin laakerit laakerinvaihdossa, myds kun vain yksi
laakeri on viallinen. Viallisen laakerin johdosta vahingoittuu toinenkin aina mukana. Toinen laakeri
lakkaa toimimasta lyhyemmaén ajan kuluessa.

2

Joka 2. laakerinvaihdon jilkeen tiytyy liséiksi vaihtaa laakerin suojakuori.

11.1 Lieriolaakerin purku

1

Laakerikoko 16ytyy tdrymoottorin tehokyltistd. Erikoislaakerin voit ostaa FRIEDRICH
Schwingtechnikiltd, mukaan lukien erikoisrasvat.
Varomme kayttdméstd mitdéin kaupallisia vakiolaakereita.

11.1.1 FRIEDRICH-rakennekokoja 1.3, 1.4, 1.5, 2.2 ja 2.4 varten

3 1.27 ©
(
\' Amyllllll/é//////

1. Poista molemmat suojakonepellit (1). Merkitse tai merkitse muistiin pyo0ritettivien
sisdpuolisten keskipakolevyjen (3) asento. Irrota keskipakolevyjen kiinnitysruuvit
(14).

2. Veda ulkopuoliset keskipakolevyt (2) pois. Jos téti tehdessd ilmenee vaikeuksia:
Ly6 sisddn liitosuraan meisselilla tai kovalla ruuvivdéntimelld, jotta liitosura
laajence.

3. Poista sovitusjousi (13).

Veda sisdpuoliset keskipakolevyt (3) pois.

5. Ruuvaa ulos kiinnitysruuvit (11), jotka ovat laakerin suojakilped (6) varten. Lyo
kumivasaralla ja kevyilld iskuilla laakerin suojakilpi (6) ulos, pois kotelosta (7).
Tamain ohella, varmista liséksi, ettd laakerin suojakilpi ei taitu.

6. Paina sylinterirullalaakerit (5) ulos laakerinsuojakilvesti (6).

7. Vedi rasvalevy (16) ja suojalevy (15) pois akselilta yhdessa sylinterirullalaakerin
(5) sisdrenkaan kanssa.

8. Kaikki osat, joita kdytetddn jélleen, tdytyy puhdistaa ja niiden tiytyy olla
rasvattomia.

9. Jokaista ruuvia ja suojalevyé ei saa kéyttda uudelleen.
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11.1.2 FRIEDRICH-rakennekokoja 1.2, 2.1, 2.3, 3.1, 3.4, 4.0, 4.1,4.2,4.7, 7.0, 7.1,
7.8, 8.0, 8.9,9.0,10.0 ja VIMARC-rakennekokoja AX — GX, EN, FN, HN, KN, GN,
GL, AFP — DFP varten

N e

S [V B

12

it
J]

T

1. Poista molemmat suojakonepellit (1). Merkitse tai merkitse muistiin pyoritettivien
sisdpuolisten keskipakolevyjen (3) asento. Irrota keskipakolevyjen kiinnitysruuvit
(14).

2. Veda ulkopuoliset keskipakolevyt (2) pois. Jos tétd tehdessd ilmenee vaikeuksia:

Ly6 sisddn liitosuraan meisselilla tai kovalla ruuvivdéntimelld, jotta liitosura

laajence.

Poista sovitusjousi (13).

Veda sisdpuoliset keskipakolevyt (3) pois.

Jos saatavilla poista V-rengas (12).

Ruuvaa ulos kiinnitysruuvit (10), jotka ovat laakerin suojakilped (6) varten, ja

ruuvaa sisdin laakerisuojakilven kierrereikiin, ja titen paina laakerin suojakilpi (6)

ulos yhdessai sylinterirullalaakerin kanssa. Tdmén ohella, varmista lisdksi, ettd

laakerin suojakilpi ei taitu.

7. Ruuvaa ulos laakerinkannen (4) ruuvit (11) ja poista laakerinkansi.

8. Paina sylinterirullalaakerit (5) ulos laakerin suojakilvesta (6).

9. Veda vilirengas (8) pois akselilta yhdessé sylinterirullalaakerin (5) sisdrenkaan
kanssa.

10. Kaikki osat, joita kdytetdén jélleen, tdytyy puhdistaa ja niiden taytyy olla
rasvattomia.

11. Jokaista ruuvia ja suojalevya ei saa kéyttdd uudelleen.

SN kW
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11.2 Lieriolaakerin asennus

1

FRIEDRICH Schwingtechnikin vaihtolaakerit toimitetaan sopivalla rasvalla.

11.2.1 FRIEDRICH-rakennekokoja 1.3, 1.4, 1.5, 2.2 ja 2.4 varten

1

1.

o

10.
11.

12

14.

Tyonna rasvalevy (16) ja sen jilkeen suojalevyt (15) auki vasteeseen asti
akselilla.

Lammitd uuden sylinterirullalaakerin (5) sisdrengas n. 80 °C:sta 100 °C:een
asti (0ljykylpy tai keittolevy) ja tyonné akselilla vasteeseen asti (rasvarengas).
Anna sisdrenkaan jadhtyd, jotta se istuu tiukasti akselilla

Puhdista laakerin suojakilven (6) poraus ja sivele LOCTITE 270:t4 ohuesti.
Paina sisédén sylinterirullalaakerin (5) ulkorengas laakerin suojakilven (6)
poraukseen. Varmista lisdksi, ettd ulkorengas ei taitu.

Téytd sylinterirullalaakerin rullarungot méératylla rasvalla. Tayté laakerin
suojakilven (6) rasvatilat kahdella kolmasosalla méarittyd rasvaa.

Veda akselia ulos n. 30 mm ja tyénné sen jélkeen laakerin suojakilpi (6)
asennetun sylinterirullalaakerin (5) kanssa laakerin sisédrenkaan piille, jotta
keskitys saadaan aikaan.

Tyonna sen jélkeen laakerin suojakilped sisdén yhdessd akselin kanssa, kunnes
ne koskevat koteloon.

Ruuvaa nyt kaikki kiinnitysruuvit (11) kiinni ja kierrd edelleen tasaisesti.
Asennuksen aikana, kierrd aina késin akselinpédtkdd molemmissa suunnissa
estidksesi sylinterirullalaakerin rullarunkojen taittumisen sisdrenkaassa.
Muutoin voi paéstd syntymédn ennenaikaisia laakerivahinkoja.

Ruuvaa laakerin suojakilpi sisdédn tasaisesti vasteeseen saakka.

Asenna sisdpuolinen keskipakolevy (3) asteikolla oikeaan sijaintiin.

. Asenna sovitusjousi (13).
13.

Asenna ulkopuoliset keskipakolevyt (2) oikeaan sijaintiin ja asenna
valittdmasti kiinnitysruuvit.

Séédda ja ruuvaa tiukkaan sisdpuoliset keskipakolevyt vastaten aikaisemmin
merkittyjd tai muistiin merkittyjd asentoja.

o Kiristd kiinnitysruuvit, jotka ovat keskipakolevyja varten, luvun 15 taulukon 15.2
mukaisella vidntomomentilla.

Kaikkien 4 keskipakolevyn liitosrakojen tiytyy osoittaa samaan suuntaan:

15. Aseta ympyrdnauharenkaat (9) laakerin suojakilven (6) laipan ympdrille ja
mahdollisesti liimaa muutamiin kohtiin.
16. Asenna suojakonepelti (1).

Kun useampia moottoreita korjataan yhtd aikaa, on varmistettava, ettd yksittdisten
moottoreiden osat eivit vaihdu.
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11.2.2 FRIEDRICH-rakennekokoja 1.2, 2.1, 2.3, 3.1, 3.4, 4.0, 4.1, 4.2, 4.7, 7.0, 7.1,
7.8, 8.0, 8.9,9.0,10.0 ja VIMARC-rakennekokoja AX — GX, EN, FN, HN, KN, GN,
GL, AFP — DFP varten

. 1. Lammitd uuden sylinterirullalaakerin (5) sisdrengas ja vélirengas (8) n. 80 °C:sta
1 100 °C:een asti (6ljykylpy tai keittolevy) ja tyonnd akselilla vasteeseen asti.
2. Anna sisdrenkaan ja vilirenkaan jédhtyd, jotta ne istuvat tiukasti akselilla.

3. Puhdista laakerin suojakilven (6) poraus ja sivele LOCTITE 270:ti ohuesti. Paina
sisdén sylinterirullalaakerin (5) ulkorengas laakerin suojakilven (6) poraukseen.
Varmista liséksi, ettd ulkorengas ei taitu.

4. Téayté sylinterirullalaakerin rullarungot méarétylla rasvalla. Téytd laakerin

suojakilven (6) ja laakerinkannen (4) rasvatilat kahdella kolmasosalla maarittya

rasvaa.

Kiinnitd laakerinkansi (4) kiinnitysruuveilla (11) laakerin suojakilvessa.

6. Veda akselia ulos n. 30 mm ja tyonné sen jélkeen laakerin suojakilpi (6) asennetun
sylinterirullalaakerin (5) kanssa laakerin sisdrenkaan palle, jotta keskitys saadaan
aikaan.

7. Tyonna sen jdlkeen laakerin suojakilped sisddn yhdessa akselin kanssa, kunnes ne

koskevat koteloon.

Ruuvaa nyt kaikki kiinnitysruuvit (10) kiinni ja kierrd edelleen tasaisesti.

9. Asennuksen aikana, kierrd aina késin akselinpédtkdd molemmissa suunnissa
estidksesi sylinterirullalaakerin rullarunkojen taittumisen sisdrenkaassa. Muutoin
voi padstd syntymdéin ennenaikaisia laakerivahinkoja.

10. Ruuvaa laakerin suojakilpi sisddn tasaisesti vasteeseen saakka.

11. Asenna tarvittaessa uusi V-rengas (12). Sivele my6s V-renkaan tiivistysreunat

e

*

rasvalla.

é% 12. Asenna sisdpuolinen keskipakolevy (3) asteikolla oikeaan sijaintiin.

13. Asenna sovitusjousi (13).

14. Asenna ulkopuoliset keskipakolevyt (2) oikeaan sijaintiin ja kiristd kiinnitysruuvit
(14).

15. Séada ja ruuvaa tiukkaan sisépuoliset keskipakolevyt vastaten aikaisemmin
merkittyd tai muistiin merkittyd asentoa.

16. Kiristd kiinnitysruuvit, jotka ovat keskipakolevyja varten, luvun 15 taulukon 15.2
mukaisella vidntomomentilla.

Kaikkien 4 keskipakolevyn liitosrakojen tiytyy osoittaa samaan suuntaan:

17. Aseta ympyrdnauharenkaat (9) laakerin suojakilven (6) laipan ympdrille ja

[ J
1 mahdollisesti liimaa muutamiin kohtiin.

18. Asenna suojakonepelti (1).

Kun useampia moottoreita korjataan yhté aikaa, on varmistettava, ettd yksittdisten
moottoreiden osat eivét vaihdu.
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11.3 Rasva

o Seuraava rasvoja tulee mieluiten kéyttaa:

1 A) Exxon Mobil Mobilith SHC 220
B) FAG Arcanol FOOD2
C) Erityistd kylmérasvaa lisdtddn sinne, missa erityistdrymoottorit tyoskentelevit
kylmalaitteissa pitkédaikaisesti, ympéristonldmpoétiloihin -68 °C:sta asti.

11.4 Uudelleenvoitelu

o Jotkut tyypit voidaan varustaa pyynnostd myos uudelleenvoitelulla.

1 Naitd moottoreita voidaan voidella uudelleen vain voitelukilvessd mainitulla rasvalla:

12. Varaosat ja korjaukset

12.1. Varaosat

Kayté vain alkuperdisid tai asianmukaisten normien kanssa yhdenmukaisia varaosia.

Varaosien tilaus

Oikeiden varaosien toimituksen takaamiseksi, nima tiytyy tunnistaa tarkasti kdyttdohjeen
ja vastaavan varaosaluettelon perusteella ennen tilausta. Siten véltetddn tarpeettomat
aikaviivytykset, puutteelliset toimitukset ja FRIEDRICH:in tekemit varmistukset.

Yhteydenotto:
) \ Puhelin: +49 (0)2129 3790-0
@ Faksi: +49 (0)2129 3790-37
=" Séhkoposti: info@friedrich-schwingtechnik.de

Tilauksessa on ilmoitettava seuraavat tiedot:
e Térymoottoreiden tyyppi ja sarjanumero. Molemmat tiedot 16ytyvit tyyppikilvesta.
¢ Osien nimitykset varaosaluettelosta

e Tirkeii! Ald unohda ilmoittaa meille tilattavien varaosien lukuméairis tai maaraa.
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12.2 Korjaukset

1

Anna valmistajan FRIEDRICH-Schwingtechnik korjata moottori.

Varmista, ettd vieraan suorittamassa korjauksessa kéytetdén alkuperdisid varaosia.
FRIEDRICH-Schwingtechnik evéé takuun tai muun vastuun moottorin
madrdystenmukaisesta toimivuudesta, jos alkuperdisvaraosia ei kdyteta.

13. Takuu

FRIEDRICH myontéé toimituspaivamadrastd lukien 1 vuoden takuun kaikille uusille
tarymoottoreille.

Takuu raukeaa, jos:

Kyseessd on méérdystenvastainen kaytto.

Moottoria kdytetddn vahingoittuneessa koneessa.

Moottoria ei ole oikein tai se on kytketty vaérilla jannitteell.

Vahinkoja on tapahtunut viirien tai puutteellisten moottorin sdhkdsuojausten vuoksi.
Moottoria on kéytetty taajuusmuuttajalla ja kappaleen 9.1 mukaiset suojausvarotoimet
on jétetty ottamatta huomioon.

Moottoriin on tehty muutoksia, jotka voivat vaikuttaa moottorin tehoon.

Moottoria on kdytetty ilman keskipakolevyja.

Kuljetuksen aikana on syntynyt vahinkoja.

Moottoria ei ole asennettu kappaleen 7 ohjeiden mukaan.

Moottoria on kéytetty liitinlaatikon kannen ollessa auki, kiinniruuvatun suojakonepellin
ollessa ei-tiivis, vaarilld kaapeleilla tai titvistiméttomilld kaapeliliitoksilla.

Anna valmistajan FRIEDRICH-Schwingtechnik sen vuoksi korjata moottori
epdilyttavissi tapauksessa.
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Liite Kaapeliruuviliitos 1

A B
WISKA EX
[ SV I

make power smile

EMSKV-L Datalehti / data sheet

Tuote EURO-SPRINT kaapeliruuviliitos pitkalla metrisella
lityntékierteell3,
EN 50262 mukaan, O-renkaalla liityntékierteessa

Materiaali Messinki-nikkeldity / brass nickel-plated
Liitinkotelo: polyamidia / clamping cage: polyamide
Tiivisteet: EPDM / gaskets: EPDM

Suojaustapa IP 68 5:een baariin asti ( 30 min )
Lampdtilakestavyys -20 °C:sta 100 °C:een asti, lyhytaikaisesti n. 120 °C
L3
®
cMAus T
=
\_u__ | | =
L4 2]
L1
(2]
= 3
= ® ) —
5 = a w
IS o o » o
o S = 3 >
o £ 2 2 g 2 =
X ] = )
o So | o |® = 2 3 o £ » ‘T % S
$ w3 | | @ T s = © o} > X X Q
o 38 (3 | & % @ 3 £ £ o © > | §
— o a a | 5 S ‘© = S g 3 < @ 3
3 i~ cw | S| C m© c S = = 2 © @
o c (SRS o o £ o ‘S n =] = = 4 S
> = O = © (] = X .U) > = (] =} X ©
> = o+ () () Q o = =] © > © © =
— 3 > > | < ~ X (3] X I < X o —
M L1 L2 L3 L4 SW E
(mm) | (mm) (Nm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
EMSKV-L12 | M12x1,5 | 3-7 A 5,0 3 30-37 12 3 15,5 16 18 50 | 65008
EMSKV-L 16 | M16x1,5 | 45-10 | A 75 3 33-41 12 3 18 20 22 50 | 65009
EMSKV-L20 | M20x1,5 | 6-13 | A 10,0 3 35-43 12 3 20,5 24 27 50 | 65010
EMSKV-L25 | M25x1,5 | 9-17 | A 15,0 5 38-47 12 35 22,5 29 32 50 | 65011
EMSKV-L 32 | M32x1,5 | 13-21 | A | 20,0 5 43 - 51 15 35 24,5 36 40 25 | 65012
EMSKV-L 40 | M40x1,5 | 16-28 | A | 250 5 51-62 15 4,5 31,5 46 51 10 | 65013
EMSKV-L 50 | M50x1,5 | 21-35 | A | 30,0 6 57 -68 15 5 37 55 61 10 | 65014
EMSKV-L 63 | M63x1,5 | 34-48 | A | 30,0 6 61-72 15 6 40,5 68 75 10 | 65015

Datalehden laatiminen toteutettiin parhaimpien tietojemme ja omantunnon mukaan. Takuuta ei kuitenkaan anneta. Oikeus teknisiin muutoksiin
pidatetaan.
Jakelu 27.04.2004-PGE

Kaapelinhalkaisijalle oikean kaapeliruuviliitoksen saat sarakkeesta 3. Tdssd ilmoitettu vedonpoistoalue vastaa liitinaluetta,
jonka kaapeliruuviliitos peittdd johdolle alkaen ..mm:sté aina ..mm:iin asti.
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A i ]
WISKA
[ IaE ]

make power smile

Asennus:

Ennen asennusta on tarkastettava tuotteiden moitteeton kunto. Asennusta varten taytyy
kayttad sopivia tyGkaluja. NAma I5ydat INDUSTRY (teollisuus) -luettelostamme
www.wiska.de

Asenna kaapeliruuviliitos. Kirista tuet tiukalle.

Poista kaapelin ulkopaillyksen eriste. TyGnni hattumutteri ja litoskotelo tiivisteen kanssa
kaapelin paalle.

Vie yksittdisosat yhdessa kaapelin kanssa asennettuihin tukiin. Kirista hattumutten kunkin
koon vaantdmomentilla.

Kaapeliruuvilitos ei tarvitse mitadn huolioa.
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Liite Kaapeliruuviliitos 2

Lapp-yrityksen kaapeliruuviliitoksen kiyttoohje

Kaapelin liitdntd tapahtuu seuraavilla tydvaiheilla:

1) Ruuvaa johtimentuen vilikappale (7) liitinlaatikkoon. Varmista, ettd kuminen O-rengas
(6) titvistdd hyvin.

2) Ohjaa kaapeli irtiruuvatun kaapelisisddnohjauksen (1) lépi, taittosuojatukien (4) ja
painorenkaan (5) kanssa.

3) Ruuvaa yhteen kaapelisisddnohjaus (1) vilikappaleen (7) kanssa. Taittosuojatuet
puristetaan titen yhteen ja ne tiivistdvét siten kaapelisisddnohjauksen.

4) Kiristd liitinkiristin (2) tiukkaan vedonpoistamiseksi uraruuvien (3) avulla.

Tédma kaapeliruuviliitos on lisdttidvissd kaapelihalkaisijoille 12,5 — 15 mm
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15. Tekniset tiedot

1. Viidntomomentit laadun 8.8 ruuveille (moottorin jalka)
(Ruuvien tdytyy olla rasvattomia ja 6ljyttomia !!)

M12

M16

M20

M24

M30

M36

[Nm] | [ft-Ib]

[Nm]

[ft-1b]

[Nm]

[ft-1b]

[Nm]

[ft-1b]

[Nm]

[ft-1b]

[Nm]

[ft-1b]

80 64

210

168 410

328

710

568

1350

1080

2530

2024

Taulukko 15.1

2. Vaintomomentit laadun 8.8 ruuveille (keskipakolevyt, laakerin suojakilvet, laakereiden

« RN A

kannet)
(Ruuvien tdytyy olla rasvattomia ja 8ljyttomia !!)
Ruuvi Laatu 8.8 Laatu 8.8
M 8 20 Nm 15 ft-lb
M 10 40 Nm 30 ft-lb
M 12 50 Nm 37 ft-lb
M 16 140 Nm 103 ft-1b
M 20 280 Nm 206 ft-1b
M 24 560 Nm 412 ft-Ib
Taulukko 15.2
— 3 .r'l L
|| 1 4z
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16. Asennustakuu

)) FRIEDRICH

SCHWINGTECHNIK GmbH

sime’kki

gi’? . -~ ) R
(O FRIEDRICH () Vimarc
EC-DECLARATION OF INCORPORATION

within the meaning of EU Machines Directives (2006/42/EC Article 6 Paragraph (2) ; Annex 11 1.B)
for installable machines, amended by Directive 2006/42/EC with special reference to Annex 1.

Herewith declares the manufacturer

Company/Name/Address: FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH
Am Hofgen 24
D-42760 Haan
Saksa

of the incomplete machine
Product/Type: FRIEDRICH / VIMARC vibrator motor

Type: ...-.-...
Serial-no.:

that this has been developed, built and manufactured in conformity with the following directive:

Machine Directive (2006/42/EG)

and meet the following basic requirements of the directive:

Annex |, Articles 1.1.2,1.1.5,1.3.2,1.3.3, 1.3.7,1.5.1, 1.7.3

The following harmonised standards have been applied:

DIN EN ISO 12100 Safety of Machines
DIN EN 60204.1, Electrical Equipment for Industrial Machines

For this product the special technical documents were prepared in accordance with annex VII Part B.
Complete technical documentation exists. Upon justifiable request, these documents from individual national
location can be send by post, email or fax.

Operating-/installation instructions are available.

The safety instructions provided in the operating-/installation instructions must be observed.

Authorised representative to assemble and transmission of the technical documents:
Bernd Daus, Friedrich Schwingtechnik GmbH, Am Hoéfgen24, D-42781 Haan

It is forbidden to start up this machine/this machine part until it has been established that the machine in which the
vibrator motor is to be installed complies with the regulations of the directive (2006/42/EG).
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