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1. Instrucciones para el uso de esta documentacion técnica

Para mejorar el entendimiento de la presente documentacion técnica y consecuentemente
su uso, se ruega leer las paginas siguientes.

Tenga siempre en cuenta la siguiente regla:

Antes del uso, del montaje o de la puesta en marcha hay que observar necesariamente esta
documentacion técnica. Ademas deben observarse las normas de prevencion de accidentes
tanto generales, como locales.

1.1 Quién debe conocer la documentacion técnica

3

Todas las personas que dentro de su trabajo entran en contacto con la maquina vibratoria
que incluye el motovibrador, deben leer y comprender completamente las instrucciones de
manejo, especialmente las indicaciones de seguridad.

Todos los trabajos en el motovibrador deben ser realizados exclusivamente por personal
experto cualificado.

Los técnicos electricistas tienen que conocer las indicaciones sobre la conexion eléctrica.
El personal de servicio tiene que conocer las indicaciones de reparacion y mantenimiento.

En general se aplica:

Cualquier persona que trabaje con el motovibrador tiene que conocer el contenido de la
presente documentacion técnica. El personal tiene que estar cualificado e instruido. El
operador estd obligado a instruir su personal de manera apropiada.

Las Instrucciones de uso forman parte del &mbito de suministro del motovibrador, y
siempre deben estar a disposicion del personal técnico.

El personal técnico tiene que estar formado segun las normas de seguridad y familiarizado
con las indicaciones de seguridad.

4
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1.2 A qué hay que prestar especial atencion

Por favor, tenga en cuenta que la presente documentacion técnica ...

¢ por regla general no debe ser separada o modificada. Las modificaciones en esta
documentacion deben ser llevadas a cabo exclusivamente por FRIEDRICH
Schwingtechnik GmbH.

e tiene que guardarse integramente y en las proximidades de la maquina oscilante. Las
paginas faltantes o las documentaciones técnicas completas se pueden pedir en
cualquier momento a FRIEDRICH Schwingtechnik.

e tiene que estar siempre al alcance del personal de servicio del motovibrador / de la
maquina oscilante.

e tiene que ser leida y comprendida por el personal de servicio para trabajos de
reparacion y de mantenimiento antes de trabajar en el motovibrador.

e corresponde con al nivel técnico del motovibrador en el momento de suministro y
entrega. Las modificaciones ulteriores tienen que ser documentadas de forma adecuada
y adjuntadas a la documentacion técnica. Esto también se aplica para todos las demas
ejemplares de la documentacion técnica que suministramos con el motovibrador.

¢ no forma parte de un compromiso, un acuerdo anterior o existente o de una relaciéon
legal o que debe modificarla. Del contrato de venta que contiene también la regulacion
de garantia completa y exclusivamente valida, resultan todas las obligaciones de la
empresa FRIEDRICH Schwingtechnik frente al cliente. Estas determinaciones de
garantia contractuales no se extienden ni se limitan por medio de la documentacion
técnica.

1.3 Explicacion de los pictogramas usados

Los siguientes pictogramas relacionados se utilizan para facilitar su trabajo con esta
documentacion técnica y para encontrar con mas rapidez aquello que se busca.

Por favor, transmita siempre todas las indicaciones de advertencia a otros usuarios de la
instalacion oscilante.

Informacion

o Informaciones generales y recomendaciones de FRIEDRICH Schwingtechnik. El

1 paragrafo al margen promueve el entendimiento o facilita su trabajo. Este paragrafo no
tiene que ser leido necesariamente. Una inobservancia no provoca ningun peligro o

perjuicio inmediato.

Comprobar y controlar

@ Indicacion con respecto a la necesidad de controles regulares referentes a los cables de
conexion y a las uniones atornilladas. La inobservancia de este simbolo puede causar

posiblemente un peligro o un dafio.

Evitar dafnos materiales
Indicacion respecto al elevado peligro de dafios del motovibrador, p. ¢j.. al utilizar

5
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herramientas erroneas, grasas no adecuadas, penetracion de particulas de suciedad en los
elementos de accionamiento, orden de montaje erréneo, transporte inadecuado. El
paragrafo al margen tiene que ser leido y entendido. La inobservancia de este simbolo
puede causar posiblemente un peligro o un dafio.

Herramienta especial
Indicacion de la necesidad de utilizacion de una herramienta especial.

Por favor, 1éalo
Indicacion de normas y documentos que deberian ser leidos y entendidos.

Advertencia general

Este pictograma describe una advertencia general. De este modo se advierte de peligros,
posibles fallos de funcionamiento, utilizacién no conforme a las prescripciones o de otras
cosas que afectan a la seguridad en el trabajo. El paragrafo al margen tiene que ser leido y
entendido necesariamente. La inobservancia de este simbolo puede causar posiblemente un
peligro o un dafio.

Advertencia de peligro de lesion

Este pictograma advierte de un posible peligro de lesion. De este medo se advierte de
peligros, de una utilizacion no conforme con las prescripciones o de otras cosas que
afectan a la seguridad en el trabajo. Es necesario prestar a este tema una atencion especial y
se deben tomar medidas de precaucion adecuadas. El paragrafo al margen tiene que ser
leido y entendido necesariamente. La inobservancia de este simbolo puede causar
posiblemente un peligro o un dafio.

Advertencia contra tension

Este pictograma advierte de tension eléctrica y de los peligros que resultan de ella. Deben
tomarse medidas de precaucion apropiadas contra este peligro. El paragrafo al margen
tiene que ser leido y entendido necesariamente. La inobservancia de este simbolo puede
causar posiblemente un peligro o un dafo.

Advertencia en caso de transporte

Este pictograma advierte del elevado peligro que se produce como resultado del transporte
del motovibrador. El paragrafo al margen tiene que ser leido y entendido necesariamente.
La inobservancia de este simbolo puede causar posiblemente un peligro o un dafo.

Recomendacion importante

Este pictograma indica una recomendacion o una explicacion importante. El paragrafo al
margen deberia ser leido y entendido. Una inobservancia no provoca ningun peligro
inmediato, no obstante puede perjudicar el funcionamiento de la maquina.

6
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2. Generalidades

2.1 Areas de aplicacién para motovibradores

Los motovibradores estan previstos y son apropiados para el accionamiento de sistemas vibratorios,
como p. €j.: conductos transportadores vibrantes, tubos vibrantes, transportadores filtrantes, maquinas
de cribar, transportadores helicoidales, maquinas para triar, parrillas vibratorias vaciadoras de arena,
caballetes vibratorios, transportadores de resonancia, molinos vibratorios, secadores de lecho
fluidizado, vibradores de tolva, etc.

Cualquier uso diferente o mas alla de lo anteriormente mencionado se considerara como uso no
conforme al prescrito. FRIEDRICH Schwingtechnik no acepta ninguna responsabilidad por los dafios
resultantes de ello.

También forma parte del uso conforme al prescrito la observacion de las instrucciones de uso y de ellas
especialmente las instrucciones de reparacion y de mantenimiento.

Podra obtener las informaciones técnicas con respecto a nuestros motores, tales como tipo, revoluciones

por minuto, momento de trabajo, asi como fuerza centrifuga y los valores eléctricos en el prospecto
“Motovibradores” o de la ficha de datos del motor.

2.1.1 Disposicion de los motores y sentido de giro

e

1 motor = vibracidn circular 2 motores en marcha opuesta = vibracion lineal

© O

2 motores en el mismo sentido = vibracion torsional

N

2.2 Uso conforme a las prescripciones
.
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A\

El motor vibratorio no es una maquina de funcionamiento independiente y esta destinado
exclusivamente para el uso conjuntamente con alguna otra maquina. La puesta en marcha
no se permite hasta que no esté determinado que la maquina apta para el funcionamiento
corresponde con las determinaciones de la directiva para maquinas.

Los motovibradores estan destinados exclusivamente para el accionamiento de los equipos
vibratorios.

El equipo vibratorio debe estar dimensionado segun los requerimientos dados por el
motovibrador.

Los motovibradores no deben utilizarse nunca sin discos centrifugos.

También forma parte del uso previsto el cumplimiento de las Instrucciones de uso.

3. Indicaciones de seguridad

A\

El motovibrador debe ser puesto en marcha exclusivamente si ha sido ensamblado con la
maquina en cuestion conforme a las disposiciones con todos los dispositivos de seguridad.

Atencion: Durante el manejo y los trabajos en el motovibrador, los pesos centrifugos del
motovibrador pueden girar de forma inesperada. Existe el peligro de golpes o bien de
aplastamiento.

e La proteccion completa de personas solo estd garantizada cuando los motovibradores
estan completamente cerrados.

¢ El motovibrador no debe ser utilizado nunca sin las cubiertas de proteccion de los pesos
centrifugos.

e La conexidn eléctrica del motovibrador tiene que estar suficientemente asegurada.

¢ ;En caso de aislamiento del cable de conexion dafiado y falta de la cubierta de la caja
de terminales existe el peligro de muerte debido a descarga eléctrica! Este tipo de fallos
debe ser eliminado de inmediato.

e En areas con peligro de explosion deben utilizarse exclusivamente motovibradores
protegidos Ex. Utilice para ello nuestros motores Atex.

e Todos los trabajos de mantenimiento y de ajuste en el motovibrador tienen que ser
llevados a cabo siempre cuando el motor esté parado. Antes de iniciar estos trabajos es
necesario asegurar que el motovibrador no puede ser puesto en marcha de manera
involuntaria o por personas no autorizadas.

8
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4. Transporte

jPara evitar peligros para personas y dafios en los motovibradores, el transporte en barco o
& por ferrocarriles, el transporte de los motovibradores debe llevarse a cabo con la

correspondiente precaucion! En este caso, los discos centrifugos son situados en “cero” por

FRIEDRICH Schwingtechnik.Ademas de las siguientes indicaciones, también deben

observarse las indicaciones de seguridad y de prevencion de accidentes generales y locales
vigentes.

@ Se debe prestar atencion particular a lo siguiente:

e En caso de suministros transatlanticos o en caso de condiciones de envio especiales,
como p. €j. transporte por caminos en mal estado o con pavimento suelto, los discos
centrifugos deberan estar asegurados o desmontados, para evitar de este modo
deterioros en los cojinetes a causa de las sacudidas causadas por el transporte. Si los
discos estan asegurados, una etiqueta adhesiva en el motor le informara de ello.

e Tiene que estar garantizado el uso correcto de los dispositivos de transporte y de
elevacion.

¢ En caso de transporte de motovibradores sobre paletas, éstas tienen que estar aseguradas
contra vuelco.

e Para colgar el motovibrador deben utilizarse exclusivamente las argollas de suspension
de fundicion integral. Las sirgas, grilletes, etc. deben instalarse exclusivamente en estas
argollas de suspension.

e Los dispositivos de elevacion tienen que estar permitidos, sin dafios y deben ser
apropiados para el transporte.

¢ No se deben fijar pesos adicionales en el motor ya que las argollas de suspension estan
designadas solo para el peso propio del motor.

¢ En los motovibradores més pequeios no hay ninguna argolla de suspension. Aqui debe
colocarse una sirga alrededor del motor para proceder al transporte.

e Por motivos de seguridad, los dispositivos de elevacion utilizados para levantar el
motovibrador tienen que tener una capacidad de carga de dos veces del peso del
motovibrador.

¢ El motovibrador debe depositarse exclusivamente sobre la superficie de sus patas.

e En cualquier caso deberd informarse al fabricante sobre los dafios de transporte. Es
necesario prestar especial atencion al estado intacto de las superficies de apoyo y de las
cubiertas protectoras.

%}' El motovibrador no debe ser colgado por las cubiertas o por los pesos centrifugos.

Los golpes fuertes o la caida del motor dafian los cojinetes y reducen la vida util del motor.

9
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No se deben usar motores con dafios previos de este tipo.

5. Almacenamiento

Los Motovibradores deberian almacenarse hasta su montaje definitivo correspondiendo
con las siguiente especificacion.

e En espacio cerrados y secos.

e A una temperatura ambiente maxima de 40°C.

e Exento de vibraciones para evitar dafios en los cojinetes.

¢ Elmotor y especialmente la caja de terminales deben estar cerrados.

Si el motovibrador se almacena en el exterior al aire libre, éste debe estar cubierto con un
toldo abierto por debajo, para que esté protegido contra la humedad. Debe cubrirse de tal
modo, que el agua de condensacion producida eventualmente pueda salir sin problemas.
Para prevenir los efectos de la humedad del suelo, el motovibrador debe colocarse sobre
apoyos adecuados o almacenarse en una estanteria.

En caso de embalaje maritimo del motovibrador, este embalaje no debe dafiarse ni abrirse
durante el transporte y el almacenamiento.

@}, Atencion: El motovibrador debe depositarse exclusivamente sobre la superficie de sus
patas.

10
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6. Descripcion breve de la construccion de los motores

Carcasa completamente cerrada resistente a las vibraciones, con patas anchas y nervios de
fundicion para la transmision de las fuerzas centrifugas. Para un montaje sin problemas y
libre de peligros se han dispuesto argollas de suspension fundidas que estan agrupadas en el
centro de gravedad de los motovibradores para poder instalar el motor en cualquier
posicion. En la carcasa estéd integrado el estator con el bobinado. En las placas de cojinetes
macizas dispuestas a ambos lados estan introducidos a presion los robustos cojinetes de
rodillos cilindricos. Estan equipados con una lubricacion permanente y trabajan de modo
completamente libre de mantenimiento*. En los cojinetes de rodillos cilindricos gira el eje
sobradamente dimensionado con el rotor integrado. El paso del eje esta sellado por medio
de ranuras de grasa y anillos en V. En ambos extremos del eje estan dispuestos discos
centrifugos para la generacion de la fuerza centrifuga. El motovibrador est4 cerrado de
manera completamente hermética por dos cubiertas de proteccion y anillos obturadores. No
pueden penetrar ni suciedad, ni humedad. La caja de terminales esta dispuesta sobre la
carcasa, y se cierra de manera completamente hermética por medio de una tapa de caja de

terminales.

*excepto motores con reengrase, véase capitulo 11.4

3
=N
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6.1 Construccion de motor discrepante de los tamafios constructivos
FRIEDRICH 1.3,1.4, 1.5

Los motovibradores del tamafio constructivo 1.3, 1.4 y 1.5 estan equipados con una carcasa
de aluminio y dos placas de cojinete verticales.

(7

\C @

7. Montaje

Los motovibradores se suministran listos para la instalacion. En el montaje debe
tenerse en cuenta el siguiente procedimiento.

e Comprobar la integridad del suministro de acuerdo al capitulo 7.1 —
Desembalaje y comprobacion del &mbito de suministro.

e Transporte el motovibrador al lugar de montaje conforme al capitulo 4 —
Transporte.

e Asegure la exactitud de las medidas y la aptitud del lugar de montaje
conforme al capitulo 7.2 - Directrices de montaje.

e Acoplamiento a la maquina oscilante de acuerdo al capitulo 7.3 — Montaje en
el lugar de ubicacion.

e Ajuste de la fuerza centrifuga o bien ajuste del momento de trabajo segun el
capitulo 8.

e Conexion eléctrica conforme al capitulo 9. En caso de servicio con dos
motovibradores en una maquina deben observarse las indicaciones
adicionales para el montaje eléctrico.

apoyo del motovibrador, asi como las superficies de atornillamiento de la

@} Importante: Antes de la instalacion es necesario limpiar las superficies de
maquina oscilante cuidadosamente de pintura, herrumbre, grasa y aceite.

7 2 Basicamente, en el proceso del montaje de los motovibradores deben observarse
las normas de prevencion de accidentes locales y nacionales.

12
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Atencion: Durante el ajuste del par de trabajo, los discos centrifugos pueden
girar de forma inesperada. Existe el peligro de golpe y de aplastamiento.

7.1 Desembalaje y comprobacion del ambito de suministro

Desembale el motovibrador y compruebe el ambito de suministro en base al
albaran de entrega.

Elimine el material de embalaje conforme a las determinaciones de eliminacion
locales vigentes.

7.2 Directrices de montaje

Requisitos del lugar de instalacion:

La pieza de conexion, en la cual se fija el motovibrador, tiene que:
e ser plana

e resistente a las vibraciones

e estar libre de pintura, herrumbre, grasa y aceite

¢ y estar mecanizada de forma plana

13
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7.3 Montaje en el lugar de ubicacion

Los motovibradores se montan del siguiente modo:

Deben observarse necesariamente las directrices de montaje conforme al
capitulo 7.2.

¢ Para el montaje de los motovibradores se necesita un asiento de
accionamiento plano, resistente a las vibraciones. Para conseguir una
superficie de apoyo correcta, ésta superficie deberd estar mecanizada.

¢ De forma estandar los motovibradores se fijan con tornillos hexagonales DIN
931-8.8 0 DIN 933-8.8 y tuercas hexagonales autoblocantes segun DIN 982-8
o DIN 985-8. No deben utilizarse anillos elésticos, arandelas tipo Schnorr u
objetos similares. En caso de utilizar arandelas de superposicion, deberan
utilizarse exclusivamente arandelas de alta resistencia, p. €j. arandelas HV
segin DIN 6916.

e Todos los elementos de fijacion deben utilizarse solo una vez.

e Los tornillos de fijacion necesitan una longitud de apriete minima, para
conseguir una tension previa permanente. La longitud de apriete minima debe
ser como minimo el triple del didmetro nominal. La longitud de apriete es la
longitud entre la parte inferior de la cabeza del tornillo y la tuerca.

o El saliente de tornillo necesario se calcula segun DIN 13.
Saliente de tornillo v = altura de la tuerca + 3 x paso de la rosca P

Antes del montaje deben retirarse dado el caso los seguros de transporte, o en
caso de que los discos centrifugos estén desmontados, deben montarse los discos
centrifugos y las cubiertas de proteccion.

En el montaje debe observarse el orden siguiente:

¢ Alinear el motovibrador con la ayuda de las argollas de suspension de

& fundicion integral.
/ ¢ Fije el motovibrador con los tornillos prescritos en la cantidad y en el tamafio
conforme al prospecto o la ficha de datos del motor.

e Colocar el motovibrador y apretar ligeramente los tornillos.

@ ¢ Los tornillos deben apretarse con una llave dinamométrica con los
siguientes pares de apriete, véase capitulo 15 tabla 15.1.

e De 15 a 20 minutos después de la puesta en marcha deben desconectarse los
motores y deben reapretarse todos los tornillos de fijacién del motor con una
llave dinamométrica. Lo mismo se debe repetir después de 2 a 3 horas, y
después de un dia.

¢ Recomendamos controlar los tornillos de fijacién cada 8 semanas.

Atencion: En caso de utilizacion de tornillos y tuercas no apropiados, el
motovibrador se puede soltar y causar dafios graves.
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Atencion: ;Indicamos expresamente que la mayoria de averias y defectos
son el resultado de uniones atornilladas erroneas o flojas!

7.4 Sustitucion de motovibradores

¢ En caso del uso por parejas de los motovibradores en una maquina, deben
utilizarse exclusivamente dos motovibradores idénticos. El ajuste de la fuerza
centrifuga tiene que ser el mismo en ambos motores.

8. Ajuste de la fuerza centrifuga (escala a remaches)

yPP

Los motovibradores se suministran de forma estandar de fabrica con una ajuste de
la fuerza centrifuga al 100%.

Por deseo del cliente suministraremos de fabrica otro ajuste de la fuerza
centrifuga.

El ajuste de la fuerza centrifuga para cambiar el rendimiento, se realiza del
siguiente modo:

15
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1) Retirar las cubiertas de proteccion (1) de ambos lados.

2) Aflojar los tornillos de apriete (14) de los discos centrifugos interiores (3) y
girar los discos en el mismo sentido desde el 100% (véase indicacion de
aviso) hasta la posicion deseada.

Los discos centrifugos exteriores (2) se mantienen en su posicion por medio
de un muelle de ajuste.

En los discos centrifugos exteriores esta dispuesta una linea de marca. En los
discos centrifugos interiores estan grabadas rayas de graduacion con los
respectivos numeros de porcentaje. Cada raya de graduacion corresponde a
un porcentaje determinado de la fuerza centrifuga maxima o bien del par de
trabajo.

3) Volver a apretar los tornillos de apriete (14) de los discos centrifugos
interiores.

Al apretar los discos centrifugos se aplican los pares de apriete conforme al capitulo
15 tabla 15.2.

4) Colocar las dos cubiertas de proteccion (1) y apretarlas en cruz; aqui debe prestarse
atencion a que las dos empaquetaduras (9) para las cubiertas de proteccion tengan un buen
contacto, que no estén enclavadas y no muestren ningun dafio previo debido al desmontaje.

Ajuste de la fuerza centrifuga (escala a laser)
(9)
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Los motovibradores se suministran de forma estandar de fabrica con una ajuste de la fuerza
centrifuga al 100%.
Por deseo del cliente suministraremos de fabrica otro ajuste de la fuerza centrifuga.

El ajuste de la fuerza centrifuga para cambiar el rendimiento, se realiza del siguiente modo:

)

2)

3)

4)

Retirar las cubiertas de proteccion (1) de ambos lados.

Aflojar los tornillos del terminal (14) de los discos centrifugos internos (3) y girar los discos
en la misma direccion desde el 100% (ver nota de advertencia) hasta ajustar la fuerza
centrifuga al nivel deseado. Los discos centrifugos externos (2) se mantendran con sendas
chavetas en posicion. Girar los discos centrifugos internos, una vez ajustados al nivel
deseado (en la imagen al 95%), hasta que coincidan con la linea divisoria en el borde del
disco centrifugo externo. Cada linea divisoria equivale a un determinado porcentaje de la
fuerza centrifuga maxima o del par de trabajo.

Volver a apretar los tornillos de apriete (14) de los discos centrifugos
interiores.

Al apretar los discos centrifugos se aplican los pares de apriete conforme al capitulo
15 tabla 15.2.

Colocar las dos cubiertas de proteccion (1) y apretarlas en cruz; aqui debe prestarse
atencion a que las dos empaquetaduras (9) para las cubiertas de proteccion tengan un buen
contacto, que no estén enclavadas y no muestren ningun dafio previo debido al desmontaje.

Por favor, preste la méxima atencion, a que los discos centrifugos interiores a

la misma raya de graduacion.
En caso de que se utilicen dos motovibradores, los ajustes de fuerza

@} ambos lados de los motovibradores estén ajustados en el mismo valor o bien en

centrifuga de estos dos motores tienen que ser iguales.

Un ajuste desigual de los discos centrifugos provoca grandes fuerzas
transversales incontrolables que pueden llevar a la destruccion del motor y de la
maquina vibratoria.

Ademas, las personas que se encuentren en las cercanias de la méaquina pueden
resultar lesionadas o dafiadas de otra manera.

9. Conexion eléctrica

¢ El motor tiene que ser conectado exclusivamente por un electricista
autorizado.

¢ Enlaconexion y en el servicio deben observarse las normas de la empresa
competente suministradora de energia.
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o Asegure la clase de proteccion IPxx (como se indica en la placa de
caracteristicas) sellando cuidadosamente los prensaestopas, los tapones
ciegos y la tapa de la caja de terminales.a través de la hermetizacion
cuidadosa de las uniones atornilladas de cables, de los tapones ciegos y de
la cubierta de la caja de terminales.

9.1 Conexion

El tablero de terminales en la caja de terminales puede conectarse como se muestra a
continuacion en estrella o en triangulo. Ejemplo para 230/400 voltios:

Conexion en tridngulo Conexion en estrella

L\ 230v

Antes de la conexion deben observarse los puntos siguientes:

¢ El motovibrador est4 preparado para la conexion en estrella. Con la
correspondiente tension de red, el motovibrador puede ser utilizado también
con conexion en tridngulo.

¢ (Cada motovibrador debe conectarse individualmente por medio de
interruptores protectores de motor.

¢ Durante el tiempo de arranque del motor (aprox. 3 - 5 s) circula una corriente
inicial de aproximadamente 9 veces la corriente nominal. Los valores exactos
se pueden obtener en el prospecto o en la ficha de datos. Las protecciones e
interruptores deben seleccionarse de forma correspondiente.

¢ Si el motovibrador se somete a una carga térmica fuerte a causa de
conexiones y desconexiones frecuentes o a causa de las condiciones
ambientales, deberia montarse en el motor una desconexion de conductor frio
para la proteccion del motor.

¢ En caso de conexion de dos motovibradores debera prestar atencion al
sentido de giro contrapuesto.
Asegure la regulacion de revoluciones por medio de medidas apropiadas, de tal
A modo que no se sobrepasen bajo ningin concepto las revoluciones maximas. De
lo contrario existe riesgo de poner en peligro a la maquina y a las personas.
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indicados en la placa de identificacion del motor. Conecte los conductores al
tablero de terminales. Preste atencion a que el motor esta correctamente
conectado en estrella o en tridngulo. La conexion del motor a la corriente
trifasica debe realizarse exclusivamente con conexion a tierra.

Cerrar la caja de terminales de forma hermética al polvo y a la humedad. Para
ello las superficies de hermetizado en la caja de terminales y la tapa tienen que
estar limpias.

Conectar los motovibradores a través de interruptores protectores de motor y
relés térmicos.

El ajuste del interruptor de proteccion para el servicio permanente debe
realizarse conforme a la indicacion de corriente nominal en la placa de
identificacion del motor.

it ‘La tension y la frecuencia de la red de alimentacion deben coincidir con los datos

9.2 Montaje del cable de conexion

véanse las instrucciones de servicio suministradas para la union atornillada de cable.
Seleccione las instrucciones de servicio correspondiendo con la union atornillada de cable
aplicada en su motor. La identificacion de tipo esta indicada en la union atornillada de
cable.

Anexo union atornillada de cable 1: Producto WISKA
Anexo union atornillada de cable 2: Producto Lapp
Para motores CSA utilice solo pasacables aprobados por UL

extrafio en la caja de terminales. Dafios, hasta incluso la destruccion completa
del motor pueden ser la consecuencia de un posible cortocircuito.

¢ Tienda los cables con un cuidado especial y con una reserva suficiente
(bucles de cable) para evitar el rozamiento del cable durante el servicio
oscilante.

@} e Después de la conexion de los cables no debe permanecer ninglin objeto

¢ Utilice exclusivamente instalaciones tubulares de goma para esfuerzos

/ mecanicos extremos segun VDE0282 parte 4 tipo HO7RN — F o AO7RN —F.
Para CSA Morore solo use cable aprobado por UL

dispositivo de proteccion térmico.

Es importante que el dispositivo de proteccion térmico (conductor frio) se
conecte por separado. La conexion tiene que realizarse en una conexion probada
(autorizada) (no a través del regulador de tension).

Durante el servicio permanente la corriente no debe superar el valor que esta
indicado en la placa de caracteristicas.

it El motor se puede conectar por medio de un interruptor de seguridad y un

Conexion a tierra

A La conexion del motor a la red de alimentacion solo puede realizarse con
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conexion a tierra.
La conexion a tierra puede conectarse en la caja de terminales o a través de un
terminal de tierra en la pata del motor.

La tapa de la caja de terminales tiene que cerrarse cuidadosamente después de la
conexion.

10. Puesta en marcha

Los motovibradores se identifican con ayuda del nimero de serie, el cual esta indicado en
la placa de caracteristicas.

Placa de caracteristicas motovibradores

(@] (@] -
~ FRIEDRICH FRIEDRICH
SCHWINGTECHNIK cmbs } SCHWIHOTECHHIL cean
(v) Vimarc Vlmarc

Vib. Mot. Type:

R Los motovibradores cumplen los siguientes requisitos técnicos:

1 e Clase de proteccion IP 66 para la serie F/FP/N

- Caja de terminales fundida
- con prensaestopas IP66 (p. ej. para prensaestopas con proteccion contra
torceduras o en angulo, asi como para todos los motores ATEX)
- con capotas divididas en bridas

e Clase de proteccion IP 69k para la serie F/FP/N
- Caja de terminales fundida
- con prensaestopas [P69k
- con capotas cerradas

e C(lase de proteccion IP 65 para la serie Vimarc X
- Caja de terminales fundida
- con prensaestopas P65
- con capotas cerradas

e C(Clase de proteccion IP 54 para todas las series
- Caja de terminales fundida
- con motores acoplados
- con capuchas perforadas
- con campanas ventiladas
- sin capuchas

segiin EN 60529
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e C(lase de aislamiento F (155°C) conforme a DIN EN 60034-1
e Aislamiento para los tropicos de serie
e Temperaturas ambiente para la aplicacion de -20°C a +40°C

e Intensidad de sonido o bien nivel de ruido <70dB(A) conforme a [EC

o Antes de poner en marcha los motores (especialmente después de un periodo
prolongado de almacenamiento o parada), se recomienda medir la resistencia de
aislamiento antes de la puesta en marcha.

Se debera tener en cuenta ademas que, después de un largo periodo de
funcionamiento, también la resistencia de aislamiento minima del arrollamiento
puede disminuir al valor de aislamiento minimo critico.

Se mide la resistencia de aislamiento a un voltaje de 500V DC respecto a tierra.
La tension de medida se continuara aplicando hasta que el valor de lectura no
muestre ningun cambio mas.

A una temperatura ambiente / de arrollamiento de 25°C en arrollamientos
nuevos se deberia alcanzar un valor > 10MOhm.

El valor de aislamiento critico es de 1IMOhm (EN60204-1)

El motor puede seguir funcionando mientras no quede por debajo de la
resistencia de aislamiento critica.

Si queda por debajo de dicho valor, se deberd apagar el motor; si fuera preciso,
se debera secar adecuadamente el arrollamiento o reparar el motor.

La medicion podra ser realizada inicamente por personas autorizadas.
Después de la medicion, el arrollamiento se descargara a tierra para evitar un
aumento de tension.

Antes de la puesta en marcha después de dos afios de almacenamiento o parada,
se deberd cambiar la grasa de los motores.

Los motores deben relubricarse con grasa FAG Arcanol Food 2 cada 3 afios.
Soélo se utilizaran las grasas que se capitulo 11.3

En el funcionamiento del motor, la temperatura de servicio permanente medida
en la superficie de la carcasa del estator no debe sobrepasar los 80°C.

Esto es constructivamente necesario para preservar la lubricacion por grasa en el
cojinete y alcanzar la vida 1til plena del cojinete.

No esta permitido aplicar el motor como una unidad de funcionamiento
independiente.

Un motovibrador es siempre un componente de una maquina, instalado de
manera fija. Esta maquina esta construida de manera resistente a las vibraciones
y separada del ambiente por medio de un aislamiento contra vibraciones. (p. €j.
muelles, tacos de goma)

> B B P
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10.1 Servicio de 50 Hz

La frecuencia de red determina las revoluciones del motor.

Los motovibradores, que estan identificados para el servicio de 50 Hz no deben
aplicarse en redes de 60 Hz ni utilizarse por medio de convertidores de
frecuencia por encima de 50 Hz.

El servicio del motor con una frecuencia por encima de 50 Hz conlleva una
reduccion importante de la vida 1til de los cojinetes. Los cojinetes y el motor
pueden averiarse de este modo prematuramente. Ademas puede dafiarse o
destruirse también la maquina vibratoria.

La fuerza centrifuga en los motores utilizados con 60 Hz aumenta en un 44%
frente a un motor utilizado con 50 Hz, sin modificar el ajuste de los discos
centrifugos.

Para el servicio en redes de 60 Hz utilice nuestros motores apropiados para
60 Hz.

10.2 Servicio de 60 Hz

La frecuencia de red determina las revoluciones del motor.

Los motovibradores que estan identificados para el servicio de 60 Hz no deben
utilizarse por medio de convertidores de frecuencia por encima de 60 Hz.

El servicio del motor con una frecuencia por encima de 60 Hz conlleva una
reduccion importante de la vida 1til de los cojinetes. Los cojinetes y el motor
pueden averiarse de este modo prematuramente. Ademas puede dafiarse o
destruirse también la maquina vibratoria.

10.3 Servicio con convertidor de frecuencia

En el caso del servicio con convertidor de frecuencia, éste tiene que ser
apropiado para su uso en motovibradores. Tiene que estar garantizado, que la
elevada corriente de arranque esta completamente disponible durante la fase de
arranque.

El servicio de los motores por encima de la frecuencia de red de 50Hz o de

60 Hz conlleva una reduccién importante de la vida 1til de los cojinetes. Los
cojinetes y el motor pueden averiarse prematuramente. Ademas puede daiarse o
destruirse también la maquina vibratoria.

En caso de servicio de los motores con una frecuencia demasiado reducida, los
motores pueden llagar a la frecuencia propia de la maquina. En este caso los
motores no alcanzan las revoluciones nominales y/o no sincronizan.
Recomendamos basicamente no utilizar los motores por debajo del 60% de la
frecuencia de red. No obstante, la frecuencia minima con la que se puede utilizar
una maquina siempre depende de la frecuencia propia de la maquina, sobre la
cual los motores no tienen ninguna influencia. Calcule la frecuencia propia de la
maquina para poder utilizar con seguridad los convertidores de frecuencia, ya
que el 60% también puede significar una frecuencia demasiado baja.

El arranque de los motores deberia realizarse siempre con la frecuencia de red
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plena, es decir, ajuste 100% del convertidor de frecuencia. Solo a través de ello
estd asegurada una sincronizacion optima de los motores.

10.4 Sincronizacion
Una de los casos de aplicacion mas frecuentes para los motovibradores es la
aplicacion de dos motovibradores, los cuales producen vibraciones orientadas
por medio de sentido de giro opuesto.
Dado que los motores no estan acoplados mecanicamente, la sincronizacion libre
se produce por medio de la frecuencia de los motores. Después del arranque, los
motores no funcionan en primer lugar de forma sincrénica y se sincronizan
después en servicio con la misma frecuencia.
Para este proceso no debe existir ninguna frecuencia perturbadora en el rango de
la frecuencia de accionamiento, ya que en caso contrario no se producird una
sincronizacion de los motores.
Las causas para estas frecuencias perturbadoras, es decir para la sincronizacion
no producida, pueden ser:
- Una frecuencia propia de la maquina demasiado alta (muelles demasiado
rigidos)
- Un travesafio demasiado blando, es decir, insuficientemente rigido
- Componentes de la maquina insuficientemente rigidos
- Una maquina defectuosa (muelles rotos, grietas en el cuerpo o en el
travesano)
- La maquina no vibra libremente o esta bloqueada por piezas acopladas
fijas (gomas sellantes, etc.)

Si no se sincronizan los dos motores, estos no alcanzaran las revoluciones
nominales. Los motores tienen un consumo de corriente elevado y se averian de
forma prematura. Ademas, se dafiara o se destruira también la maquina
vibratoria.

11. Cambio de los cojinetes

Recomendamos sustituir siempre los dos cojinetes de un motor en caso de cambio de
cojinetes, incluso cuando esté defectuoso s6lo un cojinete. A causa de un cojinete
deteriorado, también se deteriora el segundo cojinete. Por lo tanto, el segundo cojinete
fallara dentro de un tiempo breve.

@} Cada dos cambios de cojinetes se deberan sustituir también los platillos de
cojinete.
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11.1 Desmontaje de los cojinetes

. El tamafio de los cojinetes lo podra obtener en la placa de rendimiento en el
1 motovibrador. Podré adquirir estos cojinetes especiales, junto con la grasa
especial, en FRIEDRICH Schwingtechnik.

Atencion, no utilizamos cojinetes estandar usuales en comercios.

11.1.1 para tamaiios constructivos FRIEDRICH 1.3,14,1.5,2.2y2.4

1. Retirar ambas cubiertas de proteccion (1). Marcar o apuntar la posicion de
los discos centrifugos interiores giratorios (3). Soltar los tornillos de
sujecion (14) de los discos centrifugos.

2. Retirar los discos centrifugos exteriores (2). Si esto causase dificultades:

Introducir un cincel en la ranura de apriete o un destornillador fuerte para

que la ranura de apriete se abra.

Retirar el muelle de ajuste (13).

Retirar los discos centrifugos interiores (3).

5. Desatornillar los tornillos de fijacion (11) para la placa de cojinetes (6).

Expulsar de la carcasa (7), golpeando suavemente con un martillo de

goma, la placa de cojinetes (6). Prestar atencion aqui a que la placa de

cojinetes no se incline.

Expulsar el cojinete de rodillos cilindricos (5) de la placa de cojinete (6).

7. Retirar del eje el disco de grasa (16) y las arandelas de soporte (15)
conjuntamente con el anillo interior del cojinete de rodillos cilindricos (5).

8. Todas las piezas que deban utilizarse de nuevo, tienen que limpiarse y
quedar libres de grasa.

9. Ninguno de los tornillos y arandelas de seguridad deben utilizarse de
nuevo.

Eal

I
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11.1.2 para tamaios constructivos FRIEDRICH 1.2, 2.1, 2.3, 3.1, 3.4, 4.0,
4.1,4.2,4.7,7.0,7.1,7.8, 8.0, 8.9, 9.0, 10.0 y tamaiios constructivos
VIMARC AX - GX, EN, FN, HN, KN, GN, GL, AFP - DFP

1. Retirar ambas cubiertas de proteccion (1). Marcar o apuntar la posicion de
los discos centrifugos interiores giratorios (3). Soltar los tornillos de
sujecion (14) de los discos centrifugos.

2. Retirar los discos centrifugos exteriores (2). Si esto causase dificultades:

Introducir un cincel en la ranura de apriete o un destornillador fuerte para

que la ranura de apriete se abra.

Retirar el muelle de ajuste (13).

Retirar los discos centrifugos interiores (3).

Si esta disponible retirar el anillo en V (12).

Desatornillar los tornillos de fijacion (10) para la placa de cojinetes (6) y

atornillarlos en los agujeros roscados de la placa de cojinetes y expulsar

de este modo la placa de cojinetes (6) conjuntamente con el cojinete de
rodillos cilindricos (5). Prestar atencion aqui a que la placa de cojinetes no
se incline.

7. Desatornillar los tornillos (11) de la tapa de cojinete (4) y retirar la tapa

del cojinete.

Expulsar el cojinete de rodillos cilindricos (5) de la placa de cojinete (6).

9. Retirar del eje el anillo distanciador (8) conjuntamente con el anillo
interior del cojinete de rodillos cilindricos (5).

10. Todas las piezas que deban utilizarse de nuevo, tienen que limpiarse y
quedar libres de grasa.

11. Ninguno de los tornillos y arandelas de seguridad deben utilizarse de
nuevo.

ANk w

@
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11.2 Montaje de los cojinetes

. Los cojinetes de sustitucion de FRIEDRICH Schwingtechnik se suministran
1 con la grasa adecuada.

11.2.1 para tamaiios constructivos FRIEDRICH 1.3,14,1.5,2.2y2.4

° 1. Montar el disco de grasa (16) y después las arandelas de soporte (15)
1 hasta hacer tope en el eje.
2. Calentar el anillo interior del nuevo cojinete de rodillos cilindricos

(5) a aproximadamente 80°C al00°C (bafno de aceite o placa de
coccion) e insertarlo en el eje hasta hacer tope (anillo de grasa).
Dejar enfriar el anillo interior para que se asiente fijo en el eje.

4. Limpiar el orificio de la placa de cojinete (6) y untarlo con una fina
capa de LOCTITE 270. Embutir el anillo exterior del cojinete de
rodillos cilindricos (5) en el orificio de la placa de cojinete (6).
Prestar atencion a que el anillo exterior no se incline.

5. Llenar los cuerpos de rodillo del cojinete de rodillos cilindricos con
la grasa prescrita. Llenar los espacios de grasa de la placa de cojinete
(6) hasta dos tercios con la grasa prescrita.

6. Extraer el eje aprox. 30 mm y después insertar la placa cojinete (6)
con los cojinetes de rodillos cilindricos (5) montados en el anillo
interior del cojinete, para que exista un centraje.

7. A continuacidon montar la placa de cojinete conjuntamente con el eje
hasta llegar al achaflanado de la carcasa.

8. Abhora atornillar todos los tornillos de fijacion (11) y continuar
girandolos uniformemente.

9. Durante el montaje girar siempre el mufion del eje en ambas

%} direcciones con la mano, para evitar que los cuerpos de rodillo del

W

cojinete de rodillos cilindricos se inclinen sobre el anillo interior. En
este caso pueden producirse danos prematuros al cojinete.

10. Atornillar la placa de cojinete uniformemente hasta el tope.

11. Montar el disco centrifugo interior (3) con la escala en la posicion
correcta.

12. Montar el muelle de ajuste (13).

13. Montar los discos centrifugos exteriores (2) en la posicion correcta y
montar de inmediato los tornillos de fijacion.

14. Ajustar ahora los discos centrifugos interiores de acuerdo a la
posicion previamente marcada o apuntada y atornillarlos.

e Apretar los tornillos de fijacion para los discos centrifugos con el par de
apriete conforme al capitulo 15 tabla 15.2.

Las ranuras de apriete de los 4 discos centrifugos tienen que indicar
N la misma direccion:
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° 15. Colocar los anillos obturadores (9) alrededor de la brida de la placa de
1 cojinete (6) y eventualmente pegarlos en algunos puntos.
16. Montar las cubiertas de proteccion (1).

Si se reparan varios motores al mismo tiempo, debe tenerse en cuenta, que las
piezas de los motores individuales no se confunden.
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11.2.2 para tamaiios constructivos FRIEDRICH 1.2, 2.1, 2.3, 3.1, 3.4, 4.0,
4.1,4.2,4.7,7.0,7.1, 7.8, 8.0, 8.9, 9.0, 10.0 y tamafios constructivos
VIMARC AX - GX, EN, FN, HN, KN, GN, GL, AFP - DFP

° 1. Calentar el anillo interior del nuevo cojinete de rodillos cilindricos (5) y
1 el anillo distanciador (8) a aproximadamente 80°C a 100°C (bafio de
aceite o placa de coccion) e insertarlo en el eje hasta hacer tope.

2. Dejar enfriar el anillo interior y el anillo distanciador, para que se
asienten fijos en el gje.

3. Limpiar el orificio de la placa de cojinete (6) y untarlo con una fina capa
de LOCTITE 270. Embutir el anillo exterior del cojinete de rodillos
cilindricos (5) en el orificio de la placa de cojinete (6). Prestar atencion a
que el anillo exterior no se incline.

4. Llenar los cuerpos de rodillo del cojinete de rodillos cilindricos con la
grasa prescrita. Llenar de grasa los espacios de la placa de cojinete (6) y
de la tapa de cojinete (4) en dos tercios con la grasa prescrita.

5. Fijar la tapa de cojinete (4) con los tornillos de fijacion (11) en la placa
de cojinete.

6. Extraer el eje aprox. 30 mm y después insertar la placa cojinete (6) con
los cojinetes de rodillos cilindricos (5) montados en el anillo interior del
cojinete, para que exista un centraje.

7. A continuacidon montar la placa de cojinete conjuntamente con el eje
hasta llegar al achaflanado de la carcasa.

8. Abhora atornillar todos los tornillos de fijacion (10) y continuar
girandolos uniformemente.

9. Durante el montaje girar siempre el muiién del eje en ambas direcciones

@}' con la mano, para evitar que los cuerpos de rodillo del cojinete de
rodillos cilindricos se inclinen sobre el anillo interior. En este caso
pueden producirse dafios prematuros al cojinete.

10. Atornillar la placa de cojinete uniformemente hasta el tope.

11. Si es necesario, monte un nuevo anillo en V (12). Untar con grasa del
mismo modo los labios sellantes del anillo en V.

12. Montar el disco centrifugo interior (3) con la escala en la posicion
correcta.

13. Montar el muelle de ajuste (13).

14. Montar los discos centrifugos exteriores (2) en la posicion correcta y
apretar los tornillos de fijacion (14).

15. Ajustar ahora los discos centrifugos interiores de acuerdo a la posicion
previamente marcada o apuntada y atornillarlos.

16. Apretar los tornillos de fijacion para los discos centrifugos con el par de
apriete conforme al capitulo 15 tabla 15.2.

Las ranuras de apriete de los 4 discos centrifugos tienen que indicar
y la misma direccion:
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R 17. Colocar los anillos obturadores (9) alrededor de la brida de la placa
1 de cojinete (6) y eventualmente pegarlos en algunos puntos.
18. Montar las cubiertas de proteccion (1).

Si se reparan varios motores al mismo tiempo, debe tenerse en cuenta, que las
piezas de los motores individuales no se confunden.

11.2.3 para tamaifios constructivos con cojinetes de bolas

1. Llenar los espacios intermedios del cojinete de bolas (5) con la grasa
prescrita. Limpiar el orificio de la placa de cojinete (6) y embutir el
cojinete de bolas (5) en el orificio de la placa de cojinete. Prestar atencion
a que el cojinete de bolas no se incline.

2. Llenar de grasa los espacios de engrase de la placa de cojinete (6) y la
placa de cojinete (4) hasta dos tercios con la grasa prescrita.

3. Fijar la tapa de cojinete (4) con los tornillos de fijacion (11) en la placa de
cojinete.

4. Insertar el anillo distanciador (8), si existe, un poco en el eje. En el lugar
en el que el anillo distanciador debe ir situado en el eje, aplicar una fina
capa de LOCTIDE 270 y desplazar el anillo distanciador a su posicion
definitiva. Cuando el anillo distanciador esté fijo, extraer el eje
aproximadamente 30 mm y a continuacion insertar la placa de cojinete (6)
con el cojinete de bolas incorporado en el eje, para que se produzca un
centraje.

5. A continuacion montar la placa de cojinete conjuntamente con el eje hasta
llegar al achaflanado de la carcasa.

6. Ahora atornillar todos los tornillos de fijacion (10) y continuar girandolos

uniformemente.

Atornillar la placa de cojinete uniformemente hasta el tope.

8. Insertar un anillo en V nuevo (12). Untar con grasa del mismo modo el
labio sellante del anillo en V.

~
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9. Montar el disco centrifugo interior (3) con la escala en la posicion
correcta.

10. Montar el muelle de ajuste (13).

11. Montar los discos centrifugos exteriores (2) en la posicion correcta y
apretar los tornillos de fijacion (14).

12. Ajustar ahora los discos centrifugos interiores de acuerdo a la posicion
previamente marcada o apuntada y atornillarlos.

13. Apretar los tornillos de fijacion para los discos centrifugos con el par de
apriete conforme al capitulo 15 tabla 15.2.

Las ranuras de apriete de los 4 discos centrifugos tienen que indicar
la misma direccion:

14. Colocar los anillos obturadores (9) alrededor de la brida de la placa
de cojinete (6) y eventualmente pegarlos en algunos puntos.
15. Montar las cubiertas de proteccion (1).

Si se reparan varios motores al mismo tiempo, debe tenerse en cuenta, que las
piezas de los motores individuales no se confunden.

0-60

11.3 Grasa
. Preferentemente se utilizan las siguientes grasas:
1 A) Exxon Mobil Mobilith SHC 220

B) FAG Arcanol FOOD2

C) Grasa especial para frio, se aplica alli donde trabajan motovibradores
especiales en instalaciones para frio de forma permanente a
temperaturas ambiente de hasta —68°C.

30

FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH Instrucciones de servicio TK Motovibradores estandar R15-241009DA_ES



11.4 Reengrase

R Algunos tipos también puede equiparse con reengrase bajo previa consulta.

1 Estos motores s6lo pueden relubricarse con la grasa indicada en el aviso para relubricacion.

12. Piezas de recambio y reparaciones

12.1 Piezas de recambio

Utilice exclusivamente piezas de recambio originales o piezas de recambio
conformes a las respectivas normas.

Pedido de piezas de recambio

Para garantizar el suministro de las piezas de recambio correctas, éstas deben ser
claramente identificadas antes de realizar el pedido en base de las instrucciones
de servicio y a la respectiva lista de piezas de recambio. De este modo se evitan

retrasos innecesarios, suministros erroneos y consultas por parte de
FRIEDRICH.

Puesta en contacto:

) Teléfono: +49 (0)2129 3790-0
2 Telefax: 149 (0)2129 3790-37
Correo electrénico: info@friedrich-schwingtechnik.de

En el pedido debera indicarse lo siguiente:

¢ El tipo y el numero de serie de los motovibradores. Ambas informaciones se
pueden obtener en la placa de caracteristicas.

e Ladenominacion de la pieza de la lista de piezas de recambio.

¢ ;Importante! Por favor, no olvide comunicarnos el nimero o la cantidad de
las piezas de recambio necesarias.
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12.2 Reparaciones

. e Haga que el motor lo repare el fabricante FRIEDRICH Schwingtechnik.

1 e Preste atencion a que en caso de una reparacion externa o ajena se utilicen
piezas de recambio originales. En este caso, FRIEDRICH Schwingtechnik

rechazaré cualquier responsabilidad ulterior o garantia por el funcionamiento

del motor conforme a lo prescrito.

13. Garantia

FRIEDRICH ofrece 1 afio de garantia para todos los motovibradores nuevos
desde la fecha de suministro.

La garantia se extingue, cuando:

o Exista una utilizacion no conforme a la prescrita.

¢ El motor se utilice en una maquina defectuosa.

¢ El motor esté conectado de forma incorrecta o con la tension erronea.

¢ El motor se haya averiado a causa de una proteccion eléctrica incorrecta o
faltante.

¢ El motor se haya utilizado en un convertidor de frecuencia y no se hayan
considerado las precauciones de proteccion conforme al apartado 9.1.

¢ Se hayan realizado modificaciones en el motor que puedan influir sobre la

actuacion del mismo.

El motor se haya utilizado sin discos centrifugos.

Se hayan producido dafios durante el transporte.

El motor no se haya montado segun las indicaciones en el apartado 7.

El motor se esté utilizando con la cubierta de la caja de terminales abierta,

con las cubiertas de proteccion atornilladas de forma inestanca, con un cable

erroneo o bien con la conexion del cable inestanca.

Por ello, en caso de duda haga que el motor lo repare FRIEDRICH
Schwingtechnik.
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14. Esquemas eléctricos
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Anexo union atornillada de cable 1

-
WISKA EX

make power smile

EMSKV-L Datenblatt / data sheet
Produkt / EURO-SPRINT Kabelverschraubung mit langen metr. AnschluRgewinde,
nach EN 50262, mit O-Ring am AnschluRgewinde
product EURQ-SPRINT cable gland with iong metric connection thread,
to EN 50262, with connection thread gasket
Matenal / material Messing vernickelt / brass nickel-plated

Klemmkiéfig: Polyamid / clamping cage: polyamide
Dichtungen: EPDM / gaskefs: EPDM

Schutzart / IP 68 bis 5 bar ( 30 min )

protection specification IP 68to 5 bar( 30 min )
Temperaturbestandigkeit / -20°C bis 100°C , kurzzeitig bis ca.120°C
temperature resistance -20°C to 100°C , intermittent up to approx. 120°C
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/
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g 28 o slos|e cle g2 =|2 E|2 5|5 2|2 |E E 8
s | gElazee|s3lesleelz Bl sl Slsslegl :[E §
= t8 IEE55)E5|28les]E &5 ilE 8l |4 88 © gl ®
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a &g og 6 2% 2|z 212 8¢ |2 Bl ]S = NEE R
& g |99 sV)|2 S|EEB g8 5|5 58 &2 B2 Bl gl &|& %
M L1 L2 L3 L4 sSw E
[mm] [mm] [Nm] [mm] ) (mm] | (mm] | [mm] § [mm] ] [mm)
EMSKV-L 12] M12x1.5 3.7 AfJso| 3 Jao-ar] 12| a |155][ 16| 18| 50 | 65008
Emskv-L 16] miex15] 45-10 Alis] 3 33-41 12 3 18 2| 2 50 | es5009
EMSKV-L 20| M20x1.5 6-13 A fwo|] 2 [as-a3] 2] 3 [205f2¢0] 27 50 | s5010
EMSKV-L 25] M25x1.5 9-17 A |0l 5 [ s-ar | 12|35 225 20 32 s0 | eson
Emskv-L3z| M3z s 13-21 A |zoo| 5 [43-51 | 5] a5 245 36 ] 20 25 | 65012
EMSKV-L 40] M40x1,5 16-28 A 250 3 51-62 15 45 N5 46 ey | 10 65013
emskv-L 50| Msox1 5[ 21-35 A [0 6 [s7-e8] 5] 5 a7 | 55 | & 10 | 65014
EMSKV-L63] Meax15] 24-48 A o] s [er-12] 5] 6 [aos| s ] 75| 10 | es015
Die Erstelung des Datenblattes srfolgte nach bestem Wissen und Gewissen. Sine Gewahr kann 2doch werden Techniscl rungen vorbehaten
[The correciness of data has been made fo the best of our knowiedge and no responsibiity is accepted Technical ICVEMENnt eIerved Freigabe  I7.04 2004-PG|

La unioén roscada de cable correcta, que corresponde al diametro
del cable se elige en la columna 3. La gama de ajuste aqui indicada
corresponde a la gama de guarnicion que afirma la union roscada
de cable para los conductores de didmetro desde .... mm hasta ....

mim.
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make power smile

Montaje:

Antes del montaje hay que revisar si los productos no estan averiados. Para el montaje es
necesario utilizar los instrumentos adecuados. Estos pueden encontrar en nuestro nuevo
Catalogo industrial, u en la pagina www.wiska.de.

Aislar la camisa exterior del cable. Montar sobre el cable la tuerca cubriente y la cesta
agarradora.

Pasar el cable con cada uno de los componentes por el manguito instalado. Apretar la tuerca
cubriente mediante el par de apriete que corresponde a su tamaio.

La unioén roscada de cable no necesita ningiin mantenimiento.
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Anexo union atornillada de cable 2

Instrucciones de uso de la union atornillada de cable de la empresa Lapp

La conexion del cable se realiza en los siguientes pasos de trabajo:

1) Atornillar la pieza intermedia (7) del apoyo de instalacion en la caja de
terminales. Preste atencion a que la junta térica de goma (6) selle
correctamente.

2) Pasar el cable a través de la guia de cableado atornillada (1), con pasa
cables de proteccion acodado (4) y anillo de presion (5).

3) Atornillar la guia de cableado (1) con la pieza intermedia (7). A través de
ello se comprime el pasacables acodado y de este modo sella el paso del
cable.

4) Apretar la abrazadera de apriete (2) para la descarga de traccion por medio
de tornillos ranurados (3).

Esta union atornillada de cable es aplicable para diametros de cable de 12,5 —

15 mm
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15. Datos técnicos

1. Pares de apriete para tornillos de calidad 8.8 (patas de motores)
(jLos tornillos tienen que estar libres de grasa y aceite!!)

Mi12 Mi16 M20 M24 M30 M36
[Nm] [ft-1b] [Nm] | [ft-lb] | [Nm] | [ft-Ib] | [Nml] [ft-1b] [Nm] [ft-1b] [Nm] [ft-1b]
80 64 210 168 410 328 710 568 1350 1080 2530 2024
Tabla 15.1

2. Pares de apriete para tornillos de calidad 8.8 (Discos centrifugos, placas de
cojinetes, tapas de cojinete)
(jLos tornillos tienen que estar libres de grasa y aceite!!)

Tornillo Calidad 8.8 Calidad 8.8
M 8 20 Nm 15 ft-1b
M 10 40 Nm 30 ft-Ib
M 12 50 Nm 37 ft-lb
M 16 140 Nm 103 ft-Ib
M 20 280 Nm 206 ft-1b
M 24 560 Nm 412 ft-lb

Tabla 15.2

Secuencia de apriete Tornillos de fijacion
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16. Declaracion de fabricante

ompl (O FRIEDRICH

(@) FRIEDRICH (@) Vimarc®

Ej

En conformidad con las exigencias de las Directiva Maquinas (2006/42/EC Articulo 6 Parrafo (2); Anexo 1
1.B) para maquinas, modificada por la Directiva 2006/42/EC con especial referencia al Anexo I.

El fabricante indicado a continuacion declara

Nombre/Direccion: FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH
Am Hofgen 24
D-42760 Haan
Alemania

Que el componente de maquina que se describe a continuacion:
Producto/Tipo: Motovibrador FRIEDRICH/VIMARC
Tipo: ...-.-...

N° de serie:

ha sido desarrollado, construido y fabricado en conformidad con la siguiente Directiva:
Directiva de Maquinas (2006/42/EG)

y cumple los siguientes requerimientos de la Directiva:
Anexo I, Articulos 1.1.2, 1.1.5,1.3.2,1.3.3, 1.3.7, 1.5.1, 1.7.3

Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas:
DIN EN ISO 12100 Seguridad Maquinas

DIN EN 60204.1, Equipos eléctricos de las Maquinas
Industriales.

La documentacion técnica especial de este producto ha sido preparada de acuerdo con el Anexo VII Parte B.
Una documentacion técnica completa esta disponible y puede enviarse por correo postal, email o fax previa
solicitud justificada.

Instrucciones de montaje y servicio estan disponibles. Deben observarse las instrucciones de seguridad
incluidas en el libro de instrucciones de montaje y servicio.

Representante técnico autorizado para reunir y transmitir la documentacion técnica:
Bernd Daus, Friedrich Schwingtechnik GmbH, Am Hofgen24, D-42781 Haan

Esta prohibido arrancar este componente de maquina antes de que la maquina en la que se va a
instalar esté conforme con las regulaciones de la directiva (2006/42/EG).
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