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1. 使用技术说明的注意事项 
 
 

 
 
 

 

为提高您对技术说明的理解和使用，请阅读以下内容。 
 
请遵守以下规则： 
使用，装配，投入运行前必须阅读本技术说明。 也必须遵守常规及当地的卫生安全规

范。 
 
 

1.1必须熟悉技术说明的人员 
 

 
 
 
 
 

 

区域内配有振动机械和不平衡激振器的人员必须熟悉技术说明。 
 
使用者必须熟悉操作说明。 

 
电工必须注意用电说明。 
 
维护人员必须清楚维护和维修说明。 
 
通常也适用于以下人员： 
不平衡激振器的工作人员必须熟悉技术说明的内容。必须有资格并能给其他人员下达

合适的指令。经营者有相应的义务去指导他的人员。 
 

1.2 特别的注意事项 
 请确定这些技术说明… 

 
·通常不会被拆开或修改。只有弗瑞德里希公司有权利进行修改。 

 
·必须在振动设备附近进行完全维护；可在任何时候向弗瑞德里希公司索要缺页或完

整的技术说明。 
 

·在任何时候不平衡激振器和振动设备的操作人员都可得到。 
 
·在维护或维修不平衡激振器前，维护人员必须阅读和理解技术说明。 

 
·在交货时，要符合不平衡激振器的技术规范等级。随后的修正一定有充足的文件证

明和技术说明。这也适用于我公司发行的不平衡激振器的其他所有技术说明副本。 
 

·不允许修改早前的或现有的声明，协议或法律关系。弗瑞德里希公司对客户的义务

和唯一完整有效的担保条例都包括在销售协议中。技术说明既不能补充也不能限制

合同中的担保条款。 
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1.3 使用图形的说明 
 
 使用以下图形是为了方便阅读技术说明，以便获取信息。 

 
原则上，应该告知其他使用者关于振动装置的警告信息。 
 

 

i  

信息 
这包含弗瑞德里希公司的基本信息和建议。临近的段落是为了便于理解和简化您的工

作，不一定非要阅读。因为不考虑这些不会导致直接危险或产生不利影响。 
 

  

 

 

测试和检查 
有关油位和螺栓装置所必需的定期检查的注意事项。不遵守这个标志会导致危险或损

坏。 
 

  

 

 

预防材料损坏 
涉及到不平衡激振器增加的损坏危险，例如：使用不正确工具，错误型号的油，与 
驱动组件连接的部件受到污染，错误的装配顺序和不适当的运输。必须阅读和理解 
对应的段落。不遵守这个标志会导致危险或损坏。 
 

  

 

专用工具 
这涉及需要使用的专用工具。 

  

 

请阅读 
这涉及需要阅读和理解的标准和文件。 
 

  

 

 
 

综合警告 
这个图形给出一个综合警告。这涉及到危险，可能发生的事故，不正确使用或其它 
关于工作安全的事宜。必须阅读和理解对应的段落，不遵守这个标志会导致危险或 
损坏。 
 

  

 

 
 

受伤危险警告 
这个图形警告会有受伤害的危险。这涉及到危险，不正确使用或其它关于工作安全 
的事宜。这点需要仔细注意，必须采取专门的措施。必须阅读和理解对应的段落， 
不遵守这个标志会导致危险或损坏。 
 

  

 

 
 

高压警告 
这个图形警告电流和可导致的危险。必须采取适当的措施来防止。必须阅读和理解 
对应的段落，不遵守这个标志会导致危险或损坏。 
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运输警告 
这个图形警告当运输不平衡激振器是可能发生的增加的危险。必须阅读和理解对应 
的段落，不遵守这个标志会导致危险或损坏。 
 

  

 

重要建议 
这个图形表明一重要建议或说明，必须阅读和理解对应的段落，不遵守这个标志不 
会导致直接损坏，但会影响机器运行。 

 

2. 综述 
 
弗瑞德里希不平衡激振器为振动机械，筛分机和其它振动设备（特别是高负荷和/或非

常高运输性能）内部的运行所设计。 
 
不平衡激振器由强力铸造铁外壳制成，带有用增加了承载力和轴承间隙的大比例特殊

滚柱轴承封装的大齿轮连接的两个轴。通过油浸和油雾润滑的组合，来完成轴承和齿

轮的润滑。  
 

四个轴端均有一对不平衡重对。通过旋转各轴内部的不平衡重可以逐级调节。始终要

按相同大小、中心镜像对称的方式旋转四对不平衡对。调整时必须按第10章所述进行

操作。 
 
由同步力连接的离心重块通过一个经传动轴的外部标准驱动马达被设置在相反方向运

行。传动轴通过连接件和长轴上的离心重块相连。与不平衡电机相比较，不平衡激振

器在启动时不会因为异步运转经历横向振动。 
 
当在一台规定振动设备上使用弗瑞德里希公司的不平衡激振器时，有配置可调速电机

的可能性。变极电机和电动调速电机或插入不平衡激振器和旋转引擎间的可变速齿轮

也可使用。 
 

作为回转马达，所有在商业上使用的50和60赫兹普通电机都能在规定电压下使用。注

意不要超过允许的最高转数。（参看第12章 技术参数） 
 

弗瑞德里希公司所有的不平衡激振器，在送货前，都进行了内部测试。 
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弗瑞德里希公司所生产不平衡激振器均带有如下铭牌 
 

 

3. 正确使用 
 
 

 
 

不平衡激振器仅为驱动振动机械设计。 
振动设备大小及安装尺寸必须符合不平衡激振器的各项参数。 
 
只有轴处于水平位置时，不平衡激振器才能运行。 
 
不适合于其它或外延使用。由此行为导致的损害，任何声明都不能损害弗瑞德里希公 
司。 
         
正确的使用必须遵守操作说明，特别是检查和维护说明。 
 

 
 

4. 安全注意事项 
 

 
 

不平衡激振器只有与各自机器和所有防护装置安装好后，才能投入使用。 

 

原则上，不平衡激振器上的维护和调节工作应在机械停止时进行。必须确保不平衡激 

振器不会因意外或未经许可的人事先发动。 
 

 

重要事项：当使用或和不平衡激振器工作时，离心重块会意外翻过来。可能会有撞击

或冲压的危险。 
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5. 运输 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

为防止人员出现危险和损坏不平衡激振器，运输机器时必须十分小心。也必须遵守以 

下几点，常规和当地的卫生安全条例。 

以下需要特别注意： 

·当驶离欧洲时，必须保护或拆下离心重块，否则轴承会因为机械震动受到损坏。 

    

·必须确保正确使用运输和起重设备。 

   

·在货板上运输不平衡激振器时，确保他们不会翻转。 

 

·安装不平衡激振器时只能用符合DIN标准580的带环螺栓。钢丝，钩环等等只能用于 

安装带环螺栓。 

 

·起重装置必须经过检验，未受损坏，适于运输。 

 

·激振器上不能安装配重块，因为带环螺栓只为激振器的自重设计。 

 

·为安全起见，起重设备的承载能力必须是不平衡激振器重量的两倍。 

 

·不平衡激振器必须正放，不能倒置。 

 

·所有运输损坏必须上报给厂家。为保证轴承表面和防护罩不受损坏，必须给予特别

照看。 

 

不允许使用防护罩，轴或离心重块悬挂不平衡激振器。 

重击或落下会损坏激振器中轴承，减少激振器寿命。离心重块和轴不能接触到起重设 

备。不要使用坏激振器。 
 
表格1：起重装置承载能力 
 

型号 起重设备允许承载量 带环螺栓 
     重量（kg） DIN 580标准 

UE 5,3-6 F16 295 M 16 
UE 6-6 F16 300 M 16 
UE 8-6 F16 415 M 16 
UE 10-6 F16 425 M 16 
UE 16-6 F16 570 M 16 
UE 24-8 F16 645 M 16 
UE 12-4 F16 665 M 20 
UE 17-6 F16 745 M 20 
UE 20-6 F16 765 M 20 

UEV 30-6 F16 1053 M 20 
UEV 36-6 F16 1105 M 20 
UEV 40-8 F16  1160 M 20 
UEV 45-8 F16  1215 M 20 
UE 50-6 F17 1670 M 24 
UE 58-6 F17 1730 M 24 
UE 67-8 F17 2015 M 24 
UE 80-8 F17 2110 M 24 
UE 65-6 F 17 1835 M 24 
UE 88-6 F17 2270 M 30 

UE 125-8 F17 2590 M 30 
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6. 装配 
 

 交货的不平衡激振器已准备好安装但没有注油。安装时必须遵守以下规则： 

     

·按照6.1章“拆封，并确认交货内容。”来确认所交货物的完整性。 

    

·按照第5章“运输”来运输不平衡激振器到安装地点。 

 

·按照6.2章“安装指南”来确保尺寸精度和合适的安装位置。 

 

·按照6.3章“装配位置”将激振器装配至振动机械上。 

  

·按照第10章调节离心重块和工作扭矩。 

 

·只有轴处于水平位置时，不平衡激振器才能运行。 
 

 

 

重要：将激振器安装到振动机械前，须仔细清除激振器轴承和振动机械需要安装面上

的油漆，油脂和油。 
 

 

 

原则上，安装不平衡激振器时须遵守当地卫生安全法规。 

 

 
 

 
重要：当使用或和不平衡激振器工作时，离心重块会意外翻过来。可能会有撞击或冲

压的危险。 

 
 

6.1 拆封和检查交货内容 

 打开包装箱，对照交货单来检查交货内容。根据各自的处理条件来处理包装材料。 
 
 
 

6.2 安装指南 

 安装位置要求： 

 

安装不平衡激振器的接线端子必须是： 

·水平 

·无振动 

·无油漆，锈，油脂和油 

·平坦 
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6.3 装配位置 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

不平衡激振器的安装如下： 

图：·安装不平衡激振器需要水平，无振动的驱动支架。为保持完美轴承表面，底部 

必须经过机械加工。 

    ·使用符合DIN标准931或933-8.8六角形螺栓和符合DIN标准982或985-8自锁螺栓

能保护不平衡激振器。既不能使用裂开的锁紧垫圈和锯齿状锁紧垫圈，也不能

使用其他类似物品。如果使用，必须是高强度垫圈，例如：符合DIN6916标准

的高压垫圈比较合适。 

·所有固定元件只能使用一次。 
 

 

·为完成初步紧固，紧固螺钉需要一个最小的螺栓柄。最小螺栓柄必须是标称直径的 

3倍。 

·螺栓和投影需要的长度按照DIN13计算。 

  螺栓端投影 V=螺母长度+3×螺距P 

 

·带夹紧部分的六角形螺栓原则上应该在不平衡激振器的站立面上。 

  

带夹紧部分的六角形螺栓应根据表格2用力矩键拧紧，除非振动机械制造厂商另有说

明。然而无论如何，必须遵照生产厂商的指示。如有疑问，请联系生产商或弗瑞德

里希公司。 
 

 
表格2：用于固定位于横梁UE的 - 紧固螺钉 
 

型号 
 

8.8螺栓 8螺母 数量 
 

扭矩 
[Nm] 

UE 5,3-6 F16 M 20 M 20 6 410 
UE 6-6 F16 M 20 M 20 6 410 
UE 8-6 F16 M 20 M 20 6 410 
UE 10-6 F16 M 20 M 20 6 410 
UE 16-6 F16 M 24 M 24 6 710 
UE 24-8 F16 M 24 M 24 6 710 
UE 12-4 F16 M 24 M 24 8 710 
UE 17-6 F16 M 24 M 24 8 710 
UE 20-6 F16 M 24 M 24 8 710 

UEV 30-6 F16 M 24 M 24 8 710 
UEV 36-6 F16 M 24 M 24 8 710 
UEV 40-8 F16 M 24 M 24 8 710 
UEV 45-8 F16 M 24 M 24 8 710 
UE 50-6 F17 M 36 M 36 8 2530 
UE 58-6 F17 M 36 M 36 8 2530 
UE 67-8 F17 M 36 M 36 8 2530 
UE 80-8 F17 M 36 M 36 8 2530 
UE 65-6 F17 M 36 M 36 8 2530 
UE 88-6 F17 M 36 M 36 8 2530 

UE 125-8 F17 M 36 M 36 8 2530 
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表2a: 不平衡重的固定螺钉 
 

类型 
 

螺钉 
8.8 

螺母 
8 

拧紧力矩 
[ Nm ] 

UE 5,3-6 F16 M 12 M 12 90 
UE 6-6 F16 M 12 M 12 90 
UE 8-6 F16 M 12 M 12 90 
UE 10-6 F16 M 12 M 12 90 
UE 16-6 F16 M 12 M 12 90 
UE 24-8 F16 M 12 M 12 90 
UE 12-4 F16 M 16 M 16 210 
UE 17-6 F16 M 16 M 16 210 
UE 20-6 F16 M 16 M 16 210 

UEV 30-6 F16 M 20 M 20 410 
UEV 36-6 F16 M 20 M 20 410 
UEV 40-8 F16 M 20 M 20 410 
UEV 45-8 F16 M 20 M 20 410 
UE 50-6 F17 M 20 M 20 410 
UE 58-6 F17 M 20 M 20 410 
UE 67-8 F17 M 20 M 20 410 
UE 80-8 F17 M 20 M 20 410 
UE 65-6 F17 M 20 M 20 410 
UE 88-6 F17 M 20 M 20 410 

UE 125-8 F17 M 20 M 20 410 
    

 
 

 

·由于空间不足，无法对螺钉使用扭矩扳手，螺栓禁止使用力矩键。可采取适当措施

完成必要力矩。如果有 

疑问，必须使用液压螺丝刀。（例如PLARAD） 

 

·运行40小时后，必须先检查螺栓扭矩，随后每1000小时检查一次。 
 

 

 
 
 

 
 

 

·根据第16章“油位图”和安装位置给不平衡激振器加入必要油量。 

 

·不平衡激振器中没有油。 

 

·通风塞必须位于不平衡激振器最上方。 

 
 

 

重要事项：如果使用不合适螺栓，螺母和扭矩，不平衡激振器会脱落进而导致 

巨大损坏。 

 

 

有生命危险！ 

 

 

 

重要事项：请注意大多数故障是由于不正确的或松动的螺栓配件造成的。 
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6.4传动轴和驱动马达连接件的装配 
 

 
 
 

传动轴和连接件安装在不平衡激振器和驱动马达之间。 

弗瑞德里希公司不交付驱动马达上的传动轴和连接件作为标准配置。 

 

弗瑞德里希公司建议： 

为防止物理伤害，我们强烈建议您使用防护箱来保护传动轴。 

 

6.4.1 耦合激振器 
 

 如果将两台激振器连接，必须遵从以下注意事项。 

·必须以同样大小调节两个激振器的不平衡重。在安装传动轴后，须确定两个不激振

器的不平衡处处于相同位置。连接件上的标志必须位于轴下面。 
 

   
 
·驱动马达和传动轴必须是合适的尺寸，如有疑问请联系我们。 

 

表格3：不平衡激振器边上的连接件 
 

型号  db 
[mm] 

d 
[mm] 

da 
[mm] 

di 
[mm] 

t 
[mm] 

版本 

UE 5,3-6 F16 
UE 6-6 F16 

61070105 
61070106 

M6 
Ø 62 
6xM6x30-10.9 

96 42h6 1,5 A 

UE 8-6 F16 
UE 10-6 F16 

61070110 
61070111 

M8 
Ø 84 
6xM8x30-10.9 

102 57h6 2,0 A 

UE 16-6 F16 
UE 24-8 F16 

61070116 Ø10c12 
Ø 101,5 
8xM10x40-10.9 

120 75h6 2,0 B 

UE 12-4 F16 61070116 Ø10c12 
Ø 101,5 
8xM10x40-10.9 

120 75h6 2,0 B 

UE 17-6 F16 
UE 20-6 F16 

61070120 
61070121 

M 10 
Ø 101,5 
8xM10x40-10.9 

128 75h6 2,0 A 

UEV 30-6 F16 
UEV 36-6 F16 
UEV 40-8 F16 
UEV 45-8 F16 

61070130 
61070131 
61070130 
61070131 

M10 
Ø 101,5 
8xM10x40-10.9 

145 75h6 2,0 A 

UE 50-6 F17 
UE 58-6 F17 
UE 67-8 F17 
UE 80-8 F17 

61070150 
61070158 
61070167 
61070180 

M12 
Ø 130 
8xM12x40-10.9 

164 90h6 2 A 

UE 65-6 F17 61070165 M 12 
Ø 130 
8xM12x40-10.9 

164 90h6 2 A 

UE 88-6 F17 
UE 125-8 F17 61070080 Ø12c12 

Ø 130 
8xM12x50-10.9 

150 90h6 2 B 
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連接器 版本  A 
 

 
 

連接器 版本  B 
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表格4：单个激振器连接的传动轴 

型号 传动轴 安装长度 b 
[mm] 

法兰 (DIN) 重量 
[kg] 

UE 5,3-6 F16 
UE 6-6 F16 

GF 1-350 
67010008 

350 +/- 12 
Ø 62 

6xM6x30-10.9 
MA = 14Nm 

3 

UE 8-6 F16 
UE 10-6 F16 

GF 5-450 
67010020 

450 +/- 15 
Ø 84 

6xM8x30-10.9 
MA = 35Nm 

5,7 

UE 16-6 F16 
UE 24-8 F16 
UE 12-4 F16 
UE 17-6 F16 
UE 20-6 F16 

UEV 30-6 F16 
UEV 36-6 F16 
UEV 40-8 F16 
UEV 45-8 F16 

GF 2-480 
67010009 

480 +/- 15 
Ø 101,5 

8xM10x40-10.9 
MA = 69Nm 

8,4 

UE 50-6 F17 
UE 58-6 F17 
UE 67-8 F17 
UE 80-6 F17 
UE 65-6 F17 
UE 88-6 F17 
UE 125-8 F17 

GF 3-600 
670100010 

600 +/- 15 
Ø 130 

8xM12x40-10.9 
MA = 120Nm 

14,2 

 
 

FRIEDRICH 标准万向轴的列表清单。 其他安装长度请根据要求。 
 

6.5 装配防护箱 

 
 防护箱必须在不平衡激振器使用前装配。 

 

装配前，必须先清洁不平衡激振器上的安装位置和防护箱。 

安装时必须遵守以下顺序： 

·两个主要部分须先装有较低的闭合片。 

·然后将两块平板放置在插槽上面。确保一个较短的板安装在连接法兰边上。这应该

在订购耦合激振器或者单独订购较短的板时提出。没有侧板的情况下，禁止运行，

包括测试运行。如果运行或测试,弗瑞德里希公司将不负有任何责任。 

·必须装配传动轴防护罩，这不和防护箱一起供应 
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重要事项：防护箱必须完全严格安装。 

否则，不排除会破坏防护箱。 
 

 
 

 

保护箱和固定部件之间的最小距离必须保持为 30 毫米。 
请特别注意保护箱的损坏（凹陷）。 
 

所有螺栓必须无缝隙安装，用扭矩螺钉拧紧。数值请参见表格。 

 

运行40小时后，须先检查螺栓扭矩。随后每1000小时检查一次。 

 

只能使用弗瑞德里希公司原装部件。否则，会出现机械和物理损害。 
 

表格5：防护箱上螺栓的紧固扭矩 
螺栓 紧固扭矩 
M 8 22 Nm 
M 12 80 Nm 
M 16 210 Nm 

 
 

 

在没有完全安装防护箱的情况下，禁止使用不平衡激振器。这也适用于测试运行时。

防护箱防止不平衡激振器和旋转部件出现故障。如果在没有完全安装防护箱的情况

下，使用不平衡激振器，弗瑞德里希公司将不负有任何责任。 
 

6.6 驱动 
 

 弗瑞德里希公司在交货时不含驱动马达。 

 

电力马达和液压马达均可使用。液压马达必须是慢启动。马达必须用传动轴或V型带

和不平衡激振器连接。 

 

请注意以下提供的为振动设备设计的不平衡激振器驱动马达： 

·请参看第12章“技术参数”所需要的电力马达。紧固转矩在0-300/分范围内，必须

是额定转矩的2.5倍。 

 

·请参看第12章“技术参数”允许最高范围的铭牌。 
 

 

 
 
 

 

重要事项： 

 

·只有在弗瑞德里希公司书面授权下，最小转数范围可低于500转/分 

·只有在弗瑞德里希公司书面授权下，才可根据第11章超过最大转数范围。 
 

·不遵守将导致材料或机械损坏。 
 

·如果未经书面许可，小于或超过允许范围，弗瑞德里希公司将不负有任何责任。 
 

 在切断驱动马达电源后，激振器通过机器的频率范围，会出现出口振动。这将导致运 

输材料或振动机械振动的减少或减速。通过任意操作制动器使马达减速，可以很大程 

度上避免出口振动。弗瑞德里希公司建议用直流制动器制动。 

 

制动力矩不能大于马达启动力矩。只有当振动机械完全停止时，才能启动不平衡激振 

器。 
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6.7 电源连接 
 

 
 

 

不平衡激振器的电源连接须由专业人员根据规定和标准在安装位置进行操作。 

 

出于安全因素，必须使用紧急断路器。 

      

重要事项：驱动马达接地必须按照相关保护条例。 
  

 

7. 测试指南 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

原则上，为避免共振范围内的振动，振动设备只能在停止的情况下开启。 

 

在开始测试前，检查下列几项： 

     

·所有振动部件均可自由移动。 

 

·根据第13和14章“齿轮油的选择”和第15章“油位图”中的详细说明，填充传动部

件的油和油脂。 

 

·不平衡激振器的安装位置所允许的环境温度应在-40°至+50°间。 

 

测试运行应从本机控制站开始，这样一旦发生机械或材料损坏，随时可以介入。如果 

有必要，应该在启动不平衡激振器前给出一个声音或足够长的视觉信号。 

 

不平衡激振器应先无负荷运行1-2小时。在检查螺栓的紧固情况后，机器可负荷运 

行。确保运行的环境温度最大不超过+80°。 
 

 

 

在没有完全安装防护箱前，禁止使用不平衡激振器，这也适用于测试运行时。防护箱

防止不平衡激振器和旋转部件出现故障。如果在没有完全安装防护箱的情况下，使用

不平衡激振器，弗瑞德里希公司将不负有任何责任。 

 

8. 储存和内部保存 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

在我们的测试台上成功完成测试运行后，所有不平衡激振器至少能保存12个月。 

 

这是在正常条件下，密闭，干燥环境的储存时间。 

 

如果是有侵略性的，潮湿的环境，例如：热带气候。那么保存期限减少至6个月。 

 

储存时应取下不平衡重，以避免储存过程中造成损坏。 
 

当在长时间闲置后使用不平衡激振器时，不需要清洗激振器。但必须根据表格16 

注油。必须用手检查轴是否能自由运动。 

如果轴不能自由运动，我们建议由生产商进行拆卸和清洗。 
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如果在保存期限后保存不平衡激振器，必须遵循以下方法。 

将不平衡激振器装满油，用手转动轴，之后，将油倒出。 

 

如果使用防蒸汽包装，从本质上会像大多数溶剂一样从内部蒸发。为了运输（包括海

运）和稍后的储存，建议不密封通风装置。包装必须经过供应商同意或者包装公司根

据目的地和储存时间。 
 

9. 振幅宽度的改变 
 
 不平衡激振器有两个不平衡齿轮同步轴。循环物料会在两个轴上产生相同频率的一种 

循环径向力F。交变力（由于不平衡的相反同步循环，朝激振器台方向产生）值 

Fy + Fy = 2Fy。选择不平衡激振器的一个重要特征是其“静态扭矩”。 

不平衡激振器的静态扭矩是指总重量乘以重心半径。弗瑞德里希公司用工作扭矩代替 

静态扭矩，是静态扭矩的两倍。工作扭矩常用kgcm表示。 
 
图表 1 

 由激振器的工作扭矩和振动装置上振动部件的重量来计算振动装置的振幅。计算如 

下： 
  

振幅宽度=
）振动部件质量（

）工作扭矩（

kg

kgcm
=2*振幅（cm） 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

可以分级调节不平衡重，来改变振幅。 
各个类型的值，请参阅数据表第10.1节。第10点中对不平衡重的调整做出详细的描

述，并如图2所示。必须以同样大小精准调节四个不平衡重，必须按中心镜像对称方

式进行调节。 
 
 
警告：若对四个不平衡重的调节大小不同，会造成横向振动，这可能会导致机器和不

平衡激振器的损坏。 
 
 
注意有受伤危险。 
 
 
操作时如果不以相同大小调节四个平衡重，将不在保修范围之内。 
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在耦合不平衡激振器时，均要以相同大小对激振器的所有不平衡重进行调节。并通过

耦合处于相同位置。 

10. 不平衡重的调节 
图表 2 
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在短轴和长轴上，每个轴端有两个不平衡重产生离心力。在改变不平衡重时，四个不

平衡重必须以相同大小且中心平行的方式精确调整。 
这里只转动内部的不平衡重（2）。 
外部的不平衡重（3）通过键槽（4）定位，并用夹紧螺钉（5）夹紧在轴上。 
无需松动外部的不平衡重，以及拆解连接件（6），这会改变离心力设置。 
 
改变功率的离心力设置如下： 

1) 取下两侧的保护箱（1）。 
2) 旋开每对不平衡重的螺钉（7）— 四个。 
3) 松开内部不平衡重的夹紧螺钉（5）— 四个。 
4) 内部不平衡重（2）从中间向外旋转。参见图2箭头。 
5) 通过连接螺栓（7）将一对不平衡重连接起来。紧固力矩见表2a。 
6) 夹紧螺钉（5）根据表2a的拧紧力矩拧紧。 

 
7) 运行前检查：     

-所有不平衡重对位于相同位置，且中心镜像对称 
-四个紧固螺栓（5）和连接螺丝（7）已拧紧。 

 
8) 安装保护盒（保护盒）。 

 
 

10.1 不平衡设置的数据表 
 

下面每个数据表介绍一个不平衡激振器的最大允许工作转速（最低为500 /分钟） 
 
以及所有的设置： 

- 不平衡重调节的百分比 
- 调节时的工作扭矩 
- 调节时的离心力 
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11.外形及安装尺寸[mm] 
 

型号 
图

表 
a b b1 c e f g h k l m n 紧固螺钉 

UE 5,3-6 F16 
UE 6-6 F16 

B 100 170 - 25 260 230 539 387 257,5 475 85 230 
6x 

M20-8.8 
UE 8-6 F16 

UE 10-6 F16 
B 100 200 - 30 270 270 604 422 266 495 100 240 

6x 
M20-8.8 

UE 16-6 F16 
UE 24-8 F16 

B 100 200 - 40 270 270 670 500 
303 
353 

520 
620 

120 285 
6x 

M24-8.8 
UE 12-4 F16 
UE 17-6 F16 
UE 20-6 F16 

C 110 200 80 35 400 270 700 485 366 710 112 280 
8x 

M24-8.8 

UEV 30-6 F16 
UEV 36-6 F16 

C 110 200 100 35 400 270 770 520 424 842 125 300 
8x 

M24-8.8 
UEV 40-8 F16 
UEV 45-8 F16 

C 110 200 100 35 400 270 770 520 484 956 125 300 
8x 

M24-8.8 
UE 50-6 F17 
UE 58-6 F17 

D 140 250 140 35 700 380 860 585 453 871 150 330 
8x 

M36-8.8 
UE 67-8 F17 
UE 80-8 F17 

D 140 250 140 35 700 380 860 585 513 
931 

1019 
150 330 

8x 
M36-8.8 

UE 65-6 F17 D 140 250 140 35 700 380 860 585 475 931 150 330 
8x 

M36-8.8 
UE 88-6 F17 

UE 125-8 F17 
D 165 310 177 53 750 400 1060 675 

499 
579 

902 
1062 

175 370 
8x 

M36-8.8 
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插圖 

插圖 

插圖 
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12. 技术参数 
 

型号 转速 
[min-1] 

工作扭矩 
[kgcm] 

最小            最大 

离心力

 [kN] 
最小           最大

驱动马达标称

功率 
 [KW] * 

重量 
[kg] 

 

防护箱 
 

[kg] 

UE 5,3-6 F16 1000 302 540 16,6 29,6 2,2 126 16 
UE 6-6 F16 1000 384 620 21,2 34,0 2,2 129 16 
UE 8-6 F16 1000 482 860 26,4 47,1 3,0 183 20 

UE 10-6 F16 1000 626 1010 34,3 55,4 3,0 189 20 
UE 16-6 F16 1000 896 1600 49,1 87,7 5,5 255 27 
UE 24-8 F16 750 1680 2400 51,8 74,0 5,5 288 30 
UE 12-4 F16 1500 714 1190 88,1 146,8 7,5 297 31 
UE 17-6 F16 1000 1068 1780 58,6 97,6 7,5 335 31 
UE 20-6 F16 1000 1326 2040 72,7 111,8 7,5 346 31 

UEV 30-6 F16 1000 1946 3040 106,6 166,6 11,0 478 40 
UEV 36-6 F16 1000 2520 3600 138,2 197,4 11,0 503 40 
UEV 40-8 F16 750 2520 4000 77,7 123,3 15,0 525 44 
UEV 45-8 F16 750 2587 4460 79,8 137,5 15,0 554 44 
UE 50-6 F17 1000 3085 5100 169,1 279,6 15,0 769 51 
UE 58-6 F17 1000 3882 5880 212,8 322,4 15,0 804 51 
UE 67-8 F17 750 4520 6800 139,4 209,7 15,0 939 54 
UE 80-8 F17 750 5677 7930 175,0 244,5 18,5 983 58 
UE 65-6 F17 1000 4414 6640 242,0 364,1 15,0 855 54 
UE 88-6 F17 1000 4840 8800 265,4 482,5 22,0 1040 98 

UE 125-8 F17 750 6765 12300 208,6 379,3 22,0 1188 109 
         

* 适用于单个不平衡激励器的驱动 

 

13 润滑说明 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

重要事项：不平衡激振器是无油交货。使用前，按照油位和油型号图表填充油。 

  

重要事项：量油计只用于检查油位，运行不平衡激振器时再用螺纹密封旋塞代替。 

 

重要事项：只有轴处于水平位置时，才能运行不平衡激振器。 

    

请遵守下列章节注意事项： 

   14. 换油周期 

15. 齿轮油的选择 

16. 油位图 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

重要事项：只能在不平衡激振器或其马达断电后才能注油或重新注油，期间要采取措

施防止意外或未授权开启。否则会有撞击或冲压危险。 

 

    不平衡激振器配有多个锁紧螺钉、一个磁性锁紧螺钉、一个通气装置。磁性锁紧

螺钉用M标记。 通风装置必须安装于不平衡激振器的油镜面之上.这里用通气装置

取代一个锁紧螺钉。 根据安装位置，该磁性锁定螺钉可作为放油螺塞使用。选择

尽可能低的位置。磁性放油螺塞从油槽吸走第一次操作时啮合所产生的金属碎

屑。所有螺纹密封旋塞均配有一块磁铁，是为了在初始操作时从缺乏油浴的传动

装置中萃取金属碎片。 
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根据DIN7603，每次螺纹密封旋塞松动时必须替换密封圈。否则会有漏油危险，导致

激振器损坏。 
 

只能根据DIN51519和DIN51502使用高品质掺油。 
 

如果不平衡激振器一直使用固定厂家的固定油，并打算使用另一厂家同质量的油。我

们建议不平衡激振器必须先完全排油再添加新油，因为不同厂家的油添加剂不同，导

致油一般不可混溶。 

 

油位取决于不平衡激振器的安装位置，如16章所示。重要的是，油要明显达到激振器

外壳里的量油计中部。 

 
 

外壳中油过量会致使油堵塞，进而导致过热或损坏轴承。更甚者油漏出。另一方面，

油太少会导致损毁或损坏传动装置和滚柱轴承。 
 
 
 
 

 

 

·切断振动设备电源半小时后用量油计检查油位 
 
重要！油位必须一个月检查一次 
 

·换油时，确定尽可能多地将旧油换出，从磁性放油塞清理金属碎片。 

 

·当注油时，确保没有灰尘颗粒进入不平衡激振器。可使用带精细编织筛网的漏斗。 
 

 

 

·使用机器前，检查放油塞和密封塞是紧密密封。40小时候重复检查，稍后检查的间 

隔时间可以适当延长。 
 

 

13.1传动轴  
 

  请参考制造商手册中给出的润滑间隔。 
FRIEDRICH 振动技术公司传动轴的润滑间隔时间如下： 
 
 补充润滑油间隔 

系列 接头 滑杆 
GF1-350 每 3 个月 每 3 个月 
所有其他 每 12 个月  

 

i
 

 
 
如温度、脏水等不利影响可能需要更短的润滑周期。一般情况下，我们建议润滑间

隔根据特定的操作条件来调整。 
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14.换油周期 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

i  

我们建议的换油周期如下： 

·第一次换油大约在运行500小时后，最迟不超过3个月。 

 

·第一次换油大约在运行1000小时后，最迟不超过6个月。 

 

·运行1000小时后可进行其它换油。 

 

以上换油周期为参考值。必要情况下可根据环境条件延长或缩短换油周期。精确的换 

油周期可以咨询油供应商后确定，可采取对不定样本进行个别检查。 

 

到第一次换油为止，如果因为在不适宜条件下运行，产生严重污染，换油周期应更 

短。更频繁的换油可增加不平衡激振器的寿命。 
 

 

14.1 通气装置  
 

          通气装置必须安装在最高点。 
 

i
 

 
运行时由于振动而产生的轻微漏油属于正常现象。为了变速器的良好运转，通气装

置必须能自由活动。 
 

 

i
 

 
根据工地的灰尘和污物情况，要定期检查通气装置的功能并对其进行清洁，或者在

必要时更换新备件。我们建议的间隔周期为4周。 
 

 

 

 
注意：被污染的通气装置将不能正常工作，这会导致不平衡激励器的损坏，例如轴

部机油渗漏，污物侵入轴承。不平衡激励器操作时的压力补偿不是通过通气装置，

而是通过轴与轴承板之间的间隙。 
 

 

 

 
如果通气装置有明显漏油的情况，请检查油位，将通气装置安装在另一个位置，或

者改变不平衡激励器的旋转方向。 

 

15.齿轮油的选择 
 
 根据表格7，齿轮油需要的粘度取决于环境温度。 
 

表格7：粘度取决于环境和运行温度 

环境温度 运行温度 DIN 51519认证 DIN 51502认证 
°C °C ISO 3498  

-40°C  to -25°C -10°C to +5°C VG 5  
-30°C  to -10°C 0°C to +20°C VG 10  
-15°C  to +20°C +15°C to +50°C VG 68 CLP 68 
+15°C  to +50°C +45°C to +80°C VG 100 CLP 100 
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例如，我们建议在环境温度 +15℃ 至 +50℃之间时， 使用以下变速箱油： 
美孚齿轮油600 XP100。如使用其它齿轮油，请咨询齿轮油供应商其是否符合我们推荐

的齿轮油规格。  
 
 

16.油位图 
  
16.1 如何理解一下角度标志 

 
 

 

·各种可能的安装角度，取决于不平衡激振器的多种安装选择。但必须使用量油计确 

保正确的油位。 

·警告！水平面的角度是决定性的，你必须增加主梁角度和机器倾斜角。 

·警告！插图所示只是一个量油计位置的例子。正确位置参看表格。 

·通风塞必须尽可能高地安装。 
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·交货时量油计是最大长度，并且无标记。必须按照表格规定标记，在量油计最小标 

记下方切5毫米 (表7.1和7.2)。 

·对以下油位表的说明： 
当 X 和 Y 值为“0”时，例如，在安装角为 0°时，油量无法用机油标尺测量。在

这些位置，油量通过油的溢出来确定。取下锁紧螺钉（在 0°的安装角为锁紧螺钉

5），小心注入油，直到油从锁紧螺钉的螺纹孔流出。一旦油流出，再次拧紧锁紧

螺钉。这样操作可保证油量始终合适。 
 
 在检查油位时，取下每个锁紧螺钉，如果油已经溢出，说明油量正好合适。如没有

油流出，则需重新加油，直到油溢出，再次拧紧锁紧螺钉。加油时尽可能使用通气

装置的位置。这有一个优点，即如第 14.1 节所述，通气装置可直接被净化。 
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表格7.1 
 UE 5,3-6 F16 

UE 6-6 F16 
UE 8-6 F16 

UE 10-6 F 16 
UE 16-6 F16 
UE 24-8 F16 

 油量 0,8 – 3,1 l 油量 1,1 – 1,9 l 油量 1,0 – 5,0 l 
安装 
角度 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

90° 182 7 3 223 8 3 267 10 3 
85° 173 7 3 213 8 3 256 10 3 
80° 164 7 3 203 8 3 245 10 3 
75° 155 7 3 193 8 3 235 10 3 
70° 146 7 3 184 8 3 225 10 3 
65° 138 8 3 175 9 3 215 11 3 
60° 130 8 3 166 9 3 206 11 3 
55° 121 9 3 156 10 3 196 12 3 
50° 112 9 3 146 10 3 186 13 3 
45° 102 10 3 135 11 3 175 14 3 
40° 91 7 3 124 12 3 163 15 3 
35° 79 12 3 112 14 3 150 17 3 
30° 64 13 3 97 15 3 135 20 3 
25° 45 16 3 77 18 3 116 22 3 
20° 0 0 3 50 20 3 92 24 3 
15° 415 7 2 0 0 3 0 0 3 
10° 407 7 2 476 8 2 534 9 2 
5° 400 7 2 467 8 2 521 9 2 
0° 0 0 5 0 0 5 0 0 5 
-5° 386 7 2 449 7 2 498 9 2 

-10° 381 7 2 441 8 2 488 9 2 
-15° 375 7 2 433 8 2 478 9 2 
-20° 370 7 2 426 8 2 468 9 2 
-25° 365 7 2 419 8 2 459 9 2 
-30° 0 0 4 412 9 2 449 10 2 
-35° 0 0 6 0 0 6 0 0 6 
-40° 339 9 2 0 0 6 0 0 6 
-45° 332 10 2 386 11 2 418 14 2 
-50° 326 11 2 378 12 2 406 15 2 
-55° 317 13 2 368 14 2 392 17 2 
-60° 309 14 2 358 16 2 379 19 2 
-65° 296 17 2 343 19 2 357 24 2 
-70° 284 20 2 328 23 2 336 28 2 
-75° 254 30 2 292 35 2 298 42 2 
-80° 225 40 2 257 46 2 229 56 2 
-85° 116 79 2 127 92 2 - - - 
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表格7.2 
 UE 12-4 F16 

UE 17-6 F16 
UE 20-6 F16 

UEV 30-6 F16    UEV 40-8 F16 
UEV 36-6 F16    UEV 45-8 F16 

UE 50-6 F17   UE 58-6 F17 
UE 67-8 F17   UE 80-8 F17 

    UE 65-6 F17 
 油量 2,2 – 5,2 l 油量2,6 – 5,2 l 油量2,6 – 7,8 l 
安装 
角度 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

90° 242 9 3 268 10 3 318 6 3 
85° 229 9 3 254 10 3 304 6 3 
80° 216 9 3 241 10 3 290 6 3 
75° 203 10 3 229 11 3 275 6 3 
70° 190 10 3 217 11 3 261 6 3 
65° 179 11 3 204 12 3 248 6 3 
60° 168 11 3 192 12 3 234 7 3 
55° 154 12 3 179 13 3 220 7 3 
50° 141 12 3 166 14 3 207 8 3 
45° 125 15 3 150 15 3 194 8 3 
40° 112 14 3 135 16 3 178 8 3 
35° 93 14 3 117 16 3 159 8 3 
30° 69 14 3 95 18 3 136 10 3 
25° 587 10 2 66 20 3 105 11 3 
20° 572 10 2 0 0 3 735 12 2 
15° 558 9 2 618 10 2 715 12 2 
10° 546 9 2 603 10 2 699 11 2 
5° 534 9 2 590 10 2 683 11 2 
0° 0 0 5 0 0 5 0 0 5 
-5° 514 9 2 567 10 2 655 11 2 

-10° 505 9 2 556 10 2 643 11 2 
-15° 496 9 2 546 10 2 630 11 2 
-20° 488 9 2 535 10 2 619 12 2 
-25° 479 10 2 525 11 2 607 12 2 
-30° 0 0 6 0 0 6 0 0 6 
-35° 0 0 6 0 0 6 0 0 6 
-40° 453 12 2 493 14 2 574 7 2 
-45° 444 14 2 482 15 2 562 7 2 
-50° 436 15 2 471 16 2 549 8 2 
-55° 425 17 2 458 19 2 535 9 2 
-60° 414 19 2 442 21 2 518 10 2 
-65° 397 23 2 424 26 2 498 12 2 
-70° 380 27 2 398 30 2 472 14 2 
-75° 340 41 2 359 40 2 432 19 2 
-80° 301 55 2 286 59 2 360 27 2 
-85° 156 109 2 - - - 156 51 2 
-85° 156 51 2 - - - 211 58 2 
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表格7.3 
 UE 88-6 F17 

UE 125-8 F17 
 

  

 油量  4,0 - 13,7 l 油量2,6 – 5,2 l 油量2,6 – 7,8 l 
安装 
角度 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

X 
[ mm ] 

Y 
[ mm ] 

机油 
标尺位置/ 
锁紧螺钉 

90° 377 5 3       
85° 360 6 3       
80° 344 6 3       
75° 329 6 3       
70° 313 7 3       
65° 299 7 3       
60° 284 7 3       
55° 269 7 3       
50° 254 7 3       
45° 238 8 3       
40° 220 8 3       
35° 200 9 3       
30° 176 11 3       
25° 147 13 3       
20° 108 15 3       
15° 688 11 4       
10° 708 11 4       
5° 728 11 4       
0° 0 0 5       
-5° 736 11 2       

-10° 723 11 2       
-15° 711 11 2       
-20° 699 12 2       
-25° 687 13 2       
-30° 0 0 7       
-35° 0 0 7       
-40° 0 0 6       
-45° 0 0 6       
-50° 631 14 2       
-55° 619 14 2       
-60° 605 14 2       
-65° 588 15 2       
-70° 567 15 2       
-75° 538 16 2       
-80° 483 17 2       
-85° 335 20 2       
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17. 配件和维修，保养间隔 
 

17.1 配件 
  

 请仅使用原装备件或相应符合标准的零部件。 
 
订购配件 
为了确保正确备件的交付，必须在订货前阅读说明书以及相关备件清单，对配件进

行明确标示。以此避免产生不必要的延误、不正确的交付以及对 FRIEDRICH 振动

技术公司的询问。 
 
 联系方式：  

 
电话： +49 (0)2129 3790-0 

 
传真： +49 (0)2129 3790-37 

 
电子邮箱： info@friedrich-schwingtechnik.de 

 
 
 订货时应当注明： 

 

 不平衡激振器型号和序列号。这两个信息请参见铭牌。 
 

 零件在备件清单中的名称 
 

 重要！请不要忘记告诉我们要订购配件的数量。 
 

  
17.2 维修 
 

i  

 请将不平衡激振器交由 FRIEDRICH 振动技术公司维修。 
 
 确保在第三方维修时使用原装备件。如果不使用原装备件，FRIEDRICH 振动技

术公司将不承担不平衡激励器的保修和其他义务。 
 
 我们建议在更换轴承时务必一并更换所有轴承，即使只有一个轴承损坏。一个

损坏的轴承可以损坏其他轴承，使其他轴承在很短的时间内出现故障。 
 

 每更换两次轴承后必须另换轴承板。 
 

17.3 保养 
 
 

 为了确保不平衡激振器更长的使用寿命，我们建议的保养周期为3年！ 
 

 请由专业人员或直接由制造商 FRIEDRICH 振动技术公司进行保养。 
 

 清洗或定期更换通风装置 
 

 只使用原厂备件。 

i
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18. 保修 
 

 

从交付之日起 FRIEDRICH 对所有全新不平衡激振器提供1年保修。 
 

下列情况保修无效，如果： 
 
 存在不适当的使用。 
 操作不平衡激励器时无油或过少油，或使用不正确的油。 
 操作不平衡激振器时使用错误的平衡调节。 
 

 在一个损坏的机器上运行不平衡激振器。 
 

 未正确连接不平衡激振器。 
 

 对不平衡激振器进行了可能影响其性能的改造。 
 

 无离心盘和保护箱时操作不平衡激励器。 
 

 在运输过程中造成损坏。 
 

 不按照说明书第 6 章的要求安装不平衡激励器。 
 

 

 对不平衡激励器如有疑问，请交由 FRIEDRICH 振动技术公司修理。 
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19. 安装说明 
 
按照欧共体机器指令 2006/42/EG 第 6 款第 (2) 条和附录 II 1.B 的规定，安装在机器中的电机或与其它机器

一起组成一台机器时，包括其变动情况都应符合指令 2006/42/EG 的要求。 
 
制造商兹此声明 
 
公司/名称/地址： FRIEDRICH Schwingtechnik GmbH  
 邮箱 10 16 44 
 
 D-42760 Haan 
 
不完整机器 
 
产品/型号：   FRIEDRICH - 不平衡激振器 

型号：UE  … -.- …  F16/F17 
 

 
研发、设计和生产都遵守以下指令要求： 
 

机器指令  (2006/42/EG) 
 

而且符合指令的以下基本要求： 
 
                            附录 I，条款  1.1.2, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.3, 1.3.7, 1.7.3 
 
 
同样还使用了以下统一的标准： 
 

EN ISO 12100 第 1 和第 2 部分机器、设备和设施的安全 
 
 
已根据附录 VII B 部分编制了产品相关的技术资料。 
该技术文档是完整的且可以在合理请求的情况下以邮递、邮件或传真的方式发送至国家机构/主管部门。 
有一份操作说明/安装手册。 
必须遵守操作说明/安装手册中的安全提示。 
 
技术资料整理和传播的全权委托人： 
Bernd Daus, Friedrich Schwingtechnik GmbH, Am Höfgen24, D-42781 Haan 
 
 
禁止操作不完整机器/机器零件，直至确定要安装不平衡激振器的机器符合指令 (2006/42/EG) 的规定。 
 
 
 
 
签发地点/日期                                    署名者的签名和职位 
                                                                                                 
 
Haan，                                           工程硕士，经济工程硕士Martin Gerth  
                                                 总经理 


